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Refer to User
Instructions
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Type TA ET EN 943-1:2015+A1:2019 and

EN 943-2:2019 regular robustness
(Excluding clause 943-15.4 after practical
performance and 943-2 8.1.3)

@

4| Do not re-use

Physical Properties - Performance Classes - EN 14325:2004

Module B/D/C2 Conformity: EN Class Result

Notified Body Number 5 | 15012947-2 Abrasion Class 6

2895 Shirley Technologies -

Europe Limited Sky Business 6 | 1507854 Flex Cracking Class 3

Centres, Unit 21Block 1 7 | 1S09073 Tear Resistance Class 5

Port Tunnel BUSI.neSS Park, 8 | ENISO13934-1Tensile Strength Class 5

Clonshaugh Business and

Technology Park Dublin. 9 | EN 863 Puncture Resistance Class 3
10 [ ENISO13935-1Seam Strength (inc. attachments) Class 6
1 EN IS0 13935-1 Closure Strength Pass
12 | EN13274-4 Resistance to ignition Pass

Permeation Normalised Breakthrough ISO 6529 / EN 374-4

Chemical CAS No. Fabric Glove Visor Seam Zip Zip to suit Visor to suit
Acetone (>99%) 67-64-1 Class 6 Class6 | Class6
Acetonitrile (>99%) 70-05-8 Class 6 Class6 | Class6
Ammonia (gas) 7782-50-5| Class 6 Class6 | Class6 Class5 | Class5
Carbon Disulphide (>99%) 75-15-0 Class 6 Class6 | Class6
Dichloromethane (>99%) 75-09-2 Class 6 Class6 | Class6
Diethylamine (>99%) 109-89-7 | Class6 Class 6
Ethyl Acetate (>99%) 141-78-6 Class 6 Class6 | Class6
Hexane (95%) 110-54-3 | Class6 Class6 | Class6
Hydrogen Chloride (gas) 7647-01-0 | Class6 Class6 | Class6 | Class6 | Class5
Methanol (99%) 67-56-1 Class 6 Class6 | Class6
Sodium Hydroxide (30%) 1310-73-2 | Class6 Class6 | Class6 Class 6
Sodium Hydroxide (40%) 1310-73-2 Class6 | Class6 | Class6
Sulphuric Acid (96%) 7664-93-9 | Class6 Class6 | Class6 Class5 | Class5
Tetrahydrafuran (>99%) 109-99-9 | Class5 Class6 | Class6
Toluene (>99%) 108-88-3 | Class6 Class6 | Class6
Permeation testing is not an indication of safe-use time. For a full list of chemicals tested on Interceptor® Plus and
more information contact: sales@Ilakeland.com or visit our chemical search page www.lakeland.com
Care Symbols
=-=-%r
material - keep
away from fire
Do not wash Do not machine dry Do notiron Do notdry clean

E To download EU Declaration of Conformity for
Lakeland products,
please use the QR code or URL below
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Instructions for Use

Chemical protective clothing

EN 943-1:2015+A1:2019 & EN 943-2:2019 Gas Tight Type 1a coverall
Refer to user instructions

Do not re-use

1SO 12947-2 Abrasion

1SO 7854 method B Flex cracking

1SO 9073 Tear resistance

NouhswN =

Permeation testing is not an indication of safe use time, before
using a chemical protective garment in a chemical situation consult
the chemical permeation data appropriate to the garment fabric.
Note that seams, visors and closures may have lower permeation
times than the garment fabric. The permeation performance of
any material depends on a number of factors including chemical
concentration, temperature, time and amount of exposure. Due
to the large number of variables, it is impossible for all ensemble
materials to be tested against all chemicals, all combinations or
mixtures, and all temperatures at which the chemical might be
encountered.

- Chemical permeation tests are performed under laboratory
conditions -- not actual workplace conditions. They address general
chemical breakthrough characteristics and do not account for
phuysical performance characteristics that affect a barrier such as
abrasion, flex fatigue, puncture, tear, oxidative degradation, or
degraded performance due to previous contamination.

Do not wash, do not machine dry, do not iron, do not dry clean,
flammable material keep away from flame

- This garment meets the requirements of Regulation 2016/425 and
1SO 13688 Protective clothing, general requirements.

The garment is manufactured under Module D and ISO9001
requirements.

- Selection of the appropriate garment is the user’s responsibility

A.Before use

- Aninspection should be performed inline with instructions in section H.

- Note also the requirement to pressure test this garment according
to 1S0 17491-1 method 1 within 1month of receipt and before use.

- If stored for any period the suit should be tested and inspected at
least annually inline with instructions in section Hand I.

B. Storage, shelf-life and disposal

Store the comPIete ensemble in a clean dry location away from heat
and direct sunlight and in original packaging where possible.
- Forideal storage conditions maintain stable temperatures in storage
and keep relative humidity below 70%, ideally below 60%. If storing
in tropical conditions or where temperatures with fluctuate place a
silica gel desiccant inside the packaging with the suit.
If removed from packaging store laid flat with zipper completely
open.
Be careful not to fold or crease the visor.
Shelf life is typically quoted for products or materials which
contain components that are expected to degrade and/or lose
their performance effectiveness after a period of time. Lakeland's
Interceptor fabric has been tested for accelerated aging and was
determined to have a shelf life of greater than 5 years. The garment
may therefore be used as long as it is deemed safe after a visual
inspection, and after passing the pressure test described in section
I. It is recommended that downgrading a garment to “Training Use
Only” be considered when they no longer pass the visual inspection
and/or pressure test. This information “Training Use Only” should
then be clearly marked on the outside of the garment.
Worn, damaged or contaminated garments must be disposed of
correctly andin line with local regulations.

C. Safety considerations and warnings
- The end user and safety manager must read this manual before use.
- Alldecisions regarding the choice of chemical protective clothin

and the use of this garment must be made by trained and qualified

safety professionals.
- Itis the responsibility of trained and qualified safety professionals
to determine the level of exposure and correct personal protective
equipment required.
Serious injury or death may occur from improper use of this garment
This garment is not suitable for sue in all hazardous environments or
for use with all hazardous materials and chemicals.
This garment is not suitable for use in flammable or explosive
atmospheres.
If any of the following symptoms develop during use of this garment
the user must immediately leave the contaminated area, undergo
field decontamination (if exposed) and doff the garment: fever,
difficulty breathing, nausea, tiredness, dizziness, numbness, any
unusual odour or taste sensed, eye or skinirritation, claustrophobia,
loss of balance, or any other physical or mental condition which may
indicate a problem.
Other hazards to be aware of are, but not limited to: heat exhaustion,
hypothermia, asphyxiating atmosphere, other physical hazards
(sharp points, rough surfaces, falling debris, slip/trip/falling hazards),
poor visibility, poor audible or visual communications.
- Do not use this garment if it is worn, cut, torn, punctured or
otherwise damaged.
If the garment is damaged during use the end user must retreat
immediately to a safe environment undergo field decontamination
(if exposed) and doff the garment.
- This garment is not intended for protection against radiological
hazards.
This garment is not intended for protection from cryogenic liquids or
gases (colder than -150°C).
- If thereis arisk of exposure to liquified gases warmer than -100°C the
use of an ensemble certified to the applicable liquified gas standard
must be used in place or in addition of this garment .
Heat stress may result from working in garments with low
breathability, frequent rest is advised.
Garments will protect only the parts of the body they cover
This garment is designed for short term use.
WARNING - Pay attention to the chemical suitability (i.e. permeation
and degradation resistance) of the full face masks and hoses used.

D. Additional equipment

- This garment must be worn with additional items of personal
protective equipment, as a minimum this includes but is not limited
to: user supplied self-contained breathing apparatus; user supplied
protective footwear - application dependant; protective gloves;
possibly hearing protection; possibly thermal protection; all of which
must be CE certified and inspected and tested by qualified personnel
to ensure safe use.

The Interceptor® Plus was tested using a Drager PSS94 with Drager
Panorama Nova full face mask and 300mbar composite cylinder.

Donning and Doffing . X

Please read and follow these instructions carefully as they
will assist in maximising comfort and minimising the risk
of damage to the suit Donning will require assistance form

8  1SO13934-1Tensile strength

9 EN 863 Puncture resistance

1SO 13935-1Seam strength (and attachments)
11 1SO13935-1Strength of closure zipper

12 EN13274-1Resistance toignition
13 1SO 6529 Chemical permeation - fabric
14 1SO 6529 Chemical permeation - seams

another person. This suit should always be worn and used
in teams of at least two and using the™buddy” system.

E.Donning

- Remove any personal items such as rings or other jewellery that

may cause discomfort or may damage the suit.

Dr?r!ning is easier if the wearer is initially sitting down on a sturdy

chair.

- Theinside of the visor should be carefully treated with an anti-fog
spray or wipe before sealing up the zip in order to minimise fogging.
An anti-fog spray or wipe is included with each Interceptor suit.

- Unzip the garment fully by holding both sides of the zip.
simultaneously in one hand about 15cm from the slider. Then pull the
zip slider in the opposite direction by holding the slider tab with the
other hand.

- Openand straighten the legs of the garment as much as possible
and allow the upper portion of the suit to bend to the rear.

- Don the cotton liner gloves provided.

- Remove shoes or boots and tuck trousers into socks. Longer thicker
cotton socks are preferable.

- Whilst remaining sitting down push one foot then the other into the
legs of the garment untilinserted into the sock end. Your assistant
should ensure the foot is fully inserted that the sock end is straight
and that no folds or creases remain especially on the sole of the foot.

- Remaining seated, the assistant can theninsert the feet into the

selected chemical boots (not supplied) ensuring the fabric of the

interceptor sock ends remain straight and uncreased. This can be
easier if the wearer pushes the heel to the back of the sock and

the assistant rolls up any excess fabric in towards the toes before

inserting into the boot. A cotton or similar sock or bag placed over

the sock ends may assist in this.

Itisimportant to don the chemical boots before standing to avoid

any potential damage to the fabric of the sock ends by rough

flooring.

- Standing upright, pull the garment up around the waist and fasten
and adjust the belt and buckle to prevent the garment falling down
the legs when walking.

- Donthe SCBA.

- Pullthe garment up and carefully over the SCBA. Insert the right arm
into the suit first, locating your hand into the glove correctly. Then
inserting the other arm in a similar fashion, finally lifting the hood
over your head with help from the assistant.

- At this point the SCBA mask can be donned and air supply started. It
is recommended that in order to maximise the SCBA air supply the
air supply is not started until the last point of zipping up the suit

- Before sealing up the garment make any adjustments to the SCBA,
mask and straps to ensure the wearer is as comfortable as possible.
Ensure any other equipment required inside the suit is in place and
adjusted correctly.

- The assistant can then zip up the garment in the same manner as
unzipping. The assistant should confirm the zip slider passes the tap
at the end of the zip. This isimportant in ensuring a gas tight seal is
achieved. Also ensure the hook and loop is engaged over the zipper

- The assistant can then help to generally straighten the garment to

maximise comfort.

The assistant should make a final double-check to ensure the zip is

fully closed past the tab and that a gas tight seal is assured.

- Lakeland also recommends a utility/safety knife is included as
equipment inside the suit in order to facilitate rapid, unassisted
egress from the suit in any emergency. Care should be taken to
$n§qre there is no possibility of this accidentally damaging the suit

abric.

- Asmall towel or wipe will also be useful for wiping the inside surface
of the visor periodically.

- CE certified Lakeland chemical protective garments may include
attached socks made of garment material. These socks must be
worninside the protective footwear. These socks are not suitable as
outer footwear.

- CE certified Lakeland chemical protective garments are equipped
with outer boot cover flaps to prevent liquid pooling inside the boot.

- After the garment is donned, the boots are donned and the outer
cover is pulled down over the upper portion of the boot. The cuffs
of Lakeland chemical Erotective garments that do not have socks
should be worn over the upper portion of the user's boot to prevent
run-off and pooling of liquid within the boot.

F. Doffing

- Forremoval the reverse procedure can be applied.

- Suitable decontamination by washing or showering may be required
and extra care should be taken when removing a suit that may be
contaminated with any hazardous chemicals.

- For detailed information on donning and doffing with
specificinstructions on how to minimise the risk of chemical
contaminations,
visit: https://www.youtube.com/watch?v=zJt6VePLzx8&t=612s

G. Decontamination

- Adecontamination procedure shall be developed, communicated to
employees and implemented before any employee or equipment
may enter an areas which poses the potential for exposure to
hazardous substances.

Decontamination is a complex operation that requires a detailed plan
of procedures. These procedures must be developed bg qualified
personnel with fullinformation on the type and level of potential
contaminants.

Garments which become contaminated or show signs of wear or
damage must be disposed of in a safe and responsible manner, see
point 31.

Do not attempt to decontaminate any garment that may have
come into contact with biological hazards.

H. Inspection Procedures

- Before using the garment consult the inspection record to check the
date and results of the last inspection.

- Physical inspection

- Only to be performed by qualified personnel .

- Inspect allitems of the PPE closely checking for any missing or
damaged parts.

- Look for holes and tears in all items of the PPE ensemble .

Look for wear and abrasion that may allow chemical penetration into

allitems of the PPE ensemble.

- Inspect all seams thoroughly.

- Pullthe sock ends and gloves to ensure they are firmly attached.

- Check the zipper has been lubricated with paraffin.



Inspect the breathing apparatus according to the manufacturer's
instructions.

If any signs of wear, degradation, damage or missing parts or any
other issue indicating the garment may not be as designed do not
use the garment.

. Pressure Test Procedure
(as described in 1SO 17491-1:2012 Method 1)
The suit should be laid face down on a smooth, clean surface.
Use the Interceptor storage back or some other soft material
underneath the visor to prevent damage or scratching of the lens
Ensure all folds and creases are removed.
With the suit fully unzipped remove the diaphragms from the
exhaust valves. This is done by gently pinching the diaphragm from
the outside and pulling the diaphragm locator pin from the inside
with the other hand, gently removing the diaphragm from the
valve.
Attach the valve connector from the air source to the valve housing
at the back of the hood. Do not use an air supply greater than 125psi
Valve connectors are available from Lakeland or as part of the
Lakeland pressure test kits.

- Attach the valve connector which connects to the pressure gauge to
the valve at the back of the suit.

Using Lakeland Industries test kit inflate the suit carefully toa
pressure of (1250 + 50) Pa.

- Maintain the pressure at (1250 + 50) Pa for at least 1min by adding
air, if necessary, while ensuring that any creased areas are unfolded
and that the suit is stretched as appropriate.

NOTE During this period, the temperature is stabilized and the
pressure throughout the suit reaches equilibrium.

- Afteraperiod of at least 1min has elapsed [see 5.2 3)], adjust the
pressure in the suit to the test pressure of (1000 + 50) Pa.

Allow a further 4 min to elapse. Note and record the final pressure

n the suit in pascals. Pay careful attention to the cleanliness and
refitting of valves that have been obstructed or removed to carry
out the test, to ensure that they function satisfactorily after the
test.

If the chemical protective suit shows a 20 % or more drop in pressure
[(test pressure minus the ending pressure/test pressure) x 100]

this is a fail.

Twist lock with male adaptor, hose assembly and
brass tee. Twist lock goes into the exhaust valve
at the head. Brass tee connects to your air source.
This connection is used to inflate the suit.

Use only regulated air! Do not use more than

125 psi to connect to test unit!

Twist lock with female adaptor, hose assembly
and brass tee. Twist lock goes into the exhaust
valve at the left. This connection connects to
the pressure gauge to measure the pressure
inside the suit.

We recommend using ONLY Lakeland test kits
available from your local regional Lakeland office.

Recommended Boot And Glove Size Chart - Chemical Suit Size vs Glove And Outer Boot Size
Suit Size Boot Size UK Boot Size Euro Glove Size
Extra Small - Medium 7-8 41-42 Large
Large 9-1 43-44 Large
Extra Large 1m-12 45 - 46 Extra Large
2 Extra Large 13-15 48 - 49 Extra Large

Product Codes and Styles

ICP 640 : Fully encapsulated front entry gas-tight suit.
- Expanded back, attached sock boots with flaps, 2-layer standard
width face shield, 2 exhaust valves.

ICP 640W : Fully encapsulated front entry gas-tight suit.
- Expanded back, attached sock boots with flaps, 2-layer wide
vision face shield, 2 exhaust valves.

"BT" suffix = attached boots, for example: “ICP640BT"

ICP 650 : Fully encapsulated rear entry gas-tight suit. -
Expanded back, attached sock boots with flaps, 2-layer standard
width face shield, 2 exhaust valves.

ICP 650W : Fully encapsulated rear entry gas-tight suit.
- Expanded back, attached sock boots with flaps, 2-layer wide
vision face shield, 2 exhaust valves.

Boot style = A4422B1+ SM - MD = boot size 43 - LG - XL = boot size 45 « 2XL - 3XL = boot size 46.

Inspection Log Example
Annual and Other Inspections Log

Lakeland Gas-tight suits should be inspected annual AS A MINIMUM including a full pressure test.
Pressure tests and visual inspections before and after every use should also be conducted. Use this chart to record annual and other

inspections.
Purchase Date

Serial Number

Purchased From .........

Style and Size

Inspection Log

Inspection Date | Inspectedby | Remarks

Inspection / air test results

Removed from service date




Instrucciones de uso

Prendas de proteccion quimica

EN 943-1:2015+A1:2019 & EN 943-2:2019 Mono estanco
algasdeTipola

Consulte las instrucciones de uso

Utilicelo solo una vez

IS0 12947-2 Abrasion

1SO 7854 Grietas por flexion método B

1SO 9073 Resistencia a desgarros

N =

Nousw

El ensayo de permeacion no es unindicativo del tiempo de utilizacion
segura; antes de utilizar una prenda de proteccion quimica en una
situacion de exposicion a sustancias quimicas, consulte los datos de
ermeacion adecuados al tejido de Ia prenda. Tenga en cuenta que
as costuras, visores Y cierres pueden tener tiempos de permeacion
inferiores al del tejido de la prenda. El rendimiento de permeacion
de cualquier material depende de diversos factores, incluidos la
concentracion de la sustancia quimica, la temperatura, el tiempo
y el grado de exposicion. Debido al gran nimero de variables, es
imposible ensayar todos los materiales del conjunto frente a todas las
sustancias quimicas, todas las combinaciones o mezclas y todas las
temperaturas a las que podria encontrarse la sustancia quimica.
Los ensayos de permeacion quimica se realizan en condiciones de
laboratorio, no en las condiciones reales del puesto de trabajo. Estan
enfocados en las caracteristicas de penetracion de Ias sustancias
quimicasen %eneral, yno tienen en cuenta las caracteristicas de
rendimiento fisico que afectan a una barrera como pueden ser
laabrasion, Ia fatiga a la flexion, la perforacion, las rasgaduras, la
degradacion oxidativa o las mermas de rendimiento debidas a
contaminacion previa.
No lavar, no secar en secadora, no planchar, no lavar en seco, material
inflamable, mantener alejado delas llamas
- Estaprenda cumple los requisitos del Reglamento 2016/425, asi como
los requisitos generales para ropa de proteccion de 1SO 13688.
La prenda ha sido fabricada bajo los requisitos del Médulo D e 1SO 9001.
- Laseleccion dela prendaidonea es responsabilidad del usuario.
A. Antes del uso
Debe realizarse unainspeccién de acuerdo conlas instrucciones de Ia
seccion H.
Tenga en cuenta también los requisitos para ensayar esta prenda
frente ala presion de acuerdo con IS0 17491-1 Método 1en el plazo de 1
mes de surecepcién y antes de su uso.
Sise almacena durante cualquier periodo de tiempo, el traje debe
someterse a ensayo e inspeccionarse al menos anualmente de
acuerdo con las instrucciones delas seccionesHell.
B. Almacenamiento, tiempo de conservacion y eliminacion
- Almacene el conjunto completo en un lugar seco y limpio, alejado del
calcg{J delaluz solar directa, y en su envase original siempre que sea
posible
Para condiciones de almacenamiento ideales, mantenga
temperaturas estables y la humedad relativa por debajo del 70%,
idealmente por debajo del 60%. Si se almacena en condiciones
tropicales o donde las temperaturas fluctuan, coloque un desecante
de gel de silice dentro del embalgje con el traje.
Siseretira del envase, almacenar en posicion horizontal y con la
cremallera completamente abierta
- Tenga cuidado de no doblar o plegar el visor
El periodo de validez suele mencionarse para productos o materiales
gue contienen componentes para los cuales cabe esperar una
legradacion o una pérdida de la eficacia en su funcionamiento
pasado un periodo de tiempo. El tejido Interceptor de Lakeland ha sido
ensayado frenteaun enveﬂ'ecimiento acelerado y se ha determinado
que tiene un periodo de validez superior a 5 afios. Por tanto, la prenda
puede utilizarse siempre y cuando se considere segura tras una
inspeccién visual, y después de superar el ensayo de presion descrito
en laseccion I. Se recomienda considerar degradar una prendaa
la categoria “Solo para uso en formacion” cuando ya no supere la
inspeccion visual 0 en ensayo de presion. Esta informacion “Solo para
uso en formacién” debera entonces estar claramente marcadaenel
exterior de la prenda.
Las prendas desgastadas, dafiadas o contaminadas deben eliminarse
correctamente y en consonancia con los reglamentos locales
C. Consideraciones y advertencias de seguridad
gl LIJsuario final y el encargado de seguridad deben leer este manual antes
leluso
Todas las decisiones relacionadas con I3 eleccién de laropa de
proteccién quimica y el uso de esta prenda deben realizarse por parte
de profesionales de [a seguridad formados y cualificados
Es responsabilidad de los profesionales de la seguridad formados y
cualificados determinar el nivel de exposicién y el equipamiento de
proteccién personal adecuado que se requiere
Pueden producirse lesiones graves o incluso la muerte sino se utiliza
adecuadamente esta prenda
- Estaprenda no es adecuada para el uso en todos los entornos
peligrosos ni para la utilizacién con todos los materiales y sustancias
quimicas peligrosos
- Estaprenda no es adecuada para el uso en atmasferas inflamables o
explosivas
Si el usuario desarrolla alguno de los siguientes sintomas durante
eluso de esta prenda, deberad abandonar inmediatamente lazona
contaminada, someterse a una descontaminacion en campo (siha
estado expuesto) y quitarse la prenda: fiebre, insuficiencia respiratoria,
nauseas, fatiga, mareos, entumecimiento, cualquier sensacion
olfativa o gustativa inusual, irritacion ocular o cutanea, claustrofobia,
pérdida de equilibrio o cualquier otra condicién fisica o mental que
puedaindicar un problema
Otros peligros que cabe considerar, entre otros, son: agotamiento por
calor, hipotermia, atmasfera asfixiante, otros peligros fisicos (puntos
afilados, superficies rugosas, residuos que caen, peligro de resbalar/
tropezar/caer), falta de visibilidad, comunicacion auditiva o visual
deficientes
- No utilice esta prenda si esta desgastada, cortada, rasgada, perforada
o0 danada de cualquier otro modo
Sila prenda se dafna durante el uso, el usuario final debe retirarse
inmediatamente a un entorno seguro y someterse a una
descgntaminaci()n en campo (si ha estado expuesto) y quitarse la
prenda
- Estaprenda no esta disefiada parala proteccion frente a peligros
radiolégicos
Esta prenda no esta disefiada para la proteccion frente a liquidos o
gases criogénicos (temperatura inferior a-150 °C)
Sihay riesgo de exposicion a gases licuados de temperatura superior a
-100 °C, debe utilizarse un conjunto certificado segin la norma aplicable
paradicho gas licuado, en lugar de esta prenda o ademas de ella
Es posible que se produzca estrés térmico como resultado de trabajar
con prendas de baja transpirabilidad; se recomienda descansar con
frecuencia
Las prendas solo protegeran las partes del cuerpo que cubran
Esta prenda esta disefada para el uso a cortog azo
- ADVERTENCIA - Preste atencion a la compatibilidad con I3 sustancia
quimica (es decir, la permeacién y la resistencia a la degradacion) de las
mascaras faciales integrales y conductos que se utilizan
D. Equipamiento adicional
- Estaprendadebe llevarse con articulos adicionales de equipamiento
de proteccion personal, como minimo, entre otros: respirador
auténomo proporcionado por el usuario; calzado de proteccion
proporcionado por el usuario, dependiendo de la aplicacion; guantes
de proteccion; proteccién auditiva dado el caso; proteccion térmica

8. 1S013934-1Resistencia ala traccion

9. EN 863 Resistencia ala perforacion

10. IS0 13935-1 Resistencia de Ias costuras (y elementos integrados)
11. 1S013935-1Resistencia de la cremallera de cierre

12. EN13274-1 Resistencia a la ignicion

13. 1S0 6529 Permeacién quimica - tejido

14. 1S0 6529 Permeacién quimica - costuras

dado el caso; todos ellos deben contar con certificados CE y ser

inspeccionados y ensayados por parte de personal cualificado para

garantizar el uso seguro.

Interceptor® Plus ha sido ensayado utilizando Drager PSS94 con

mascara facial integral Drager Panorama Nova y cilindro compuesto

de 300 mbar

Vestirse y desvestirse

Leay siga estas instrucciones cuidadosamente, pues le ayudaran a
maximizar la comodidad y a minimizar el riesgo de dafios al traje. Para
vestirse necesitara ayuda de otra persona. Este traje siempre debe
llevarse y utilizarse en equipos de al menos dos personas, utilizando el
sistemna de asistencia entre companeros.

E. Vestirse

- Retire cualquier objeto personal como anillos u otras piezas de joyeria

que puedan causar incomodidad o dafiar el traje.

Vestirse resulta mas facil si el usuario se encuentrainicialmente

sentado sobre unasillarigida.

La parteinterna del visor debe tratarse cuidadosamente con spray o

toallita anti empafiamiento antes de sellar la cremallera con el fin de

minimizar este fenémeno. Cada traje Interceptor incluye un spray o

una toallita anti empafamiento.

Abra completamente la cremallera de Ia prenda sujetando ambos

lados de Ia cremallera simultaneamente con una mano a unos 15cm

del cursor. A continuacion, tire del cursor de la cremallera en direccion
opuesta sujetando la pestana para el cursor con Ia otra mano.

- Abrayestire las perneras de |la prenda lo maximo posible y deje que Ia

parte superior del traje se doble hacia atras.

Péngase los guantes interiores de algodén que se suministran.

- Quitese los zapatos o las botas y meta los pantalones por dentro de los

calcetines. Se recomiendan calcetines de algodén gruesos y largos.

Mientras permanece sentado, empuije un pie a continuacion del otro

en las perneras de Ia prenda hasta que queden insertados dentro

de los calcetines de Ia prenda. El companiero que le ayuda debe

asegurarse de que el pie esté completamente insertado, de que el

calcetin de la prenda esté estirado y de que no queden arrugas o

pliegues, especialmente enla suela del pie.

Mientras permanece sentado, el compafero que le ayuda puede

insertar los pies en Ias botas de proteccién quimica elegidas (no

suministradas), asegurandose de que el tejido de los calcetines del

Interceptor permanecen estirados y sin arrugas. Para facilitar esta

tarea, el usuario puede empujar el talén hacia la parte posterior del

calcetin, y el ayudante puede remangar cualquier exceso de tejido
enlos dedos antes de lainsercion en [a bota. Un calcetin o bolsa de
algodén o material similar puede colocarse sobre los calcetines de la
prenda para facilitar esta tarea.

Esimportante calzarse las botas de proteccion clinica antes de

ponerse de pie, para evitar cualquier posible dafo al tejido de los

calcetines de Ia prenda debidos a un suelo rugoso.

De pie y en posicion erguida, tire de la prenda hacia arriba alrededor

delacinturay cierre y ajuste el cinturon y Ia hebilla para evitar que la

prenda cai?a por las piernas al caminar.

Péngase elrespirador auténomo.

- Tire dela prenda hacia arriba cuidadosamente por encima del

respirador auténomo. Inserte en primer lugar el brazo derecho en el

traje, colocando la mano correctamente en el guante. A continuacion,
inserte el otro brazo de forma similar, y coloque finalmente la capucha
sobre la cabeza con ayuda de su companiero.

En este momento, puede ponerse la mascara del respirador

auténomo e iniciar el suministro de aire. Para maximizar el suministro

de aire al respirador auténomo, se recomienda no iniciar el suministro
hasta el Gltimo momento, cuando se cierre la cremallera del traje.

- Antes desellar la prenda, realice cualquier ajuste necesario en el

respirador auténomo, lamascara y las correas para garantizar que el

usuario esté lo mas comodo posible. Asegurese de que cualquier otro
equipamiento requerido dentro del traje esté colocado y ajustado
correctamente.

El compariero que le ayuda puede cerrar entonces la cremallera de la

prenda de lamisma forma en que la abrié. El compafero que le ayuda

debe confirmar que el cursor de la cremallera pase por la pestafa

al final de la cremallera. Esto es importante para garantizar que se

obtiene estanqueidad al gas. AsegUrese también de que el cierre de

velcro esté aplicado por encima de la cremallera.

A continuacion, el compafiero que le ayuda puede proceder a estirar la

prenda en conjunto para maximizar la comodidad.

El compariero debe volver a realizar una comprobacion finalmente

para garantizar que la cremallera esté correctamente cerrada pasando

por la pestafay de que se ha conseguido una estanqueidad al gas.

Lakeland recomienda también utilizar una navaja multiuso/de

seguridad como equipamiento en el interior del traje para garantizar

que, en caso de emergencia, se pueda salir rapidamente del traje sin
necesidad de ayuda. Debe prestarse atencién para garantizar que no
hay posibilidad de dafar accidentalmente el tejido del traje.

- Una pequena toalla o toallita seran también de utilidad para frotar la

superficie interior del visor periédicamente.

Las prendas de proteccion quimica de Lakeland con certificado CE

puedenincluir calcetines integrados hechos del material de la prenda.

Estos calcetines deben llevarse dentro del calzado de proteccion. Estos

calcetines no son adecuados como calzado exterior.

- Las prendas de proteccion quimica de Lakeland con certificado CE
estan equipadas con solapas externas para cubrir las botas, que evitan
que se acumulen liquidos dentro de estas.

- Unavez vestido con Ia prenda, debe calzarse las botas y tirar hacia
abajo de la solapa exterior recubriendo |a parte superior de cada bota.
Los tobillos de las prendas de proteccion quimica Lakeland que no
lleven calcetines deben colocarse sobre la parte superior de las botas
del usuario para evitar que deslice liquido y se acumule dentro de las
botas.

. Desvestirse
Para desvestirse puede seguirse el procedimiento inverso.

Es posible que se requiera una descontaminacion adecuada mediante
lavado o ducha, y debe procederse con especial precaucion al retirarse
un traje que pueda haberse contaminado con cualquier sustancia
quimica peligrosa.

- Paraobtenerinformacion detallada sobre como vestirse y

desvestirse, con instrucciones especificas para minimizar el riesgo
de contaminacién quimica, visite: https:/})www.goutube.com
watch?v=zJt6VePLzx88&t=612s

G. Descontaminacion

- Debera disefarse un procedimiento de descontaminacion,
comunicarse a los empleados y ponerse en practica antes de que
cualquier empleado o equipamiento pueda entrar en zonas que
supongan un peligro de exposicién a sustancias peligrosas.

- Ladescontaminacion es una operacion compleja que requiere un

plan de procedimiento detallado. Estos procedimientos deben ser

disefiados por parte de personal cualificado y plenamente informado
sobre el tipo y el nivel de los posibles contaminantes.

Las prendas que se contaminen o que muestren signos de desgaste o

dafos deben eliminarse de forma segura y responsable, ver el punto 31.

m



- Nointente descontaminar ninguna prenda que haya podido entrar en
contacto con material biologico peligroso.
H. Procedimientos de inspeccion
- Antes de utilizar la prenda, consulte el historial de inspecciones para
comprobar la fecha y los resultados de la tltima inspeccién.
Inspeccion fisica
- Solodebe serrealizada For parte de personal cualificado
Inspeccione todos |os elementos del EPP a conciencia comprobando si
faltan piezas o estan dafadas.
- Eusque agujeros y rasgaduras en todos los elementos del conjunto del

Busque desgaste y abrasion que puedan permitir la penetracion de

sustancias quimicas en todos los elementos del conjunto del EPP.

Inspeccione detenidamente todas las costuras.

Tire delos calcetinesy C?uantes delaprenda para asegurarse de que

estan firmemente fijado:

Compruebe que la cremallera haya sido lubricada con parafina.

Inspeccione el respirador conforme a las instrucciones del fabricante.

- Sihay signos de desgaste, degradacién, dafios o piezas faltantes, o
cualquier otra anomalia que indique que la prenda no se encuentraen

su estado original, deje de utilizarla.

1. Procedimiento parael ensauo de presion (segun se describe en ISO
17491-1:2012 Método 1

- Eltraje debe colocarse boca abajo sobre una superficie lisa y limpia.
Utilice la bolsa de almacenamiento del Interceptor o cualquier otro
material suave bajo el visor para evitar dafar o arafar la lente.

- Ase?urese de eliminar todas las dobleces y pliegues.
Conla cremallera del traje totalmente abierta, retire los diagramas

delas valvulas de salida. Esto se realiza pellizcando suavemente

el diafragma desde la parte exterior y tirando de su pasador

de localizacion desde el interior con la otra mano, retirando

cuidadosamente el diafra?ma delavalvula.

Fije el conector de la valvula dela fuente de aire al alojamiento de la

valvula de la parte posterior de la capucha. No utilice un suministro de

aire superior 3125 psi.

En Lakeland se dispone de conectores de valvula, o bien forman parte

delos kits de ensayo de presion de Lakeland.

Fije el conector de [a valvula que se conecta al presostato ala valvula

de la parte posterior de la capucha.

Utilice el kit de ensayo de Lakeland Industries para inflar el traje

cuidadosamente hasta una presion de (1250 + 50) Pa

Mantenga la presion a (1250 + 50) Pa durante al menos1 min

agregando aire, si es necesario, mientras garantiza que cualquier zona

con pllegues plerda las dobleces yeltraje quede estirado de forma

adecua

NOTA Durante este periodo, la temperatura se estabilizay la presion en

todo el traje alcanza el equilibrio.

Tras un periodo de al menos 1min [ver 5.23)], ajuste lapresionenel

traje al valor de ensayo de (1000 + 50)

DeJe transcurrir otros 4 min. Anote y egistre la presion finalenel traje
ascales. Preste especial atencnon a alimpieza y ala recolocacion
as valvulas que se hayan obstruido o retirado para efectuar el

ensago, afin de garantizar que funcionen satisfactoriamente tras el

ensayo.

Una caida de presion del 20 % o superior [(presiéon de ensayo menos

presion final/presion de ensayo) x 100] en el traje de proteccion

quimica constituye un fallo.

Cierre giratorio con adaptador macho, conjunto
de conducto y T de laton. El cierre giratorio se
encaja en lavalvula de salida delacabeza. La T
de laton se conecta al suministro de aire. Esta
conexion se usa para inflar el traje. jUtilice sola-
mente aire regulado! jNo utilice mas de

125 psi para conectar a la unidad de ensayo!

Cierre giratorio con adaptador hembra, conjunto
de conducto y T de latén. El cierre giratorio se
encaja en |3 valvula de salida de la izquierda.
Esta conexion se aplica al manémetro para
medir la presién dentro del traje..

Recomendamos utilizar EXCLUSIVAMENTE kits de
ensayo Lakeland disponibles en su oficina regional/
local de Lakeland.

Tabla de tallas recomendadas de botas y guantes - Talla del traje de proteccion quimica frente
a talla del guante y la bota exterior

Talla del traje Talla de la bota UK Talla de la bota EU Talla del guante
Extra pequeno - mediano 7-8 41-42 Grande
Grande 9-1 43-44 Grande

Extra grande 1-12 45 - 46 Extra grande
2 Extra grande 13-15 48 -49 Extra grande

Codigos y estilos de producto

ICP 640: Traje totalmente encapsulado de entrada frontal y estanco
al gas - Espalda ampliada, botas con pestanas y calcetin integrado,
escudo facial de anchura estandar de 2 capas, 2 valvulas de salida.

ICP 640W: Traje totalmente encapsulado de entrada frontaly
estanco al gas - Espalda ampliada, botas con pestanas y calcetin
integrado, escudo facial de anchura superior de 2 capas, 2 valvulas
de salida.

Sufijo “BT" = botas adjuntas, por ejemplo: “ICP640BT".

ICP 650: Traje totalmente encapsulado de entrada trasera y estanco
al gas - Espalda ampliada, botas con pestanas y calcetin integrado,
escudo facial de anchura estandar de 2 capas, 2 valvulas de salida.

ICP 650W: Traje totalmente encapsulado de entrada traseray
estanco al gas - Espalda ampliada, botas con pestanas y calcetin
integrado, escudo facial de anchura superior de 2 capas, 2 valvulas
de salida.

Estilo de bota = A4422B1+ SM - MD = talla de bota 43 - LG - XL = talla de bota 45 « 2XL - 3XL = talla de bota 46

Ejemplo de registro de inspeccion
Registro de inspecciones anuales y otras

Los trajes estancos al gas de Lakeland deben inspeccionarse anualmente COMO MINIMO, incluyendo un ensayo de presién completo.
También deben realizarse ensayos de presion e inspecciones visuales antes y después de cada uso.
Utilice esta tabla para registrar las inspecciones anuales y otras inspecciones.

Fecha de compra
Numero de serie

Lugar de compra
Estiloy talla

Registro de inspecciones

Fechadeinspeccion |Inspeccionado por Observaciones

Resultados de la inspeccion/
ensayo de aire

Fecha de retirada del servicio .

Nombre ..

Motivo...........




Instrukcje uzytkowania

1 0Odziez chronigca przed chemikaliami 8 1S013934-1 Wytrzymatosc na rozcigganie

2 EN943-1:2015+A1:2019 & EN 943-2:2019 Kombinezon gazoszczelny typula 9 EN 863 Wytrzymatosc na przebicie

3 Zapoznac sie zinstrukcjami uzytkowania 10 150 13935-1 Wytrzymatosc szwu (i elementow

4 Nie uzywac ponownie mocujacych) B _

5 150 12947-2 Wytrzymato$¢ na Scieranie 110 13935-1 Wytrzymatosc zamka btyskawicznego

6 1507854 metoda B Odpornos¢ na uszkodzenia przy zginaniu 12 EN13274-10dpornosc na zapalenie )

7 IS0 9073 Wytrzymatosc na rozdzieranie 13 1S0 6529 Przenikanie substancji chemicznych - tkanina

14 1S0 6529 Przenikanie substancji chemicznych - szwy

- Testy przenikania nie sy wyznacznikiem bezpiecznego czasu uzytkowania Ten kombinezon powinien bgc‘ zawsze noszony i
el Mol 2opbSrE st 3 Gami o ook uzytkowany w zespotach przynajmniej dwuosobowych i
przenikalnosci chemicznej dotyczacymi tkaniny odziezy. Nalezy zwrdoci¢ stosujacych system pomocy kolezenskiej.
uwage, ze szwy, wizjery i zapiecia moga miec krétsze czasy przenikania .
niz tkanina odziezy. Poziom przenikania kazdego materiatu zalezy od E. Zaktadanie _ . o o o
szeregu czynnikow, w tym stezenia substancji chemicznych, temperatury, - Zdjac wszelkie przedmioty osobiste, takie jak obraczkilub inng bizuterie,
czasu i stopnia ekspozycji. Ze wzgledu na duzg liczbe zmiennych nie jest ktore moga spowodowac dyskomfort lub uszkodzi¢ kombinezon.
mozliwe przetestowanie odpornosci wszystkich materiatow zestawow na - Zaktadanie jest tatwiejsze, jesli uzytkownik na poczatku siedzi na solidnym
wszystkie substancje chemiczne, wszystkie kombinacje lub mieszaniny, krzesle.
we wszystkich temperaturach, w jakich moze dojs¢ do kontaktu z dana - Wnetrze wizjera nalezy potraktowac ostroznie sprayem lub $ciereczka
substancjg chemiczna. przeciwmgielng przed zasunigciem zamka btyskawicznego w celu

- Testy przenikania substancji chemicznych przeprowadzane sq w zminimalizowania zaparowywania. Spray lub $ciereczka przeciwmgielna
warunkach laboratoryjnych - a nie w rzeczgwist%ch warunkach w miejscu sg dotaczone do kazdego kombinezonu Interceptor.
pracy. Dotycza one ogoélnej charakterystyki przebicia chemicznego i nie - Rozsunac do konca zamek btyskawiczny, trzymajac obie strony zamka
uwzgledniajg charakterystyki czynnikow fizycznych wptywajacych na jednoczesnie w jednej rece w odlegtosci okoto 15 cm od suwaka. Nastepnie
bariere, takich jak scieranie, zmeczenie materiatu na skutek zginania, pociagnac suwak zamka w przeciwnym kierunku, trzymajac za uchwyt
przektucie, rozdarcia, degradacja oksydacyjna lub obnizona wydajnos¢ suwaka druga reka
wskutek wczesniejszego zanieczyszczenia. L . - Otworzycijak najbardziej rozprostowac nogawki kombinezonu i pozwolic,

- Nie prac, nie suszy¢ w suszarce bebnowej, nie prasowac, nie czyscic by gérna czes¢ kombinezonu wygieta sie do tytu
chemicznie, materiaty tatwopalne przechowywac z dala od ognia - Zatozy¢ dotaczone rekawice z bawetniang wysciotka

- Taodziez speinia wymogi rozporzadzenia 2016/425 oraznormy IS0 13688 - zdjac buty i wiozy¢ nogawki spodni w skarpety. Preferowane sa duzsze i
0dziez ochronna, wymagania ogdine. . ) grubsze skarpety bawetniane

- 0dziez zostata wyprodukowana zgodnie z wymogami modutu D i normy - Pozostajac w pozycji siedzacej, wtozyc najpierw jedna, a potem druga
1S09001. o o . . stope w nogawki kombinezonu, az znajdzie sie w nakladce na stope.

- Wybor odpowiedniej odziezy jest obowigzkiem uzytkownika Osoba pomagajgca powinna upewnic sig, ze stopa zostata wtozona do

korca, ze naktadka na stope jest rozprostowana i ze nie zostaty zadne

A. Przed uigciem fatdy lub zgiecia, zwiaszcza na podeszwie stopy. _ .

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z instrukcjami podanymi w - Podczas gdy uzytkownik pozostaje w pozycji siedzacej, osoba pomagajaca
punkcie H. moze nastepnie wiozyc stopy uzytkownika w wybrane obuwie ochrony

- Nalezy zwréci¢ uwage réwniez na wymag przeprowadzenia prob chemicznej (nie dostarczone w zestawie), upewniajac sig, ze tkanina -
cisnieniowej tej odziezy zgodnie z metoda 1normy 1SO 17491-1w Ciagu 1 naktadki na stopy kombinezonu Interceptor pozostaje rozprostowana i
miesiaca od odbloru Iprzed uzyclem. el Coeta hakiadk! ha Stope 2 G95hs POrHOGAACS 21 EwnEusing

- Po kazdym okresie przechowywania kombinezonu nalezi ! ! - 9 ) 1210
przetestowac i skontrolowac co najmnie;j raz w roku zgodnie z instrukcjami  nadmiar tkaniny w kierunku palcow stop przed zatozeniem buta. Pomocne
podanymiw punktach Hil rrlloze bgcI zg%ozerllle na naktadki na stopy bawetnianej lub podobnej

. skarpety lub worka.
. B Crid B . - Wazne jest, aby zatozyc¢ obuwie ochrony chemicznej przed wstaniem

B. Przechowywanie, okres waznosci i utylizacja z krzesfa, aby uniknac potencjalnego uszkodzenia tkaniny naktadek na

- Przechowywac kompletny zestaw w czystym i suchym miejscu, z dala stopy przez szorstkie podtoze.
od cn_ep':la i ezpos&ednlego Swiatfa stonecznego, w miare mozliwosci w - Stojac w pozycji wyprostowanej, podciaggnac kombinezon na wysokosc
oryginainym opakowaniu . . . . Easa, zatozyci dopasowac pasek i sprzaczke, aby zapobiec zsunigciu sie

- Aby zapewni¢ optymalne warunki przechowywania, nalezy utrzymywac ombinezonu z n6g podczas chodzenia.
stabilng temperature oraz wilgotnosc wzgledng ponizej 70%, najlepiej - Zatozyc niezalezny aparat oddechowy
ponizej 60%. W przypadku przechowywania w warunkach tropikalnych - Podciagna¢ kombinezon i ostroznie zatozy¢ na niezalezny aparat .
lub przy wahaniach temperatury nalezy umiesci¢ pochtaniacz wilgoci (zel oddechowy. Wtozyc do kombinezonu najpierw prawa reke, umieszczajac
krzemionkowy) wewnatrz opakowania z kombinezonem. prawidtowo dton w rekawicy. Nastepnie wiozy¢ druga reke w podobny

- Jesli wyjeto odziez z opakowania, nalezy przechowywac ja na ptasko Sposéb, a na koniec natozyc kaptur na glowe z pomoca drugiej osoby.

z catkowicie rozpietym zamkiem btyskawicznym - W tym momencie mozna zatozy¢ maske niezaleznego aparatu

- Nalezy zwréci¢ uwage, zeby nie ztozyc ani nie zgiac wizjera (z]r%%ekcszormel?zcc])\luuarrl;licahdog:)}:cg\i/%pé%uipe[g‘r'\z“ae;r;iae'zzaelﬂeei%aezlgvzmgreautju

- Zazwyczaj okres waznosci podawany dla produktow lub materiatow h i) - .
zawierajacych elementy, ktérych ulegaja degradacjii/lub tracg swoje Sfadeég"}";‘*?ﬁg,?gﬂ}iﬁ{,ﬁ’g?ﬂac doptywu powietrza przed ostatnim
efektywnos¢ ochronng po uptywie pewnego okresu czasu. Tkanina firmy P pd P Inieni dzie? lesud ¢ niezales ¢
Lakeland Interceptor zostata podana prébom na przyspieszone starzenie - [jzde ESZCZE nlenklem 0 é[ez nalezy o'pas_O\évkac ”'e.ﬁa €zny apara "
se ustalono eloires wainokd pouze Sl W ewoky 2 Umtgodre:  SS0ECOW Miske  pask aby sopec uiytiounlion X naekery
mozna uzywac przez okres uznany za bezpieczny po kontroli wzrokowej ort- PEWNIC S1E, Z&€ NNE Wi - Wt
i po przejscie z wynikiem pozytywnym proby cisnieniowej, opisanej w kombinezonu znajduje sie na miejscu i jest odpowiednio dopasowane.
punkcie I. Zaleca sie, by rozwazyc przeznaczenie odziezy , Tylko do celow - Osoba pomagajaca moze nastepnie zasunac zamek biyskawiczny
szkoleniowych”, g %jui nie przechodzi z wynikiem pozytywnym kontroli kombinezonu w sposéb analogiczny do rozsuwania. 0soba pomagajaca
wzrokowej i/lub préby cisnieniowej. Nalez wowczas w widocznym miejscu powinna potwierdzic, ze suwak zamka minat tasme na korficu zamka.
na odziezy umiesci¢ informacje , Tylko do celéw szkoleniowych. Jest to wazne dla upewnienia sie, ze uzyskano zapiecie gazoszczelne.

- Zuzyta, uszkodzona lub zanieczyszczona odziez musi zosta¢ odpowiednio ’t\]‘,laleég takze upewnic sie, e zostato zapiete zapigcie na rzep nad zamkiem
zutylizowana zgodnie z lokalnymi przepisami yskawicznym . ) . i )

- 0soba pomagajaca moze nastepnie pomoc w 0gélnym rozprostowaniu

C. Wagledy bezpieczeristwa | ostrzezenia | goachyuceh At oty e coamer

- Uzytkownik koncowy i osoba odpowiedzialna za bezpieczenstwo musza blyskawiczny jest zasuniety do koAca i ze uzyskano zapiecie gazoszczelne.
zapoznat sie z niniejszq instrukcja obstugi przed uzyciem - Lakeland zaleca réwniez, zeby do wyposazenia wewnatrz kombinezonu ’

- Wszystkie decyzje dotyczace wyboru odziezy ochrony chemicznej i whczono noz uniwersalny/bezpieczenstwa w celu utatwienia szybkiego
uzywania tej odziezy musza by podejmowane przez przeszkolonychi samodzielnego wydostania sie z kombinezonu w nagtych sytuacjach,
wykwalifikowanych specjalistow ds. bezpieczenstwa Nalezy upewnic sie, ze nie ma mozliwosci przypadkowego uszkodzenia

- Zaokreslenie poziomu ekspozycji i odpowiedniego wymaganego srodka tkaniny kombinezonu przez noz.
g;ggfar;igégsdosbESJp?gcpzoev%nS%a/zaualnu sa przeszkolent i wykwalifikowani - Przydasie réwnieima&g_reczgik_ lub $ciereczka do wycierania do czasu do

> P SUe ; , . . czasu wewnetrznej powierzchni wizjera.

- Néew_}asglwg IUZ';Jng"VaU'E tej odziezy moze skutkowac powaznymi - 0dziez ochrony chemicznej Lakeland ze znakiem CE moze obejmowac
obrazeniami lub smierciy | L ) dotaczone skarpety wykonane z tkaniny odziezy. Skarpety te nalezy nosic

- Tadziez nie nadaje sie do uzytku we wszystkich Srodowiskach wewnatrz obuwia ochronnego. Skarpety te nie nadaja sie do stosowania
niebezpiecznych ani do uzytku ze wszystkimi niebezpiecznymi jako obuwie zewnetrzne.
materiatami i substancjami chemicznymi - '0dziez ochrony chemicznej Lakeland ze znakiem CE wyposazona jest w

- -s’rrao?j(cj)ﬂ/ei;krge nadaje sie do uzytku w tatwopalnym lub wybuchowym éewnetrzne osfony na buty zapobiegajace gromadzeniu sie plynow wewnatrz

uta.

- Jezeliw trakcie uzytkowania tej odziezy wystapi ktorykolwiek z - Po zatozeniu odziezy zaktada sie buty, a nastepnie zsuwa sie ostone
nastepujacych objawow, uzytkownik musinatychmiast opuscic skazone zewnetrzna na gorna czes¢ buta. Mankiety odziezy ochrony chemicznej
miejsce, przejs¢ odkazanie (jesli byt narazony) i zdjac odziez: goraczka, Lakeland, ktore nie maja naktadek na stopu, nalezy zaktadac na gorna
trudnosci z oddychaniem, nudnosci, zmeczenie, ZBWTOtE gtowy, czesc¢ butéw uzytkownika, aby zapobiec sptywaniu i gromadzeniu sie
dretwienie, wyczuwanie nietypowego zapachu lub smaku, podraznienie ptunu wewnatrz buta.
gczu lub ?kgrg, kla;Jstrofl?t;ia, utrata révsk/nowagi Iubjakibelkolwiek stan

zyczny lub umystowy, ktory moze wskazywac na problem : :

- Inne zagrozenia, na ktore nalezy zwracac uwage, to miedzy innymi: F'DZdedJmowa.me . N ¢ odwrot d
wyczerpanie cieplne, hipotermia, duszaca atmosfera, inne zagrozenia - Dozdgjmowania mMozna zastosowac 0dwrotng procedure.
fizyczne (ostre kanty, chropowate powierzchnie, spadajace odtamki, - Moze byc wymagane odpowiednie odkazanie poprzez umycie lub .
niebezpieczenstwo poslizgniecia/potkniecia sie/upadku), staba natrysk, nalezy zachowac szczegolna ostroznosc podczas zdejmowania
widocznos¢, staba komunikacja dzwiekowa lub wizualna kombinezonu, ktory moze by zanieczyszczony niebezpiecznymi

- Nie uzywac tej odziezy, jesli jest zuzyta, przecieta, rozdarta, substancjami chemicznymi. N )
przedziurawiona lub w inny sposob uszkodzona - Szczegotowe informacje dotyczace zaktadania i zdejmowania wraz .

- Jesli odziez zostanie uszkodzona V\fl trakcie uzytkowania, uzytkownik é#gfg‘?{gﬁggg"Z'R;jtéﬂ}‘aq;g‘r'{gasﬁrzom‘i'gl'mal'Zowac ryzyko zanieczyszczenia
koncowy musi natychmiast wycofac sie do bezpiecznego $rodowiska, " " ) - -
przejéc odkazanie (jesli but narazonu) i zdja¢ odziez https://www.youtube.com/watch?v=zJt6VePLzx8&t=612s

- Taodziez nie jest przeznaczona do ochrony przed zagrozeniami o
radiologiczngjmi P uP o G. Odkazanle i » . . .

- Taodziez nie jest przeznaczona do ochrony przed cieczami lub gazami - Nalezy opracowac, przedstawic pracownikom i wdrozyc procedure |
kriogenicznymi (o temperaturze ponizej -150°C) odkazania, zanim pracownik lub sprzet znajdzie sie w miejscu, w ktorym

- Jesliistnieje ryzyko ekspozycji na skroplone gazy o temperaturze wyzszej istnieje mozliwosc narazenia na substancje niebezpieczne
niz -100°C, zamiast tej odziezy lub jako jej uzupefnienie konieczne jest - Odkazanie jest ztozong operacj, ktora wymaga szczegotowego planu
zastosowanie zestawu posiadajacego certyfikat zgody z odpowiednig procedur. Procedury te muszg zostac opracowane przez wykwalifikowany
norma dotyczaca skroplonych gazéw personel posiadajacy petne in o_rmac#]e na temat rodzajui stezenia

- Pracaw odziezy o niskiej oddychalnosci moze wywotac stres termiczny, potencjalnych substancji skazajacych L i
zaleca sie czeste przerwy na odpoczynek - Odziez, ktora zostanie skazona lub nosi oznaki zuzycia lub uszkodzenia,

- 0dziez chroni tylko te czesci ciata, ktore okrywa musi zostac zutylizowana w bezpieczny i odpowiedzialny sposéb, patrz

- Taodziez przeznaczona jest do krotkotrwatego uzytku punkt 31 ) . . . . )

- OSTRZEZENIE - Zwraca¢ uwage na zdatnos¢ chemiczna (tj. odpornos¢ na -~ Nie wolno podejmowac prob odkazania odziezy, ktéra mogta wejs¢ w
przenikanie i degradacje) uzywanych masek i wezy kontakt z zagrozeniami biologicznymi.

D. Sprzet dodatkowy H. Procedury kontrolne

Te odziez nalezy nosic z dodatkowymi srodkami ochrong indywidualnej,
co obejmuje co najmniej: autonomicznym aparatem oddechowym
(nabytym przez uzytkownika we wtasnym zakresie); obuwiem ochronnym
(nabytym przez uzytkownika we wiasnym zakresie) - w zaleznosci od
zastosowania; rekawicami ochronnymi; ewentualnie ochrong stuchu;
ewentualnie ochrong termiczng; wszystkie te SOI musziposiadac' znak CE
izostac skontrolowane i przetestowane przez wykwalifikowany personel
w celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania.

Kombinezon Interceptor® Plus zostat przetestowany przy uzyciu

Drager PSS94 z maska petnotwarzowa Drager Panorama Nova i butla
kompozytowa 300 mbar

Zaktadanie i zdejmowanie

Prosze uwaznie przeczytac i przestrzegac tych instrukcji,
poniewaz pomoga one zmaksymalizowaé komfort i
zminimalizowacryzyko uszkodzenia kombinezonu
Zaktadanie wymagac bedzie pomocy drugiej osoby.

Przed uzyciem odziezy nalezy sprawdzi¢ w rejestrze kontroli date i wynik
ostatniej kontroli

Kontrola fizyczna

Moze byc przeprowadzana wytacznie przez wykwalifikowany personel
Nalezy skontrolowa¢ wszystkie elementy SOI, uwaznie sprawdzajac je pod
katem brakujacych lub uszkodzonych czegsci

Sprawdzi¢ wszystkie elementy zestawu SOI pod katem dziur i rozdar¢
Sprawdzi¢ wszystkie elementy zestawu SOI pod katem zuzycia i starcia,
ktére moga umozliwic¢ przenikanie substancji chemicznych
Skontrolowac uwaznie wszystkie szwy

Wyciagnac nakfadki na stopy i rekawice, zeby upewnic sig, czy s3 mocno
przyczepione

Sprawdzic, czy zamek btyskawiczny zostat nasmarowany parafing
Skontrolowac aparat oddechowy zgodnie z instrukcjami producenta

W przypadku jakichkolwiek oznak zuzycia, degradacji, uszkodzenia lub
brakujgcych czescilub innych kwestii wskazujacych, ze odziez moze nie
byc zgodna z przeznaczeniem, nie uzywac odziezy



. Procedura préby cisnieniowej (zgodnie z opisem
w normie ISO 17491-1:2012 metoda 1)
Kombinezon nalezy pofoié]c’ przodem do spodu na gtadkiej i czystej
powierzchni. Podtozy¢ podktadke do przechowywania kombinezonu
Interceptor lub inny miekki materiat pod wizjer, aby zapobiec uszkodzeniu
lub porysowaniu
Upewnic sie, ze wszystkie fatdy i zagiecia zostaty rozprostowane.
Przy petnym rozpieciu kombinezonu wyja¢ membrany z zaworéw
wydechowych. W tym celu nalezy delikatnie uszczypna¢ membrane od
zewnatrz i wyciagna¢ bolec mocujacy membrane ze srodka druga reka,
delikatnie wyjmujac membrane z zaworu.
Przytaczyc ztacze zaworu z zrodta powietrza do obudowy zaworu z tytu
kaptura. Nie stosowac doptywu powietrza wiekszego niz 125psi
Zbakcza zaworéw s3 dostepne z Lakeland lub jako czes¢ zestawow
Lakeland do préb cisnieniowych
Przytaczyc ztacze zaworu fgczace zmanometrem do zaworu znajdujacego
sie z tytu kombinezonu
Za pomoca zestawu do testow Lakeland Industries ostroznie nadmuchac

kombinezon do cisnienia (1250 + 50) Pa.

Utrzymac cisnienie (1250 + 50) Pa przez co najmniej 1 minute, dodaiac
w razie potrzeby powietrze i upewniajac sie jednoczesnie, ze wszelkie
pofatdowania rozprostowaty sie i ze kombinezon jest odpowiednio
rozciggniety.

UWAGA W tym czasie temperatura jest ustabilizowana i cisnienie w catym
kombinezonie osigga rownowage.

Po up':%wie co najmniej 1minuty [patrz 5.2 a)] wyregulowac cisnienie

w kombinezonie do ci$nienia testowego wynoszacego (1000 + 50) Pa.
Odczekac kolejne 4 minuty. Odczytac i zapisac koricowe cisnienie w
kombinezonie w paskalach. Zwroci¢ szczegélng uwage na czystosc i
ponowny montaz zawordw, ktére zostaty zablokowane lub usuniete

na potrzebé] testu, aby upewnic sie, ze dziatajg zadowalajgco po
przeprowadzeniu testu.

Jesli kombinezon ochrony chemicznej wykaze spadek cisnienia 0 20% lub
wiecej [(cisnienie testowe minus cisnienie koncowe/cisnienie testowe)
x100], jest to wynik negatywny

do jednostki testowej!

Blokada twist lock z przytaczka z gwintem zewnetrznym, zestaw weza i mosiezny tréjnik.
Blokade twist lock zaktada sie na zawér wydechowy na gtowie. Mosiezny tréjnik faczy sie ze
Zrédtem powietrza uzytkownika. To potgczenie stuzy do nadmuchania kombinezonu.
Uzywac wytqcznie regulowanego powietrza! Nie uzywaé wiecej niz 125 psi do podtgczenia

Blokada twist lock z przytaczka z gwintem wewnetrznym, zestaw weza i mosiezny trojnik.
Blokade twist lock zaktada sie na zawér wydechowy po lewej. To potgczenie stuzy do
podtaczenia manometru w celu zmierzenia cisnienia wewnatrz kombinezonu.

C

A ;/

Zalecamy uzywanie WYtACZNIE zestawdw testowych Lakeland dostepnych w lokalnym regionalnym biurze Lakeland.

Tabela zalecanych rozmiaréw butéw i rekawic - rozmiar kombinezonu chemicznego vs rozmiar rekawic i butéw zewnetrznych

Rozmiar kombinezonu Rozmiar buta UK | Rozmiar buta Euro Rozmiar rekawicy
Bardzo maty - $redni (XS-M) 7-8 41-42 Duzy (L)

Duzy (L) 9-1 43-44 Duzy (L)

Bardzo duzy (XL) 1n-12 45 - 46 Bardzo duzy (XL)
Bardzo duzy 2 (XXL) 13-15 48-49 Bardzo duzy (XL)

)

2

2

Data zakupu

Numer seryjny

BT" przyrostek = na przyktad dotaczone buty: “ICP640BT".

Poszerzany tyt, dotgczone naktadki na stopy z ostonami na buty,
-warstwowa ostona twarzy o standardowej szerokosci, 2 zawory

wydechowe.

ICP 640W : Kombinezon gazoszczelny zapinany od przodu.

Poszerzany tyt, dotaczone naktadki na stopy z ostonami na buty,
-warstwowa panoramiczna ostona twarzy, 2 zawory wydechowe.

Dziennik kontroli corocznych i pozostatych kontroli
Kombinezony gazoszczelne Lakeland nalezy kontrolowa¢ MINIMUM raz do roku, co powinno obejmowac petng probe cisnieniowa.
Przed i po kazdym uzyciu nalezy réwniez przeprowadzac proby cisnieniowe i kontrole wzrokowe.

Kontrole coroczne iinne kontrole mozna zapisywac w ponizszej tabeli.

Styl buta = A4422B1+ SM - MD =rozmiar buta 43 « LG - XL = rozmiar buta 45 « 2XL- 3XL = rozmiar buta 46.

Kody i kroje produktow
Przyktadowy dziennik kontroli
ICP 640 : Kombinezon gazoszczelny zapinany od przodu.

ICP 650 : Kombinezon gazoszczelny zapinany od tytu.

- Poszerzany tyt, dotgczone naktadki na stopy z ostonami na buty,
2-warstwowa ostona twarzy o standardowej szerokosci, 2 zawory
wydechowe.

ICP 650W : Kombinezon gazoszczelny zapinany od tytu.
- Poszerzany tyt, dotgczone naktadki na stopy z ostonami na buty,
2-warstwowa panoramiczna ostona twarzy, 2 zawory wydechowe.

Miejsce zakupu

Kroj i rozmiar

Dziennik kontroli

Osoba przeprowa-

Zaiakene dzajaca kontrole

Uwagi

Wuyniki kontroli / testu
przepuszczalnosci powietrza

Data wycofania z uzytku
Nazwa
Przyczyna

O

No o b w

dnyieg xpong

PouxIop6g TTpooTadiag atrd XnUIKG

OA6owpn agpiooTeyrg poppa TuTTou 1a Katd Ta TTpdTUTIa
EN 943-1:2015+A1:2019 & EN 943-2:2019

Avarpégre oTIg 0dnyieg Xpriong

Mnv eTTavaypnoipoTIolEiTe

ISO 12947-2 ExtpiBn

ISO 7854 Pwypwon atmoé kapyn kard n pébodo B

ISO 9073 Avtoxn o€ pBopég

- H dokiur diamreparémnrag dev aoTeAe] £VOEIN yia Tov Xpévo aopaiolg

XProng. MpoTou XPnOIUOTTOINCETE £Va POUXO TIPOCTATIOG aTTO XNUIKG OF
OUVONKEG ETTAQAC LE XNHIKA, CUBOUAEUTEITE Tal OTOIKEIT TIOU a(po;ot)v m
XMNHIKN BIaTTENATOTNTA KOI AVTIOTOIXOUV OTO UPOCHA TOU POUXOU. 2NPEILIOTE
OTI O PAPEG, Of TIPOCWITTIOEG Kall Tal KAEITTHOTA I-?(OUV IKPOTEPOUG XPOVOUG
dlaTrePATOTNTAG aTTd TO UPacia Tou pouyou. H atrédoon diarrepatdtntag
OTTOIWVOATIOTE OTTO Tal UNKG EEQPTATAN OTTO OPIOPEVOUG TIOPAYOVTEG,
HETAEU TwWV OTTOIWV N GUYKEVTPWON TNG XNHIKAG 0Usiag, n Bepuokpacia, o
%\pévog Kal n TToo6TNTA €KBEONG.

Gyw Tou peyGAou apiBoU PETaBANTWY, gival adUvaTov va SoKIHaoToUV
SAa To UNIKG TOU OET évavTi AWV TwV XNHIKWY, OAWV Twv GUVOUACHWY
1) TWV PEIYHGTWY Kal O OAEG TIG BEPOKPATIES OTIG OTTOIEG EVOEXETAI VOl
QVTIMETWTTIOTET TO XNUIKO.
O1 dOKIpEG BITTEPATOTNTAS OTTO XNMIKG SlevepyoUvTal O€ EpYOOTNPITKEG
OUVBNKEG kal O1 OTIG GUVERKEG TOU TIPOYHOTIKOU g(bpou £pyaoiag. AQou
YEVIKA XOPAKTNPIOTIKG SIEAEUONG TOU XNHIKOU Kal OgV Aau[g'}vouv UTT oYV
Ta XOPAKTNPIOTIKG PUOIKWY ETTIOOCEWV TTOU ETTNPEAJOUV TOV PPAYHO, OTTWG

10
1"
12

14

ISO 13934-1 loxug epeAkuaoU

EN 863 Avtoyr| o€ didrpnon

I1SO 13935-1 Avtoxr pagwv (TTPocapTNUATWY)
ISO 13935-1 Avtoxr| @eppoudp

EN 13274-1 Avtoxr otnv avagAegn

ISO 6529 AiatrepatdTnta aTmd XNHIKG — Upaoua
I1SO 6529 AiatrepatdTnTa aTmd XNUIKG — PagES

N EKTPIRA, N KSTIWOon Adyw KApyng, n Sidtpnon, 1) eeopd, n eBopd Adyw
0eidWOoNG 1 N HEIWPEVN aTTEO00N AGYW TTPONYOUHEVNG PUTTOVONG.

rév TIAEVETE, NV OTEYVWVETE OE OTEYVWTAPIO, U CIBEPWVETE KOl N
KoBapileTe pe aTeyVO KaBApIopa To poUxo. EUPAEKTO UNKS. AlTnprioTe TO
HOKPIG OTTO PAGYEG.
AuTb 10 poUYO TT)\rngI' TIG amarTioelg Tou Kavoviopou 2016/425 kai 1o
1ipoTuTTo ISO 13688 PoUXIOHGG TIPOCTAGIAS, YEVIKEG OTTQITTEIS.
To poUxo KATAOKEUAZETAI JE YVWHOVA TIG OTTAITOEIG TG Evotntag A kai Tou
TpoTUTToU ISO9001.
H emmAoyr Tou kKatdAnAou evUaTOog aTtoTeAel euBUvN Tou XPAoTN

A.Tpiv a1ro T Xprion

ETAEXIS( YIVETOI EAEYXOG, CUHPIVA HIE TIG OBNYiEG TTOU TIAPEXOVTAI 0T
2NUEIOTE ETTIONG TNV aTTaiTOoT SIEVEPYEIAG SOKIUNAG TTiEDNG O€ QUTS TO

pOUX0, CUPWVA W To TTPGTUTIO ISO 17497-1, uéBodo 1, evdg 1 unvog
amd ™y TTapaAaBr) Kai TPV aTTé TN XPron.

n
P



- Av %&I QaTTOBNKEUTET yIa OTTOIOBITTOTE XPOVIKO BIGOTNA, N OTOAY| Ba TTPETTE!
va SOKIPAZETAl KOl VO EAEYXETOI TOUAGIKIOTOV Widt popa TOV XPOVOo, UMWV
e TIG 00nyieg Trou TrapéxovTal ot ZEAIAA X

B. Atrofrikeuon, Sidpkeia Zwr’]i Kal arroppiyn
- AmobnkeloTe To TTAfpeg alvoho o€ kaBapd XwPo, XWPIg uypacia, HoKpIk
amd BepudTNTa KOl AECO NAIGKG PG Kal 0TV apxIKr) CUCKEUaoia, GTTou
ivan duvarov.
- Ta 1davikég ouverkeg amoBrikeuong, dlaTnpeite oTaBEPEG BepOKPaTieg
Kl OXETIKNA uypaadia KaTw armd 70%, 19avikd Katw atmo 60%. Edav
QTTOBNKEVETAI OE TPOTTIKEG CUVBIKEG 1| OTTOU UTTAPXOUV DIOKUUGVOEIG
Beppokpaaciag, TOTTOBETHOTE Eva ATTOENPAVTIKS TTUPITIKAG YEANG péCa OTN
ouokeuaaia Jadi Pe Tn aTOAn.
Av éxel apaipeBei amtd T oUCKEUaoia, aTTOBNKEVUOTE TO £TTITTEDO, HE TO
ﬁappoudp TIARPWG aVoIXTO.
POCEETE va PNV SIMTAWGETE KQIl VO UV TITUXWOETE TNV TIPOoWTTIdN
H didipkeia {wng oTo pag CUVHBWG AVAPEPETA VIO TIPOIOVTA i UNIKG Ta
OTTOI0 TIEPIEXOUV PEPN T OTTOIA AVAUEVETAI VA TIAPOUCIAOOUY pBopd r]l[
Kall va xGOoOUuV TNV aTrod00T) TOUé UETE amrd KATTOI0 XPOoVIKS dIdoTnua. To
Ugpaopa Interceptor g Lakeland £xel SoKIOOTE Kal £xel TIPOOSIOPIOTE OTI
£xe1 DIGpKeI Qg 0To Pa! PEYaAITEPN aTTO 5 £Tn.  ZUVETTWIE, TO EVOULA
UTTOPET VOl XPNOIMOTIOIEITAI yia 000 SI00TNHA BEWPETal A0QOAEG LETG
QTTO OTITIKO éAsy(o Kal apou TIEPAOE! T BOKIWA TTIECNG TTOU WSpIﬁVPd(pETGI
oty evétnTa |. 2uvioTdmar va egeTadeTal o uno%l[iacuo £VOG evOUUATOG
otV Kmqvoiﬁa «M6vo yia eKTTaISEUTIKN XE')_r’]cn» orav Bev TTEPVA TIAEOV
TOV OTITIKO €AgyXO ry/Kkan Tn) Sokiur Trieang. ToTe, n évdeign «Movo yia
EKTIQIBEUTIKNA Xprion» Ba TIpETTEl var eTmonuaiveTal kaBapd oTo eSWTEPIKO
ll.lé TOU EVOUATOG.
a pBappéva 1) pUTTAoUEVA POUX TIPETTEN VO ATTOPPITITOVTAI CWOTA Kal
oUPEWVa PE Toug ToTTkoUg Kavoviopoug.

C. OépaTa Kal TTPOoEISOoTToINoEIg c«crtpu)\ziqi

- O TeENKOG XPrioTNG Kail 0 DIOXEIPIOTAG aopaAeiog TIpETTel va SiaBdoel autd To
EYXEIPIDIO TTPIV aTTd TN XPriom.

‘OAor 01 aTToQATEIG AVAPOPIKG HE TNV ETTIAOYI TOU POUXICHOU TTPOCTaCIag
Q1O XNMIKG KAl TN XPrjon auTou Tou poUxoU TTPETTEI Val YivovTal aTtd
EKTTAIOEUPEVOUG KOl KOTOPTIOEVOUG ETTAYYEAUOTIEG AOPAAEING.

ATTOTEAE] UTTOXPEWON TWV TIPOCWTTWV TTIOU AVOPEPOVTAI OTO OMEi0 32
Va TIPOodIoPIcoUV TO ETTITTEDO EKBEONG KOl TOV GWOTO EEOTTAIOHO ATOUIKAG
TIPOOTACIOG TTOU ATTCITEITAN,

H akatdMnAn )épr']or] auToU Tou POUXOU EVOEXETAI VA TTPOKAAEDEI TOBAPO
TPAUUOTIONO 1 B4

Gvaro.
Auto TO)\ROI'JXO Sev gival KaTGAANAO yia Xprian o€ OAa Ta ETTIKIVOUVO
TrEPIBAMovVTa r'%vlu XPrion He OAa Ta TTIKIVOUVA UNIKG KOl XNIKG.

AUTO 1O POUXO OV Eival KATAAANAO YIO XPrion O EUPAEKTEG 1) EKPNKTIKEG

QTHOOPAIPEG.

- Eav mpokUyel oTToIoSATIOTE aTTO To aKAAOUBO CUUTTTWHAT KOTE TN
SiGpKela TG Xpriong autoU Tou poUxou, o épr’]omg TIPETTEI VO EYKOTAAEIE

QUEOWG TOV HOAUTHIEVO XWpo, va UTIoRANBET o amtoAUpavon aTo Tredio

(epooov Exel ekTeDEN) Kal va agpaipéoel To PoUxo: TTUPETOG, dUOTIVOIA,

vauria, KoTwon, gaAn, aipwdia, oTroIGATIOTE aouVRBIoTN oo f yeuar),

EPEBIOHOE TWV LOTILV I TOU BEPPATOG, KAEIOTOQORIA, OTTWAEID I00pPOTTIag

1} OTTOIBTTOTE GAAN QUOIKN] 1) CIOVONTIK| KATAGTAON TTOU PTTOPE va

UTTOdEIKVUEI TIPOBANUOL.

ANl KivBUVOI TTOU TTPETTEN VO AdUBAVOVTa UTT OYIV, XWPIG TTEPIOPIOHOUG,

ivar ol €§AG: BepUIKr £EAVTANGN, UTTOBEPUIC, AOPUKTIK OTHOOPAIPA, GAAOI

QUOIKOI KIVOUVOI (QIXHNPA ONEID, TPAXIEG ETTIPAVEIEG, TITWOT) PUTTWY,

KivBuvol oNiGBnoNG/TTapATIATAHATOG/TTTLIONG), XAHNAY) 0PaTOTNTA, KAKT

NXNTIKA A OTITIKF ETTIKOIVWVia.

N XPNOIMOTIOIEITE QUTO TO POUXO Qv £XEl PBAPE, KOTTEN, OXIOTE], SIaTPNOEI 1)
£xel UTToOoTEl GMOU €idoug ZnId.

Av 10 POUXO EXEl UTTOOTE] (NIG KOTA TN XPrion, O TEAIKOG épr’]crrng TIPETTEI VOl

aTooUPOEl APECWG Ot A0PAAEG TTEPIBAANOV, Va UTTOBANBEI O€ aTToAUpavon

aT0 TTEdI0 (EPATOV EXel EKTEDET) Kal va apaipEael To POUXO.

AuTO T POUXO BEV TIPOOPICETON Yia TIPOCTAGIX OTTO KIVOUVOUG OKTIVOBONTG.

AuTb To poUxo Bev TIPoOPIGETal yia né)oo'mcl'a aTmo uypd 1 aépia

KPUOYOVIKAG (éapr])\ora 0 aTré Toug 200 °C

Av UTTApxE! KiVOUVOG EKBEONG OE UYPOTTOINUEVA Oépia BEPUOTEPX aTTO

-100 °C, n xprion £vOG OET TNIOTOTTOINUEVOU KOTA TO I0XUOV TIPOTUTTO

UYPOTTOINUEVOU CEPIOU TTPETTE! VO XPNOTHOTTOIEITAN OE AVTIKATAOTAON 1}

£TTTTA¢0V QUTOU TOU POUXOU.

- Evdéxetan va TrpokUyel BEPUIKK KATOTTOVNON amtd TNV Epyacia e evoUpaTa
KOTOOKEUAOWEVA OTTO UPACHATA TTOU BEV «AVATTVEOUV) ETTAPKWIG,
guviaTaTal ouggr’] gexoUpaan.

- To evdUparTa Ba TIPOOTATEUOUV HOVO TO PEPN TOU OWHATOS TIOU KAAUTTTOUV.

AuTO 10 PoUXO £XEl OXEDIOTEN YIa BPaXUXPOVIa XProN.

MPOEIAOMOIH2H - AwoTe TIpogoxr| 0Tn XnHIKN KaTaAANASTTa (SnA.

AvrioTaon dieioduong Kal aTToikoSOUNaNG) Twv HAOKES TIARPOUG Oyng Kal

TWV EUKAPTITWY CWANVWV TIOU XPNOTHOTIOIOUVTal

D. Np6oBeTog §otrAiondg
- AuTtd To poUxo TTPETTEI VOl gOpIéTC(I He TTpboBeTal E«ZcxpTr’]kma TOU OTOHIKOU
£EOTTAIOIOU TIPOOTOOIAG. 2€ QUTA CUYKOTAAEYOVTQI TOUAGKIOTOV, GAAG
XWPIG TIEPIOPICHOUG: QUTOVOUIN AVATIVEUCTIKN OUCKEUN| TTOU TTOPEXETOI
aTTo TOV XPrOTN, UTTOBIATA TIPOCTAGCIOG TTOU TIOPEXOVTI OTTO TOV

1O, QVAAOYQ LE TNV EPAPHOYT, YAVTIO TTPOCTATIAG, EVOEXOUEVU
£CAPTALITA TIPOCTACIAG TNG OKONG, EVOEXOMEVWG EEOPTAATA BEPUIKNG
TTEOOTC(GiC( , TO OUVOAO TWV OTTOIWV TTPETTE! VA £ivail TIICTOTTOINUEVO KATA
CE ka1 va eAéyxeTal kal va SOKINGZETAI aTTO KATOPTIOEVO TIPOCWITTIKG Vi TN
Slaopdahion Tp&;; aopaAoUg XpProng.
To Interceptor® Plus SOKILGOTNKE [E TN Kipr']or] evog Drager PSS94 e
n)i)r']pn TipoowTida Drager Panorama Nova kai ouvBeTiké KUAIvOpo 300
mbar.

Mg PopdTe Kall CPAIPEITE T EVBUpATA
AiofdoTe kai £QapPGOTE QUTEG TI 0BNYiEg TIPOOEKTIKA, KaBLG Ba oag
BonBroouv va augoETE OTO LEYIOTO TNV AVECT) KAl VO TTEPIOPICETE
OTO €AdXIOTOV TOV KivBuvo ngéx)\non%ﬂpldg oTtn otoAn. MNa va Tpv
gopécs'ra 8a XpelaoTeite BorBeia ard aAAo dropo. AuTh h oToAR

o TTPETTEN VO (POPIETON TTAVTOTE KOl VO XPNOIHOTTOIEITAI O OUGSEG
'a))q)\edxlmov 500 aTOHWV, PE T XPOT TOU CUGTAHOTOG TNG «PIAIKNAG

nNoeIog».

E. Mg @opdre Ta evdipaTa

- AQaIpEDTE TUXOV TIPOCWITTIKG €idr, OTTWG SaxTUABIa i} GAA KOOUAKOTA,
TTOUA UTIOPOUV Va TIPOKAAETOUV BUCPOPI Ff VO TIPOKAAETOUV ¢npia oTn
GTON.

- H 1ol gival eukoAdTEPO va PopeBEi GTav 0 XProTNG KABETaI OF €va

QvOEKTIKO KABIoMa.

To eoWTEPIKO TNG TIPOCWTTIOAG Bt TIPETTEN VO UPICTATAN ETTECEPYATIT PE Evar

QvTIBOPBWTIKG OTTPEI ) LAVINAGKI, TIPIV ATTO TN 0pAYIOT) TOU GEPLOUEP,

TIPOKEIUEVOU VO TIEPIOPIOTE 0TO EAGXIOTO N B&pBWOT. KaBE 0TOAN

Interceptor ouvodeueTal a6 avTIBaPBWTIKO OTTPEI A JAVINAGKI.

AvoigTe TIARPWG TO PEPHOUGP TOU POUXOU, CUYKPOTWVTAG Katl TIG SUO

TIACUPEG TOU (ePHOUGD mm%@ova ge TO €val X€pI, O€ ATTOOTAOT) TTEPITIOU

15 cm a6 10 egapTNa ONICBNONG. ZTr OUVEXEID, gmﬁr’]ijs 0 egdpmpq

0NOBNONG TOU PEPOUGP TTPOG TNV aVTIBETN KATEUBUVON, CUYKPOTWVTAG TN

X)\umi TOU LE TO GO XEPI.

- AvoigTe KaIl I01WOTE Tal TTOOIA TOU POUXOU AT To SUVATOV TTEPICOGTEPO Kal

QQriaTe TO ETTAVW PEPOG TNG OTOAYG VAl YEIE! TTPOG Ta TTioW.

DopéoTe Ta BapBakepd YAVTIO ETTEVOUCTG TTOU TIAPEXOVTAI.

- A@aipéoTe T UTTODNMIOTA I TIG PTTOTEG KOl OTEPEWATE TO TIAVTEAGVI ECT

ogf KGATOEG. KaTé TTpOTIUNOT), POPETTE HAKPIEG, XOVTPEG, BapBaKeEPES

KAATOEC.

I'Iapapgvovmg KaBiopévog, weroTe To éva aag TIOdI kal ETTEma T GAAO

£0a oTa TIO0IO TOU POUXOU, WOGTOU EI0EABOUV OTO AKPO Trég k@AToag. O

NB6G oag Ba TTPETTEl va BIaoPaAioel 0T TO TTO0I £xel EITEABEI TTARPWG, OTI

N KaAToQ gival ioia ko 611 Sev EXouv Trapapeivel TITUXEG 1 {ApeEg, 1IdIaiTEpa

010 TIEAUC TOU TT0I00.

- Evw o xpriomng Trapajével kaBiopévog, o BonBog UTTopEi va eioaydyel Ta

610 OTIC ETIIAEYHEVEG PTTOTEG TTPOCTOCIOG 0T XNMIKG (Sev TTapéxovTal),

SiaopalidovTag ol To Upaopa TG KAAToag Tou Interceptor Trapapeve! iolo

Kl XWPIG TITUXEG. AUTO PITTOPE va ivel EUKOASTEPQ, av 0 XprioTNG WONoE!

TNV TITEPVA OTO TTHOW PEPOG TNG KAATOOG Kal 0 BonBog TUAIGEN TTPOG Tat

ETTAVW TUXOV TIEPIOOEIT UGACATOG, TIPOG TO LEPOG TwV BAXTUAWVY, TTpIV.

NV EI00YWYr| oTNV pTToTa. Ze auto utopei va Bonfrioer pia BapBakepn ri

TIOPOPOI KGATOA 1} 0GKOG TTou Ba TOTToBETNBE! ETTAVW CTTO Ta AKPX TwV

OOKWV.

Eival GnuavTiKG Vo QOpECETE TIG UTTOTEG TIPOOTACIG OTTO XNUIKG TTPOTOU

ONKWOEITE GPBIOG, TTPOKEINEVOU VO OTTOPEUYXOET OTTOINOATIOTE EVOEXOHEVN

8L} gg UpaoHa TWV GKPWY TwV KAATOWV, aTTd TNV TPOXIA ETTIPAVEIN TOU
aTTESOU.
Evw 0 xpriotng oTékeTar dpBiog, TpaBri&Te To poUxo TTPOG Ta ETTAVW, YUPW
aTrod TN MEOT KAl OTEPEWOTE KAl PUBIOTE T dWvn Kal TV TTOPTIN, WOTE VA
QTToT| i n TTTWoN Tou PoUxoU KATw aTa TIOdIA KATd TN BAdIoT).
Dopeote 10 SCBA.
TpaBrigTe TO POUXO TTPOG Ta ETTAVW KAl TIEPACTE TO HE TIPOCOXT ETTAVW ATTO
10 SCBA. Mpwra eloaydyeTe aTn oToAr Tov Je16 Bpayiova, TOTToBETWVTag
TO XéPI 00G CWOTA PEOT OTO YAVTI. TN OUVEXEID, EI0QYAYETE TOV AAO
Bpayxiova {ie Tov 510 TPATTO, AVACTKWVOVTAG OTO TEAOG TNV KOUKOUAQ
ETTAVW aTTO TO KEPAN 0ag, pe T BorjBeia Tou BonBou aag.
Z€ aQUTO TO ONpEI0, ITTOPEITE VO POPETETE TNV TipoowTTida SCBA kal va
apxioel n TTapox 1) aépa. ZUVICTATAI, TIPOKEIPEVOU Va pEyIoTOTTOINBE N
TIapoyr aépa Heow SCBA, va unv apxioe! n Trapoxr aepa éwg Ty TEAIKA
ﬂdon OPPAYIONG TNG GTOANG HE TO PEPHOUGP.

pOTOU OQPQYICETE TO POUXO, KAVTE TIG TUXOV pubjioelg oTo SCBA,
TNV TIPOCWTTION KAl TOUG IHAVTEG, TTPOKEIUEVOU VO SI0OPANICETE OTI O
XPnomg aioBaveTal 600 TO SuVaTOV TTEPIOOGTEPO AveTa. BeBaiweite
OTI OTTOI000NTTOTE AANOG EEOTTANIOHAG OTO ECWTEPIKO TNG OTOAIG EXEI
T0TT0Be™BEl TN B£0T) TOU KONl £XEI PUBUIOTEI OWOTA,
Z1n OUVEXEIQ, 0 BonBOG WTTOPET VA OpPayioEl To POUXO HE TO GEPLOUEP,
e Tov idIo TPATTO TTOU TO Avoige. O BonBog Ba TrPéTTel var eTTIREBAIOE! OTI
T0 £§apTNHa 0AioBnoNg Tou peppoudp Ba TEpGaE! T opAyIon 0T GKPO
TOU PEPHOUAP. AUTO VAl GNUAVTIKO Yia T SIAOPAAIC OTI €xel ETTITEUXOET
QEPIOTTEYNG OPPAyIon. ETriong, diao@ahioTe o €xel PTTAKET N aoPAAEIC
ayKioTPOU Kal 3pGX0U ETTAVW OTTO TO PEPHOUGP.
Z1n ouVvéxela, 0 BonBog PTTOPET va BonBrioe ICIVOVTAG YEVIKE TO POUXO,
WOTE VO PEYIOTOTTOINBEN N AVEDT.
O BonBog Ba TrpéTTel va KAvE Evav TEAIKO BITTAG £AYXO, TIPOKEILEVOU VO
Slao@aAice 6Tl TO PEPHOUGP £XEI KAEIOE! TIARPWG PETA TN YAWTTIOO Kot OTI
£x€l ECA0PANTTEI OEPIOOTEYIG TPPAYION.
H Lakeland ouvioTd eTriong va TrEpI)\C(deVETCKI WG £GOTTNIOUOG Kal
£va payaipl a0QPaAEag, OTO ETWTEPIKO n}\g GTOAAG, TTPOKEINEVOU VO
SlEUKOAUVETaI N TaXEiD 0paipean TNG OTOATG, XWPIG BorBEla, O TIEPITITWON
£KTAKTNG QVAYKNG. MpéTTel va Sivetal npoooxg WOTE va SIaoPaAiZeTal
O Bev UTTIAPYXE! KaWia TrepiTTTwon va TIpokANBei karé AdBog BAGBN oto
Upaoua TNG GTOARG.
Mia pikpr) TTeTo€Ta ) éva paviii Ba gival £TTiong xproiua yia va
OKOUTTICETaN TIEPIODIKG N ETWTEPIK ETTIPAVEIR TNG TIPOCWTTIOAG.
Ta evdUpara TpooTaciag ammod Xnuika Lakeland pe oTotroinon CE
evdExeTal va TrepINaBAVOUV TIPOCTPTNHEVEG KAATOEG, OTTO TO UNKO TOU
£vdUNaTOG. AUTEG O KAATOEG 'rrgéml va PopIoUvTal HECa aTTd T UTTOSANATA
npog‘[ucl’cxg. AUTEG 01 KAATOEG OV eival KATAAANAEG yia Xprion wg ESWTEPIKG
utrodAuard.
Ta evdupara TpooTaoiag oTmod Xnuika Lakeland pe mmoToroinon CE
SIaBETOUV EEWTEPIKG TITEPUYIA KAAUWNG YIA! TIG UTTOTEG, TIPOKEIUEVOU Va IV
ETMTPETTETAI OTO UYPO va NIPVAGE! OTO ECWTEPIKO TNG WTTOTAG.
ApoU popebei TO EVOUA, POPIOUVTAI O UTTOTEG K TO EEWTEPIKO KAAUPHC
TPABIETAI TTPOG Ta KATW, ETTAVW ATTO TO ETTAVW THAKA Tniunémg. O
TIEPIXEIPIOES TV EVOUPATWY TTpoaTaciag aTmé xnuiké Lakeland Trou dev
SIABETOUV KAATOEG TIPETTE VO POPIOUVTAN ETTAVU) OTTO TO ETTAVW PEPOG
TNG UTTOTAG TOU XPrOTN, WOTE VO ATTOTPETTOVTAN O EVOTAAGEEIG KOl VO NV
NIVACE TO UYpO OTO ECWTEPIKO TNG PTTOTOG.

F. NMwg agaipeite Ta evUpaTa

gld 5Tr]v QQAIPETN TWV EVOUHATWY UTTOPET VO EQOPHOCTE N QvTIoTPOPN
105IKATiL.
EvdéxeTan va xpelaoTei katdAAnAn armroppUtravon pe TTAUOILO A KATAIOVIOUO
Kal TTPETTEN va OIVETAN IBIAITEPN TIPOOOXT OTAV CPAIPEITAI pict OTOAY| TTOU
Fnopsi va éxel PUTTaVOET aTTO ETTIKIVOUVA XNHIKA.
0 AETTTOPEPEIG nArl\ponpopisg OXETIKG LIE TOV TPOTTO TTOU QOpIETal
KQll AQIPEITaI 1) OTOAY|, JE GUYKEKPILEVEG OBNYIES YIO TOV TPOTTO
g)\u I0TOTTOINONG TWV KIVOUVWY XNMIKWV HOAUVOEWV, ETTIOKEPOEITE TN
1e0Buvon:
https://lwww.youtube.com/watch?v=zJt6VePLzx8&t=612s

G. AtroAupavon

Oa avarruyBei, Ba kaBiepweei, Ba diaiBaaTei aToug UTTAMIAOUG Kal

Ba eappooTel pia diadikacia aTroAUpavang, TTPOToU OTTOIOCONTIOTE

£pyalOUEVOG ) eE0TTAIOHOG EI0EABEI OE XWPOUG OTTOU UTTAPXE! TO

£V zxc')}\JEvo £KBEONG O€ ETTIKIVOUVEG OUODTEG.

H ammoAdpavon €ivai pia repitTAokn Aeimoupyia Trou arrarmei ASTTTopepn

OXEDIONOUO TWV EPYAOIWV. AUTEG OI SIOBIKATIEG TTPETTEI VOl AVATTTUCTOVTAl

ATTO KATAPTIOPEVO TIPOCWTTIKG, PE TTAPN EVNUEPWON AVAPOPIKE HE TOV

TUTTO KOIl TO ETTITTESO TWV SUVNTIKWY PUTTOYOVWV TTOPAYOVTWV.

Ta gvdUpaTa Trou poAdvovTal 1 eppavidouv evoaeielg pBopdg i gnuidg

TIPETTEI VOl ATTOPPITTITOVTAN E AOQAAT) Kal UTrelBuvo TpATIO, E&)\. onueio 31.
IV ETTIXEIPAIOETE VO ATTOAUPGVETE OTTOIOBATIOTE EVOULX TTOU EVOEXOMEVWIG

va €xel EABEI O eTTaQr] Pe BIOAOYIKWG ETTIKIVOUVA UNIKQ.

H. AioSikacieg £mBewpPNOT

1. AiaSikaoia Soki

Mpiv amd T xprion Tou evggucrrog, OUBOUAEUTEITE TO PNTPWO
£MOEWPNONG, YIa VA EAEYEETE TNV NUEPOUNVIa Kal Tar ATTOTEAEO AT TG
TEAEUTAIOG ETTIBEWPNONG.
Duoikn embehpnon
[MpéTel va Slevepyeital ATTOKAEIOTIKG amTd chgmapévo TIPOOWTTIKS.

EYETE TIPOOEKTIKG OAa Ta e€apTrpaTa Tou PPE, yia pépn Trou AitTouy
£xOUV UTTOOTET ZNIdL.
AvagnTioTE OTTEG KOl OXIOEG OE OAa Ta €PN TOU GUvAAou Tou PPE,
Avagnmote eBoPEG Kal ONEIR TPIBAG TTOU EVOEXOEVWIG VO KATAOTHOOUV
Buvar T XNHIKN diaTEPATTNTA OF OA Ta PEPN TOU GUVOAOU Tou PPE.
EmBewpnoTe oXoAaoTIKG ONEG TIG PAGES.
TPABALTE Ta GKPA TwV KAATOWV KOl TwV YaVTILV, Yia va JIao@aNTETE OTI
£XOUV TIPOCOPTNOE OTEPEQL.

£BIWBEITE OTI TO PeppOUGP £xel NTTAVEET e TTapaivn.

EmBewprioTe TNV QVATTVEUGTIKN GUOKEUR, CUHPVA PE TIG 0dNYieg Tou
KOTOOKEUAOTT).
AV UTIGPXOUV OTTOIETONTIOTE PBOPES, UTIORABLIOT), (NUIEG 1] PPN TTOU
AeiTrouv 1) oTr01001TTOTE GAAO TTPOBANKC TTOU UTTOOEIKVUET OTI TO EVOUUO
Bev TTANPOI TIG TIPOBIAYPAPEG TXEGIACHOU TOU, M XPNOIUOTIOINOETE TO
pouxo

NG Trieang (61rwg epiypd@eral oTo TrPéTUTIO ISO

17491-1:2012 éegbog 19)“ g

H g1oAA TipéTrel va aTAWBET e TV Gy TIpOg Tal KATW, OE Jia OJaAY,

kaBapn emdveia, TormoBeTAaTe T payn PUAaENG Interceptor ry kaToio

GANO HAAOKO UAIKG KETW OTTO TNV TIPOCWTTIO, IO VOl ATTOTPEWETE TNV

TIPOKANOT) {NUIGS 1 TO YpaTZOUVIOWA TOU (aKoU.

BeBaiwBeite OTI £XETE 101LD0EI OAEG TIG JAPES KAl TIG Trruxd)osl%.

Me T0 peppoudp TG OTOARG TTAPWG QVOIXTO, ApaIPETTE Ta SIAPPAYHATA

aTTo TIG AVOKOUPIOTIKEG BaABidES. AUTO yiveTal SITTALvovTag eEAappd

T0 BIGPPAYHA ATT6 TO EGWTEPIKG Kol EAKOVTAE ToV TIEIPO TOTIOBETNONG

ToU JIAPPAYHOTOG OTT TO ECWTEPIKO HE TO GAAO XEPI, TTOHAKPUVOVTOG

TIPOOEKTIKG To didppaypa amtd Ty BaABida.

MpocOpPTACTE TOV GUVOECHO T rlBa)\Bi ag OTTO TNV TINYI| TIAPOXTG

agpa 10 TEPBANUa TG BaABioag, oTo Trow PEPOG TNG KoukoUAag. Mn

épr]cluonomcm TIAPOYN a€pa UTTO Trieon uynAdTEPN atro 125 psi.
1 oUVOEoOI BaABidwy eival SiaBéaipor aTré T Lakeland ) wg pépog Twv

KIT eAéyyou Trieong g Lakeland

IMpooaptroTe Tov 0UVEETHO TG BAABIBAG TTOU GUVBEETAI OTO HAVOLETPO

o710 TEPIBANUA TG BaABidag, oTo TTHow PEPOG TNG KOUKOUAGG.

XpNOILOTTOILIVTOG TO OET 50Klpr']§2Tr;5§ Lakeland Industries, SioykwoTe

TIPOOEKTIKG T OTOAY) O€ Tliwry 50 (+ 50) Pa.

AiamprjoTe TV Trigon o1a 1.250 (+ 50) Pa e11i Touhdxiotov 1 AeTrio

TIpooBEToVTaG aépa, av ival amapaitTo, 6|a0<g\u)\i(owag 411 oTToIECOATIOTE

COpWUEVEG TTEPIOKEG EXOUV I0ILUOEI KOl OTI N OTOAN £XEl I01L0EI OTTWG ival

Kma)\)\rg\o.
ZHMEIQZH Kard m didipkeia autol Tou XpovikoU SIaoTHAHATOS, N
eseo}JOKpuciu OTABEPOTTOIEITAN KAl N TTEON OTO E0WTEPIKG GANG TNG OTOAAG
X G0€! O€ I00PPOTTIQL.

PoU TIOPEABEI XPOVIKS DIGOTNA TOUAGYIOTOV 1 )\s‘rrrougg)\. 52 a)&,
puggi)oge TNV TTiETN OTO E0WTEPIKG TNG GTOANG Ot Triean dokiprg 1.000

+ a.

PriOTE Va TTEPATOUV GAAG 4 AETTTA. ZNUEIOTE KAl KATAYPAWTE TV TEAKH
TTiEoN OTO E0WTEPIKG TNG OTOANG Ot Pascal. AwaoTe 18iaiTepn Trpoooxn
oTnV KaBapIdTNTa Kal TV £MTAvVATOTIOBETNOT GAWV TwWV Ba)\nBi WV TTOU
TrapepTTodifovTav 1 €iXav apaipebei yia T dlevépyeia TG SOKIUAG, WOTE Va
BIONOQANOETE GTI AEITOUPYOUV IKOVOTTOINTIKA PETA T SOKIUN.

Av n 0TON TTPOCTAGTAG AT XNIKG Beixvel TrTwon Tieong 20% ry
m:&lac@g:pn [(rriean BOKIpAG peiov TV TeNIKN Trieany/TTiean dokiung) x 100],
1 dOKIN £XEl ATTOTUXEL



MePLOTPOPLKA KOPKAELX HE XPTEVIKO TIPOTXPHOYEX, TUYKPOTNHX CWARVA KaL OPELXGAKIVO COVEETHO
T. H TIEPLOTPOPLKY XOWYEAELX ELTEPXETAL OTNV XVXKOLPLOTLKA BAABIBG 0NV KEPOAR. O 0peLxGAKIvog
00VdEoHOG T TLVBEETOL TNV TIXPOXT] GEPX. AUTH ) GUVBEDT XPNOLUOTIOLELTAL YL TN SLdykwaon

NG OTONAG. Not XpNOLUOTIOLEITE TTOKAELOTLKG pUBLTONEVO aépod! M XpnoLpoTIOLELTE Trieon
VPNAGTEPN o1 125 psi YL TH 00VSEOT 0T HOVAS o SOKLUAG!

j\ MePLOTPOPLKT RTPENELK pE BNAVKO TIPOTXPHOYER, TUYKPOTNHX TWAAVE KaL OPELXGAKLVO OOVEETHO
\ ) T. H TIepLOTPO@IKA GOPKAELX ELTEPXETAL OTNV AVAKOLPLOTLKH BOABdX axpLoTep&. AuTr n ovdean
; Ruaf, e S = OUVBEETAL OTO HAVOUETPO, YLK TN METPNON TNG TTLEONG OTO ECWTEPLKO TNG GTONAG.
g ! J Pre)
S o

| oG GUVLOTOUNE Ve XprotpoTroteite ATTIOKAEIZTIKA To kit Sokipnig TG Lakeland Trou SuocriBevron orrd Tnv ToTrkl aevTimpoowrtreiex Tng Lakeland.

Mivakag CUVIOTWHEVWY NEYEBWYV Yia PTTOTEG Kal YavTia — MéyeBog OTOANG TTPOCTATIAG ATTO XNHIKG
€vavTl pEYEBOUG YAVTIWYV KOl EEWTEPIKWYV HTTOTWV
MéyeBog oTOoANG Méye@og protwov Hvwy. BaoiAgiou  [MéyeBog utrotwv Eupwiraiké MéyeBog yavTiv
Extra Small - Medium 7-8 41-42 Large
Large 9-1 43 - 44 Large
Extra Large 1-12 45 - 46 Extra Large
2 Extra Large 13-15 48 - 49 Extra Large

Kwdikol kot STUA TTpoilovTwY
ICP 640: MANpW¢ TPPaYLOPEVN REPLOGTEYAG OTOAN HE {0080 ICP 650: MANpW¢ 0PPRYLOUEVN XEPLOTTEYAG OTONN e (0080

TT6 EPTIPAG. - EKTETOREVN paxg, UTTOTEG HE TIPOOXPTNHEVES aTr6 Trigw. - EKTETAUEVN p&XN, UTTOTEC e TTIPOTAPTNUEVEG KAATOEG
KE&ATOEG PE TITEPUYLX, TIPOOWTTIDX 2 OTPWOEWV TUTTLKOD TINTOUG,  HE TITEPOYLY, TIPOOWTTIONX 2 OTPWCEWY TUTTLKOD TIAKTOUG, 2

2 GVOKOU@LOTIKEG BOABIOEC. AVOKOUPLOTLIKEG BOABIDEC.

ICP 640W: MANPpWG 0PPRYLOPEVN XEPLOOTEYIHG OTONN He €l00do  ICP 650W: MARPWG O@PXYLOPEVN REPLOOTEYNG OTOAN UE £l0050
TG EPTIPOG. — EKTETAUEVN pAXN), UTTOTEG HE TIPOCKPTNHEVEG o6 TrioW. — EKTETOXPEVN p&XN, UTTOTEG HE TIPOTKPTHHEVEG
KEATOEG Pe TITEPOYL, TIPOOWTTIdX 2 OTPWOEWY EVPEIXG OPAaNG, 2 KEATOEG PE TITEPUYLX, TIPOOWTILOK 2 OTPWCEWV EVPELXG OpXONG,
QVXKOUPLOTIKEG BoABIdEC. 2 VOXKOLPLOTIKEG BOABLDEG.

“BT” suffix = emiOnua = cuvdedepéveg UTTOTEG, Y Troip&detypa: “ICP640BT”.
STUN UTTOTOG = A4422B1 o SM - MD = péyefog PTTOTRG 43 o LG - 3X = péyeBog PmoTag 45

NopRBELYPX UNTPWOL KXTARYPXPAG ETTLOEWPNONG

MNTpWo KATAYPRPNG ETHOLWYV KL GAAWY ETLOEWPNOEWY i ) ) L,

OL agploaTeyelc 0TOAEG TG Lakeland Trpémel va emmBewpobvro TOYAAXIZTON g eTola B&om, CUUTIEPINXHBAVOHEVOL EVOG TIAPOLG
GUVOAOL BOKLUNG,. MpeTTeL eTT{omG vox dlevepyobvTa BokLES TT{eoMG KL OTTTIKO EAEYXOL TTPLV KOL METK XTTO K&BE Xpriom.

XPNOLHOTIOLELTE KUTOV TOV TIIVAKX YL TNV KATRYPXPN TWV ETACLWV KAL TWV KANWV ETTLOEWPNTEWV.

HUEPOUNVIX BYOPKG wvvenreenereiteeeiiesiteeseeeseeeseesseeesseesseesnseenseeas AYOPEOTNKE KTTOuueeeueeeeureesneeereeereeeseeesseeeseesseenseesnseennaens

APLOUOG TIEPRYUIYIIG wernveereeerreeneessreessseeseesseessseesseeaseesseasseesns STON KOL HEYEDOG vnvveerreeniiesiteeeieeesseeenaeesteesseeesseeesnaesnseennns

MnTpwo Kataypa@ng £mbswpnong

ATmroteAéopara emi@swpnong/

Hpepopnvia Emi@swpriBnke
6 SOKIPAG PE aépa

emlewpnong armé Mapatnpnosig

Hpepopnvia amréoupong otd T XpAon ...
‘Ovopx
Autia

15 FA 15 AR El

1 B 8 IS0 139341 $AfisafE

2 EN943-1:2015+A1:2019 & EN 943-2:2019 S 1aBLE K T1ERR 9 EN 863 HiFIFLIRE

3 BIEMERFM 10 150 13935-1 485 3RE / MifEsaE
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Instrucoes de uso
Roupas de protecdo quimica

Veja as instrugoes de uso

Use-0 apenas uma vez

Abrasdo IS0 12947-2

1S0 7854 Fissuras por flexao método B
Resisténcia ao rasgo IS0 9073
Resisténcia a tracao IS0 13934-1

- O teste de permeagao ndo € uma indicagao de tempo de uso seguro;
Antes de utilizar uma vestimenta de protecao quimica em situacao
de exposicao quimica, consulte os dados de permeacdo adequados ao
tecido da vestimenta. Observe que costuras, viseiras e ziperes podem
ter tempos de permeacgao mais curtos do que o tecido daroupa. O
desempenho de permeacdo de qualquer material depende de varios
fatores, incluindo a concentracdo do produto quimico, temperatura,
tempo e grau de exposicdo. Devido ao grande nimero de varidveis,
éimpossivel testar todos os materiais na montagem contra todos
os produtos quimicos, todas as combinagdes ou misturas e todas as
temperaturas nas quais o produto quimico pode ser encontrado.

- Os testes de permeacado quimica sao realizados em condicoes
de laboratério e nao em condigdes reais de local de trabalho. Eles
se concentram nas caracteristicas de penetragdo de produtos
quimicos em geral e ndo levam em consideracao as caracteristicas de
desempenho fisico que afetam uma barreira, como abrasao, fadiga
por flexao, perfuracao, rasgos, degradagao oxidativa ou perdas de
desempenho devido a contaminacgao anterior.

- Nao lavar, ndo secar na maquina, ndo passar a ferro, ndo lavar a seco,
materialinflamavel, manter afastado de chamas

- Esta peca de vestuario cumpre os requisitos do Regulamento
2016/425, bem como os requisitos gerais para vestuario de prote¢ao
dals013688.

- Avestimenta foi fabricada de acordo com os requisitos do Médulo D e
1SO9001.

- Aselecdo da pecaideal é de responsabilidade do usuario.

PNOL A WN S

A.Antes de usar

- Umainspecao deve ser realizada de acordo com as instrugdes da
secaoH.

- Observe também os requisitos para testar a pressao desta vestimenta de
acordo com o0 Método 1da IS0 17491-1dentro de 1més apds o recebimento
eantes do uso.

- Se armazenado por qualquer periodo de tempo, o traje devera ser testado
einspecionadopelo menos uma vez por ano, de acordo com as instrucdes
nassecoesHel.

B. Armazenamento, prazo de validade e descarte

- Armazene o conjunto completo em local seco e limpo, longe do calor e
daluz solar direta e sempre que possivel em sua embalagem original.

- Para condi¢bes ideais de armazenamento, mantenha
temperaturas estaveis e a humidade relativa abaixo de 70%,
idealmente abaixo de 60%. Se 0 armazenamento ocorrer em
condigdes tropicais ou com variacdes de temperatura, coloque um
dessecante de silica gel dentro da embalagem juntamente com o
fato.

- Seretirado da embalagem, guarde na horizontal e com o ziper
totalmente aberto.

- Tenha cuidado para nao dobrar ou dobrar a viseira

- Se aroupa tiver sido armazenada por 5 anos, a Lakeland Industries
recomenda rebaixa-Ia para “apenas para fins de treinamento” e
marca-la claramente como tal para evitar uso inadequado.

- Roupas gastas, danificadas ou contaminadas devem ser descartadas
corretamente e de acordo com os regulamentos locais.

C. Consideracoes e adverténcias de seguranca

- Ousuario final e o responsavel pela seguranca devem ler este manual
antes do uso.

- Todas as decisdes relacionadas a escolha da vestimenta de protecao
quimica e ao uso desta vestimenta devemn ser tomadas por
profissionais de seguranca treinados e qualificados.

- Eresponsabilidade de profissionais de seguranga treinados e
qualificados determinar o nivel de exposicao e o equipamento de
protecao individual adequado necessario.

- Podem ocorrer ferimentos graves ou morte se esta vestimenta nao
for usada corretamente.

- Esta vestimenta ndo é adequada para uso em todos os ambientes
perigosos ou para uso com todos os materiais e produtos quimicos
perigosos.

- Estavestimenta ndo é adequada para uso em atmosferas inflamaveis
ou explosivas

- Se o usuario desenvolver algum dos seguintes sintomas ao usar esta
vestimenta, ele deve sairimediatamente da area contaminada, passar
por descontaminacdo de campo (se exposto) e retirar a vestimenta:
febre, dificuldade respiratdria, ndusea, fadiga, tontura, dorméncia,
qualquer sintoma incomum sensacgao de cheiro ou paladar, irritagdo
nos olhos ou na pele, claustrofobia, perda de equilibrio ou qualquer
outra condic¢do fisica ou mental que possa indicar um problema

- Outros perigos a serem considerados incluem, mas n3o estao limitados
a: exaustao pelo calor, hipotermia, atmosfera asfixiante, outros perigos
fisicos (pontos pontiagudos, superficies asperas, queda de detritos,
risco de escorregamento/tropecamento/queda), falta de visibilidade,
comunicagao auditiva ou visual prejudicado

- N3o use esta peca de roupa se estiver gasta, cortada, rasgada,
perfurada ou danificada de outra forma.

- Se avestimenta for danificada durante o uso, o usuario final devera
remové-laimediatamente para um ambiente seguro e passar por
descontaminacdo em campo (se exposto) e remover a vestimenta.

- Esta vestimenta nao foi projetada para prote¢ao contrariscos
radiolégicos

- Esta vestimenta nao foi projetada para prote¢ao contra liquidos ou
gases criogénicos (temperatura abaixo de -150°C)

- Se houver risco de exposi¢ao a gases liquefeitos com temperatura
superior a-100 °C, devera ser utilizado um traje certificado de acordo
com a norma aplicavel para o referido gas liquefeito em vez ou em
adicdo a esta vestimenta.

- O estresse térmico pode ocorrer como resultado do trabalho com
roupas de baixa respirabilidade; Recomenda-se descansar com
frequéncia

- As roupas protegerdo apenas as partes do corpo que cobrem.

- Esta peca de roupa foi projetada para uso de curto prazo

- AVISO - Preste atencado a compatibilidade quimica (ou seja, resisténcia
a permeacao e degradagao) das mascaras faciais completas e dos
dutos usados

D. Equipamento adicional

- Esta vestimenta deve ser usada com itens adicionais de equipamento
de protecao individual, no minimo, mas nao limitado a: respirador
auténomo fornecido pelo usuario; calgado de protecao fornecido pelo
utilizador, consoante a aplicagao; luvas de prote¢do; prote¢do auditiva,
se aplicavel; protecao térmica, se aplicavel; Todos eles devem possuir
certificados CE e ser inspecionados e testados por pessoal qualificado

9.
EN 943-1:2015+A1:2019 & EN 943-2:2019 Macacdo estanque 3 gas Tipo 13 10.

EN 863 Resisténcia a perfuracao

1SO 13935-1 Resisténcia de costuras (e elementos
integrados)

11. 1S013935-1Forca de fechamento do ziper

12. EN13274-1Resisténcia 3 ignicdo

13. I1SO 6529 Permeacao quimica - tecido

14. 1SO 6529 Permeacao quimica - costuras

para garantir uma utilizagdo segura.

- OInterceptor® Plus foi testado usando Drager PSS94 com mascara
facialinteira Drager Panorama Nova e cilindro composto de 300 mbar
Vestir e despir Leia e siga estas instrucdes cuidadosamente, pois elas o
ajudarao a maximizar o conforto e minimizar o risco de danos ao traje.
Para se vestir vocé precisara da ajuda de outra pessoa. Este traje deve
ser sempre usado e utilizado em equipes de pelo menos duas pessoas,
utilizando o sistema de assisténcia entre pares.

E. Vestir

- Remova quaisquer itens pessoais, como anéis ou outras joias que
possam causar desconforto ou danificar o traje.

- Vestir-se é mais facil se o usuario estiver inicialmente sentado em uma
cadeirarigida.

- Ointerior da viseira deve ser cuidadosamente tratado com spray
antiembacante ou pano antes de selar o ziper para minimizar
esse fendmeno. Cada traje do Interceptor inclui um spray ou lengo
antiembagante.

- Abra totalmente o ziper da roupa segurando ambos os lados do
ziper simultaneamente com uma mao a cerca de 15 cm do controle
deslizante. Em sequida, puxe o controle deslizante do ziper na direcdo
oposta, segurando a aba do controle deslizante com a outra mao.

- Abra e estique as pernas da peca 0 maximo possivel e deixe a parte de
cima do traje dobrar para tras.

- Coloque as luvas internas de algodao fornecidas.

- Tire os sapatos ou botas e enfie as calcas nas meias. Recomenda-se
meias grossas e compridas de algodao.

- Enguanto estiver sentado, empurre um pé apds o outro Nas pernas
daroupa até que elas sejam inseridas nas meias da roupa. O
acompanhante deve certificar-se de que o pé esta totalmente inserido,
que a meia da peca estd esticada e que ndo ha rugas ou dobras,
principalmente na sola do pé.

- Enquanto estiver sentado, o seu parceiro ajudando vocé pode inserir
0s pés nas botas de protecdo quimica escolhidas (ndo fornecidas),
garantindo que o tecido das meias do Interceptor permaneca esticado
e sem rugas. Para facilitar essa tarefa, o usuario pode empurrar o
calcanhar em dire¢do a parte de tras da meia e o auxiliar pode enrolar
o0 excesso de tecido na ponta antes de inseri-Ia na bota. Uma meia ou
bolsa de algodao ou material semelhante pode ser colocada sobre as
meias da peca para facilitar essa tarefa.

- Eimportante calcar botas de protecao clinica antes de se levantar,
para evitar possiveis danos ao tecido da meia da vestimenta devido
30 piso aspero.

- De pé, puxe aroupa até a cintura e feche e aperte o cinto e afivela para
evitar que a roupa caia pelas pernas ao caminhar.

- Coloque o respirador auténomo.

- Puxe cuidadosamente a vestimenta por cima do respirador
independente. Primeiro insira o brago direito no traje, colocando a
mao corretamente na luva. A sequir, insira o outro brago de forma
semelhante e, por fim, coloque o capuz sobre a cabe¢a com a ajuda do
Seu parceiro.

- Neste momento, vocé pode colocar a mascara respiratoria independente
einiciar o fornecimento de ar. Para maximizar o fornecimento de ar ao
respirador auténomo, recomenda-se ndo iniciar o fornecimento até o
ultimo momento, quando o ziper do traje estiver fechado.

- Antes de selar a vestimenta, faca os ajustes necessarios no respirador
auténomo, Na Mascara e nas tiras para garantir que o usuario fique
o mais confortavel possivel. Certifique- se de que qualquer outro
equipamento necessario dentro do traje esteja posicionado e ajustado
corretamente.

- 0 parceiro que esta ajudando vocé pode fechar o ziper da roupa
da mesma forma que a abriu. O parceiro que esta ajudando vocé
deve confirmar se o controle deslizante do ziper passa pela aba
na extremidade do ziper. Isto é importante para garantir que a
estanqueidade ao gas seja obtida. Certifique-se também de que o
fecho de velcro esteja aplicado acima do ziper.

- O parceiro que o 3juda pode entdo esticar a roupa juntos para
maximizar o conforto.

- 0 colega deve finalmente verificar novamente para garantir
que o ziper esta corretamente fechado através daabaequea
estanqueidade ao gas foi alcancada.

- Lakeland também recomenda o uso de um canivete de seguranca
como equipamento dentro do traje para garantir que, em caso de
emergéncia, vocé possa sair rapidamente do traje sem precisar de
3juda. Deve-se tomar cuidado para garantir que nao haja chance de
danificar acidentalmente o tecido do traje.

- Uma pequena toalha ou pano também sera Util para limpar
periodicamente a superficie interna da viseira.

- As vestimentas de protecdo quimica Lakeland com certificacdo CE
podem incluir meias embutidas feitas com o material da vestimenta.
Estas meias devemn ser usadas dentro de calcado de protecao. Estas
meias ndo sdo adequadas como cal¢ado ao ar livre.

- As roupas de protecdo quimica com certificacdo CE da Lakeland
s30 equipadas com abas externas para cobrir as botas, evitando o
acumulo de liquidos dentro das botas.

- Depois de vestido com a roupa, deve-se calgar as botas e puxar
para baixo a aba externa que cobre a parte superior de cada bota.

Os tornozelos das roupas de protecao quimica Lakeland sem meias
devem ser colocados sobre as botas do usuario para evitar que o
liquido escorregue e se acumule dentro das botas.

F.Despir-se

- Para se despir vocé pode seguir o procedimento inverso.

- Pode ser necessaria uma descontaminagao adequada por meio de
lavagem ou banho, e deve-se ter cuidado especial ao remover uma
roupa que possa ter sido contaminada com quaisquer produtos
quimicos perigosos.

- Parainformacoes detalhadas sobre como vestir e despir,
cominstrucdes especificas para minimizar o risco de
contaminacado quimica, visite: https://www.youtube.com/
watch?v=zJt6VePLzx8&amp;t=612s C. Descontaminagao

- Um procedimento de descontaminacao deve ser elaborado,
comunicado aos funcionarios e implementado antes que qualquer
funcionario ou equipamento possa entrar em dreas que representem
risco de exposicdo a substancias perigosas.

- A descontaminagao € uma operagao complexa que requer um
plano de procedimento detalhado. Estes procedimentos devem ser
elaborados por pessoal qualificado e totalmente informado sobre o
tipo e nivel de possiveis contaminantes.

- As pecas de roupa contaminadas ou que apresentem sinais de
desgaste ou danos devem ser eliminadas de forma segura e
responsavel, ver ponto 31.



fora e puxando seu pino de localizacdo por dentro com a outra mao,

H. Procedimentos deinspecdo removendo cuidadosamente o diafragma da valvula.

- Antes de usar a vestimenta, verifique o histérico de inspecdes para - Conecte o conector da valvula da fonte de ar ao alojamento da valvula
verificar a data e os resultados da ultima inspegao. na parte traseira do exaustor. Ndo use um suprimento de ar superior

- Inspecao fisica a125psi.

- S6 deve ser realizado por pessoal qualificado - Os conectores de valvula estao disponiveis na Lakeland ou fazem parte

- Inspecione cuidadosamente todos os itens de EPl em busca de pecas dos kits de teste de pressao da Lakeland.
faltantes ou danificadas. - Conecte o conector da valvula que se conecta ao pressostato a valvula

- Procure buracos e rasgos em todos os elementos do conjunto EPI. na parte traseira do capo.

- Procure desgaste e abrasdo que possam permitir que produtos - Use o kit de teste da Lakeland Industries para inflar cuidadosamente o
quimicos penetrem em todos os elementos do conjunto EPI. traje auma pressao de (1250 + 50) Pa.

- Inspecione cuidadosamente todas as costuras. - Mantenha a pressao em (1250 + 50) Pa por pelo menos 1min,

- Retire as meias e luvas da roupa para garantir que estejam bem presas.  adicionando ar se necessario, garantindo ao mesmo tempo que

- Verifique se o ziper foi lubrificado com parafina. quaisquer vincos sejam removidos e que o traje esteja devidamente

- Inspecione o respirador de acordo com as instrucdes do fabricante. esticado.

- Se houver sinais de desgaste, degradacdo, danos ou pecas faltantes, - NOTA Durante este periodo, a temperatura se estabiliza e a pressdo em
ou qualquer outra anormalidade que indique que a pega ndo estaem todo o traje atinge o equilibrio.
sua condicdo original, interrompa o uso. - Apds um periodo de pelo menos 1min [ver 5.2 3)], ajuste a pressdo na

roupa para o valor de teste de (1000 + 50) Pa .
1. Procedimento para teste de pressao (conforme descrito na SO

17491-1:2012 Método 1) - Aguarde mais 4 min. Anote e registre a pressao final do traje em

- O traje deve ser colocado virado para baixo sobre uma superficie pascais. Preste aten¢do especial a limpeza e substituicdo de valvulas
lisa e limpa. Use a bolsa de armazenamento do Interceptor ou outro que foram entupidas ou removidas para teste, para garantir que
material macio sob o visor para evitar danificar ou arranhar a lente. funcionem satisfatoriamente apds o teste.

- Certifique-se de remover todas as dobras e vincos. - Uma queda de pressao de 20% ou mais [(pressao de teste menos

- Com o ziper do traje totalmente aberto, retire os diagramas das pressao final/pressao de teste) x 100] na roupa de protecdo quimica

valvulas de saida. Isso é feito apertando suavemente o diafragma por constitui uma falha.

Trava giratéria com adaptador macho, conjunto de

conduite e T delat3o. A trava giratoria se encaixa na valyula de saida do cabecote. O tee
delatao se conecta ao suprimento de ar. Esta conexao € usada para inflar o traje. Utilize
apenas ar regulado!

N&o use mais de 125 psi para conectar 3 unidade de teste!

@ Trava giratoria com adaptador fémea, conjunto de conduite
ST

e T delatdo. A trava giratéria se encaixa na valvula de saida esquerda. Esta conexao é
aplicada ao manémetro para medir 3 pressao dentro do traje.

| Recomendamos usar EXCLUSIVAMENTE kits de teste Lakeland disponiveis em sua regido/escritério local de Lakeland.

Tabela de tamanhos recomendados de botas e luvas - Tamanho do traje de prote¢do quimica
versus tamanho da luva e da bota externa
Tamanho de inicializa¢do no

Tamanho do terno Reino Unido Tamanho dabota UE | Tamanho da luva

Extra pequeno - médio 7-8 41-42 Grande

Grande 9-1 43-44 Grande

Extra grande 1-12 45 - 46 2 Extragrande

2 Extra grande 13-15 48 - 49 2 Extra grande
Codigos e estilos de produtos
ICP 640: Traje totalmente encapsulado a prova de gas com ICP 650: Traje estanque a gases com entrada traseira
entrada frontal - costas estendidas, botas com abas com totalmente encapsulado - costas estendidas, botas com abas
meia integrada, protecdo facial de 2 camadas de largura com meia integrada, protecao facial de 2 camadas de largura
padrao, 2 valvulas de saida. padrdo, 2 valvulas de saida.
ICP 640W: Fato estanque a gas com entrada frontal ICP 650W: Fato estanque a gas com entrada traseira
totalmente encapsulado - Costas alargadas, botas com abas totalmente encapsulado - Costas alargadas, botas com abas
com meia integrada, protecao facial larga de 2 camadas, 2 com meia integrada, protegao facial de 2 camadas mais larga,
valvulas de saida. 2 valvulas de saida.

Sufixo “BT" = botas anexadas, por exemplo: “ICP640BT".
Estilo de inicializacdo = A4422B1+ SM - MD = tamanho de inicializacdo 43 - LG -XL = tamanho de inicializacdo 45
« 2XL -3XL = tamanho de inicializacdo 46

Exemplo de registro de inspecao
Registro de inspecdes anuais e outras

As roupas estanques a gas Lakeland devem ser inspecionadas NO MINIMO anualmente, incluindo um teste de pressao completo.

Testes de pressao e inspecdes visuais também devem ser realizados antes e depois de cada uso. Use esta tabela para registrar
inspecdes anuais e outras inspecoes.

Data da COmMIPIa . .o
Local da compra

Numero de série

EStilo @ taMIaNN0 . . .

Registro de inspecao

Datade q o Resultados de
inspeccao (sprRetrEElper | QNEERES testes/inspecoes aéreas




