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TYPE 1 PART 1 GAS-TIGHT SUITS

Interceptor® Plus Instructions for Use

Corporate Address: Finished Garment Tests / Garment Types / Label Details

Lakeland Fire + Safety, 1525
Chemical Protective Clothing EE 4 Refer to User

Perimeter Parkway Suite i
325, Huntsville, Alabama Instructions

35806, USA.
Type TA ET EN 943-1:2015+A1:2019 and

. 2 EN 943-2:2019 reqular robustness 5| Do not re-use
PPE Regulation (Excluding clause 943-15.4 after practical ®
A

—

Correspondence: Lakeland performance and 943-2 8.1.3)
Fire + Safety, Leltex House,
Longley Lane, Manchester,

3| EN14126:2003

M22 4SY, UK.
Module B/D/C2 Conformity: Physical Properties - Performance Classes - EN 14325:2004
Notified Body Number
2895 Shirley Technologies EN Class Result
Europe Limited Sky Business 6 |15012947-2 Abrasion Class 6
Centres, Unit 21Block 1 = [ 150 7854 Flex Cracki Class 3
Port Tunnel Business Park, ex tracking 3ass
Clonshaugh Business and 8 | 1S09073 Tear Resistance Class 5
Technology Park Dublin. 9 | ENISO13934-1Tensile Strength Class 5

10 | EN 863 Puncture Resistance Class3

11 | ENIS013935-1Seam Strength (inc. attachments) Class 6

12 | ENIS013935-1Closure Strength Pass

13 | EN13274-4 Resistance to ignition Pass

Permeation Normalised Breakthrough ISO 6529 / EN 374-4

Chemical CAS No. Fabric Glove Visor Seam Zip Zip to suit Visor to suit
Acetone (>99%) 67-64-1 Class 6 Class6 | Class6
Acetonitrile (>99%) 70-05-8 Class 6 Class6 | Class6
Ammonia (gas) 7782-50-5| Class 6 Class6 | Class6 Class5 | Class5
Carbon Disulphide (>99%) 75-15-0 Class 6 Class6 | Class6
Dichloromethane (>99%) 75-09-2 Class 6 Class6 | Class6
Diethylamine (>99%) 109-89-7 | Class6 Class 6
Ethyl Acetate (>99%) 141-78-6 Class 6 Class6 | Class6
Hexane (95%) 110-54-3 | Class6 Class6 | Class6
Hydrogen Chloride (gas) 7647-01-0 | Class6 Class6 | Class6 | Class6 | Class5
Methanol (99%) 67-56-1 Class 6 Class6 | Class6
Sodium Hydroxide (30%) 1310-73-2 | Class6 Class6 | Class6 Class 6
Sodium Hydroxide (40%) 1310-73-2 Class6 | Class6 | Class6
Sulphuric Acid (96%) 7664-93-9 | Class6 Class6 | Class6 Class5 | Class5
Tetrahydrafuran (>99%) 109-99-9 | Class5 Class6 | Class6
Toluene (>99%) 108-88-3 | Class6 Class6 | Class6

Permeation testing is not an indication of safe-use time. For a full list of chemicals tested on Interceptor® Plus and
more information contact: sales@Ilakeland.com or visit our chemical search page www.lakeland.com

Garment Sizing (cm) Care Symbols

material - keep
away from fire
Do not wash Do not machine dry Do notiron Do notdry clean
E To download EU Declaration of Conformity for
Lakeland products,
‘ please use the QR code or URL below
https://www.lakeland.com/declaration-of-conformity/
A B C

SM 164-170  84-92 82-88
MD 170-176  92-100 88-94
LG 176-182  100-108 94-100
XL 182-188 108-116 100-106
2X 189-194 116-124  106-112
3X 194-200 124-132 112-114
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Instructions for Use

Chemical protective clothing

EN 943-1:2015+A1:2019 & EN 943-2:2019 Gas Tight Type 1a coverall
EN 14126:2003 Protection against Infectious Agents

Refer to user instructions

Do not re-use

1SO 12947-2 Abrasion

ISO 7854 method B Flex cracking

IS0 9073 Tear resistance

Permeation testing is not an indication of safe use time, before
using a chemical protective garment in a chemical situation consult
the chemical permeation data appropriate to the garment fabric.
Note that seams, visors and closures may have lower permeation
times than the garment fabric. The permeation performance of
any material depends on a number of factors including chemical
concentration, temperature, time and amount of exposure. Due
to the large number of variables, it is impossible for all ensemble
materials to be tested against all chemicals, all combinations or
mixtures, and all temperatures at which the chemical might be
encountered.

- Chemical permeation tests are performed under laboratory
conditions -- not actual workplace conditions. They address general
chemical breakthrough characteristics and do not account for
physical performance characteristics that affect a barrier such as
abrasion, flex fatigue, puncture, tear, oxidative degradation, or
degraded performance due to previous contamination.

Do not wash, do not machine dry, do not iron, do not dry clean,
flammable material keep away from flame

This garment meets the requirements of Regulation 2016/425 and
1SO 13688 Protective clothing, general requirements.

The garment is manufactured under Module D and ISO9001
requirements.

- Selection of the appropriate garment is the user's responsibility

oO~NOUAWN =

A.Before use

- Aninspection should be performed inline with instructions in section H.

- Note also the requirement to pressure test this garment according
to1S0 17491-1 method 1 within 1 month of receipt and before use.

- If stored for any period the suit should be tested and inspected at
least annually inline with instructions in section Hand I.

B. Storage, shelf-life and disposal

- Store the complete ensemble in a clean dry location away from heat
and direct sunlight and in original packaging where possible.

If removed from packaging store laid flat with zipper completely
open.

Be careful not to fold or crease the visor.

Shelf life is typically quoted for products or materials which

contain components that are expected to degrade and/or lose

their performance effectiveness after a period of time. Lakeland's
Interceptor fabric has been tested for accelerated aging and was
determined to have a shelf life of greater than 5 years. The garment
may therefore be used as long as it is deemed safe after a visual
inspection, and after passing the pressure test described in section

I. It is recommended that downgrading a garment to “Training Use
Only” be considered when they no longer pass the visual inspection
and/or pressure test. This information “Training Use Only” should
then be clearly marked on the outside of the garment.

Worn, damaged or contaminated garments must be disposed of
correctly andin line with local regulations.

C. Safety considerations and warnings
- The end user and safety manager must read this manual before use.
- Alldecisions regarding the choice of chemical protective clothin

and the use of this garment must be made by trained and qualified

safety professionals.
- Itis the responsibility of trained and qualified safety professionals
to determine the level of exposure and correct personal protective
equipment required.
Serious injury or death may occur from improper use of this garment
This garment is not suitable for sue in all hazardous environments or
for use with all hazardous materials and chemicals.
This garment is not suitable for use in flammable or explosive
atmospheres.
If any of the following symptoms develop during use of this garment
the user must immediately leave the contaminated area, undergo
field decontamination (if exposed) and doff the garment: fever,
difficulty breathing, nausea, tiredness, dizziness, numbness, any
unusual odour or taste sensed, eye or skinirritation, claustrophobia,
loss of balance, or any other physical or mental condition which may
indicate a problem.
Other hazards to be aware of are, but not limited to: heat exhaustion,
hypothermia, asphyxiating atmosphere, other physical hazards
(sharp points, rough surfaces, falling debris, slip/trip/falling hazards),
poor visibility, poor audible or visual communications.
- Do not use this garment if it is worn, cut, torn, punctured or
otherwise damaged.
If the garment is damaged during use the end user must retreat
immediately to a safe environment undergo field decontamination
(if exposed) and doff the garment.
- This garment is not intended for protection against radiological
hazards.
This garment is not intended for protection from cryogenic liquids or
gases (colder than -150°C).
- If thereis arisk of exposure to liquified gases warmer than -100°C the
use of an ensemble certified to the applicable liquified gas standard
must be used in place or in addition of this garment.
Heat stress may result from working in garments with low
breathability, frequent rest is advised.
Garments will protect only the parts of the body they cover
This garment is designed for short term use .
WARNING - Pay attention to the chemical suitability (i.e. permeation
and degradation resistance) of the full face masks and hoses used.

D. Additional equipment

- This garment must be worn with additional items of personal
protective equipment, as a minimum this includes but is not limited
to: user supplied self-contained breathing apparatus; user supplied
protective footwear - application dependant; protective gloves;
possibly hearing protection; possibly thermal protection; all of which
must be CE certified and inspected and tested by qualified personnel
to ensure safe use.

The Interceptor® Plus was tested using a Drager PSS94 with Drager
Panorama Nova full face mask and 300mbar composite cylinder.

Donning and Doffing . .

Please read and follow these instructions _ca[e.fullg as they
will assist in maximising comfort and minimising the risk
of damage to the suit Donning will require assistance form
another person. This suit should always be worn and used
in teams of at least two and using the™buddy” system.

9  1SO13934-1Tensile strength

10  EN863Puncture resistance

11 1S013935-1Seam strength (and attachments)
12 1S013935-1Strength of closure zipper

13 EN13274-1Resistance toignition

14 1SO 6529 Chemical permeation - fabric

15 IS0 6529 Chemical permeation - seams

E.Donning
- Remove ané; personal items such as rings or other jewellery that
may cause discomfort or may damage the suit.
- Dr?r!ning is easier if the wearer is initially sitting down on a sturdy
chair.
The inside of the visor should be carefully treated with an anti-fog
spray or wipe before sealing up the zip in order to minimise fogging.
An anti-fog spray or wipe is included with each Interceptor suit.
Unzip the garment fully by holding both sides of the zip.
simultaneously in one hand about 15cm from the slider. Then pull the
zip slider in the opposite direction by holding the slider tab with the
other hand.
Open and straighten the legs of the garment as much as possible
and allow the upper portion of the suit to bend to the rear.
- Donthe cotton liner gloves provided.
- Remove shoes or boots and tuck trousers into socks. Longer thicker
cotton socks are preferable.
Whilst remaining sitting down push one foot then the other into the
legs of the garment until inserted into the sock end. Your assistant
should ensure the foot is fully inserted that the sock end is straight
and that no folds or creases remain especially on the sole of the foot.
Remaining seated, the assistant can theninsert the feet into the
selected chemical boots (not supplied) ensuring the fabric of the
interceptor sock ends remain straight and uncreased. This can be
easier if the wearer pushes the heel to the back of the sock and
the assistant rolls up any excess fabric in towards the toes before
inserting into the boot. A cotton or similar sock or bag placed over
the sock ends may assist in this.
Itisimportant to don the chemical boots before standing to avoid
any potential damage to the fabric of the sock ends by rough
flooring.
Standing upright, pull the garment up around the waist and fasten
and adjust the belt and buckle to prevent the garment falling down
the legs when walking.
Don the SCBA.
Pull the garment up and carefully over the SCBA. Insert the right arm
into the suit first, locating your hand into the glove correctly. Then
inserting the other arm in a similar fashion, finally lifting the hood
over your head with help from the assistant.
At this point the SCBA mask can be donned and air supply started. It
is recommended that in order to maximise the SCBA air supply the
air supply is not started until the last point of zipping up the suit
Before sealing up the garment make any adjustments to the SCBA,
mask and straps to ensure the wearer is as comfortable as possible.
Ensure any other equipment required inside the suit is in place and
adjusted correctly.
The assistant can then zip up the garment in the same manner as
unzipping. The assistant should confirm the zip slider passes the tap
at the end of the zip. This isimportant in ensuring a gas tight seal is
achieved. Also ensure the hook and loop is engaged over the zipper
The assistant can then help to generally straighten the garment to
maximise comfort.
- The assistant should make a final double-check to ensure the zip is
fully closed past the tab and that a gas tight seal is assured.
Lakeland also recommends a utility/safety knife is included as
equipment inside the suit in order to facilitate rapid, unassisted
egress from the suit in any emergency. Care should be taken to
1z;ngqre there is no possibility of this accidentally damaging the suit
abric.
- Asmall towel or wipe will also be useful for wiping the inside surface
of the visor periodically.
CE certified Lakeland chemical protective garments may include
attached socks made of garment material. These socks must be
worninside the protective footwear. These socks are not suitable as
outer footwear.
CE certified Lakeland chemical protective garments are equipped
with outer boot cover flaps to prevent liquid pooling inside the boot.
- After the garment is donned, the boots are donned and the outer
cover is pulled down over the upper portion of the boot. The cuffs
of Lakeland chemical protective garments that do not have socks
should be worn over the upper portion of the user's boot to prevent
run-off and pooling of liquid within the boot.

F.Doffing

- Forremoval the reverse procedure can be applied.

- Suitable decontamination by washing or showering may be required
and extra care should be taken when removing a suit that may be
contaminated with any hazardous chemicals.

For detailed information on donning and doffing with
specificinstructions on how to minimise the risk of chemical
contaminations,

visit: https://www.youtube.com/watch?v=zJt6VePLzx88&t=612s

G. Decontamination

- Adecontamination procedure shall be developed, communicated to
employees and implemented before any employee or equipment
may enter an areas which poses the potential for exposure to
hazardous substances.

- Decontamination is a complex operation that requires a detailed plan

of procedures. These procedures must be developed bg qualified

personnel with fullinformation on the type and level of potential

contaminants.

Garments which become contaminated or show signs of wear or

damage must be disposed of in a safe and responsible manner, see

point 31.

- Do not attempt to decontaminate any garment that may have
come into contact with biological hazards.

H. Inspection Procedures

- Before using the garment consult the inspection record to check the
date and results of the last inspection.

Phuysical inspection

Only to be performed by qualified personnel .

Inspect all items of the PPE closely checking for any missing or
damaged parts.

- Look for holes and tears in all items of the PPE ensemble .

- Look for wear and abrasion that may allow chemical penetration into
allitemns of the PPE ensemble.

Inspect all seams thoroughly.

Pull the sock ends and gloves to ensure they are firmly attached.
Check the zipper has been lubricated with paraffin.

Inspect the breathing apparatus according to the manufacturer's
instructions.



- If any signs of wear, degradation, damage or missing parts or any
other issue indicating the garment may not be as designed do not
use the garment.

. Pressure Test Procedure (3s described in 1ISO 17491-1:2012
Method 1
The suit should be laid face down on a smooth, clean surface.
Use the Interceptor storage back or some other soft material
underneath the visor to prevent damage or scratching of the lens
- Ensure all folds and creases are removed.
With the suit fully unzipped remove the diaphragms from the
exhaust valves. This is done by gently pinching the diaphragm from
the outside and pulling the diaphragm locator pin from the inside
with the other hand, gently removing the diaphragm from the valve.
Attach the valve connector from the air source to the valve housing
at the back of the hood. Do not use an air supply greater than 125psi
Valve connectors are available from Lakeland or as part of the
Lakeland pressure test kits.
Attach the valve connector which connects to the pressure gauge to
the valve at the back of the suit .

Using Lakeland Industries test kit inflate the suit carefully to a
pressure of (1250 + 50) Pa.

Maintain the pressure at (1250 + 50) Pa for at least 1 min by adding
air, if necessary, while ensuring that any creased areas are unfolded
and that the suit is stretched as appropriate.

NOTE During this period, the temperature is stabilized and the
pressure throughout the suit reaches equilibrium.

After a period of at least 1min has elapsed [see 5.2 3)], adjust the
pressure in the suit to the test pressure of (1000 + 50) Pa.

Allow a further 4 min to elapse. Note and record the final pressure
nthe suitin pascals. Pay careful attention to the cleanliness and
refitting of valves that have been obstructed or removed to carry
out the test, to ensure that they function satisfactorily after the
test.

If the chemical protective suit shows a 20 % or more drop in pressure
[(test pressure minus the ending pressure/test pressure) x 100]
thisis afail.

Twist lock with male adaptor, hose assembly and

b

at the head. Brass tee connects to your air source.
This connection is used to inflate the suit.

Use only regulated air! Do not use more than 125
psi to connect to test unit!

rass tee. Twist lock goes into the exhaust valve

Twist lock with female adaptor, hose assembly
and brass tee. Twist lock goes into the exhaust
valve at the left. This connection connects to
the pressure gauge to measure the pressure
inside the suit.

We recommend using ONLY Lakeland test kits
available from your local regional Lakeland office.

Recommended Boot And Glove Size Chart - Chemical Suit Size vs Glove And Outer Boot Size
Suit Size Boot Size UK Boot Size Euro Glove Size
Extra Small - Medium 7-8 41-42 Large
Large 9-1 43-44 Large
Extra Large 1-12 45 - 46 Extra Large
2 Extra Large 13-15 48 - 49 Extra Large

Product Codes and Styles

ICP 640 : Fully encapsulated front entry gas-tight suit.
- Expanded back, attached sock boots with flaps, 2-layer standard
width face shield, 2 exhaust valves.

ICP 640W : Fully encapsulated front entry gas-tight suit. -
Expanded back, attached sock boots with flaps, 2-layer wide vision
face shield, 2 exhaust valves.

"BT" suffix = attached boots, for example: “ICP640BT"

ICP 650 : Fully encapsulated rear entry gas-tight suit. -
Expanded back, attached sock boots with flaps, 2-layer standard
width face shield, 2 exhaust valves.

ICP 650W : Fully encapsulated rear entry gas-tight suit. -
Expanded back, attached sock boots with flaps, 2-layer wide vision
face shield, 2 exhaust valves.

Boot style = A4422B1+ SM - MD = boot size 43 - LG - XL = boot size 45 « 2XL - 3XL = boot size 46.

Inspection Log Example

Annual and Other Inspections Log

Lakeland Gas-tight suits should be inspected annual AS A MINIMUM including a full pressure test.
Pressure tests and visual inspections before and after every use should also be conducted.

Use this chart to record annual and other inspections.
Purchase Date. ...

Serial Number ... bbbttt ees

Purchased From ......

Inspection Log

Inspection Date | Inspectedby | Remarks

Inspection / air test results

Removed from service date.........

Name ....

Reason ...




Instrucciones de uso

1. Prendas de proteccién quimica 8. 1S013934-1Resistencia ala traccion
2. EN943-1:2015+A1:2019 & EN 943-2:2019 Mono estanco 9. EN 863 Resistencia ala perforacion
algasdeTipo1a 10. IS0 13935-1Resistencia de las costuras (Y elementos integrados)
3. Consulte lasinstrucciones de uso 11. 1S013935-1Resistencia de la cremallera de cierre
4. Utilicelo solo unavez 12. EN 13274-1Resistencia a laignicion
5. 1S012947-2 Abrasion 13. 1SO 6529 Permeacion quimica - tejido
6. 1S0 7854 Grietas por flexion método B 14. 1S0 6529 Permeacion quimica - costuras
7. 1S0 9073 Resistencia a desgarros

Elensayo de permeacion no es un indicativo del tiempo de utilizacién

segura; antes de utilizar una prenda de proteccion quimica en una

situacion de exposicién a sustancias quimicas, consulte los datos de

permeacion adecuados al tejido de Ia prenda. Tenga en cuenta que

las costuras, visores y cierres pueden tener tiempos de permeacion

inferiores al del tejido de la prenda. El rendimiento de permeacion

de cualquier material depende de diversos factores, incluidos Ia

concentracion de la sustancia quimica, la temperatura eltiempoyel

grado de exposicion. Debido al gran nimero de variables, es imposible

ensayar todos los materiales del conjunto frente a todas las sustancias

quimicas, todas las combinaciones o mezclas y todas las temperaturas

alas que podria encontrarse la sustancia quimica.

Los ensayos de permeacion quimica se realizan en condiciones de

laboratorio, no en las condiciones reales del puesto de trabajo. Estan

enfocados en las caracteristicas de penetracion de las sustancias

quimicasen %eneral, yno tienen en cuenta las caracteristicas de

rendimiento fisico que afectan a una barrera como pueden ser

la abrasion, I3 fatiga a Ia flexion, la perforacion, las rasgaduras, Ia

degradaC|on oxidativa o las mermas de rendimiento debidas a

contaminacion previa.

No lavar, no secar en secadora, no planchar, no lavar en seco, material

inflamable, mantener alejado de las llamas

- Esta prenda cumple los requisitos del Reglamento 2016/425, asi como

los requisitos generales para ropa de proteccion de ISO 13688.

La prenda ha sido fabricada bajo los requisitos del Médulo D e 1SO 9001.

- Laseleccion de la prenda idénea es responsabilidad del usuario.

A.Antes deluso

- Debe realizarse unainspeccion de acuerdo con lasinstrucciones de la

seccionH

Tenga en cuenta también los requisitos para ensayar esta prenda

frente ala presion de acuerdo con 1SO 17491-1Método 1en el plazo de 1

mes de su recepcion y antes de su uso.

Sise almacena durante cualquier periodo de tiempo, el traje debe

someterse a ensayo e inspeccionarse al menos anualmente de

acuerdo con las instrucciones de las seccionesHe .

B. Almacenamiento, tiempo de conservacion y eliminacion

- Almacene el conjunto completo en un lugar seco y limpio, alejado del

canL delaluz solar directa, y en su envase original siempre que sea

posible

Sise retira del envase, almacenar en posicion horizontal y con la

cremallera completamente abierta

Tenga cuidado de no doblar o plegar el visor

El periodo de validez suele mencionarse para productos o materiales

que contienen componentes para los cuales cabe esperar una

degradacion o una pérdida de la eficacia en su funcionamiento

pasadoun Periodo de tiempo. El tejido Interceptor de Lakeland ha sido

ensayado frente aun enveﬂecimiento acelerado y se ha determinado

que tiene un periodo de validez superior a 5 afos. Por tanto, la prenda

puede utilizarse siempre y cuando se considere segura tras una

inspeccion visual, y después de superar el ensayo de presion descrito

enlaseccion |. Se recomienda considerar degradar una prendaa

la categoria “Solo para uso en formacién” cuando yano supere la

inspeccion visual 0 en ensayo de presion. Esta informacion “Solo para

uso en formacién” deberd entonces estar claramente marcada en el

exterior dela prenda.

- Las prendas desgastadas, dafiadas o contaminadas deben eliminarse

correctamente y en consonancia con los reglamentos locales

C. Consideraciones y advertencias de seguridad

- gl lI_ISUal'iO final y el encargado de seguridad deben leer este manual antes
eluso

Todas las decisiones relacionadas con Ia eleccion de la ropa de

proteccion quimica l]; eluso de esta prenda deben realizarse por parte

de profesionales de [a seguridad formados y cualificados

Esresponsabilidad de los profesionales de la seguridad formados y

cualificados determinar el nivel de exposicién y el equipamiento de

proteccion personal adecuado que se requiere

Pueden producirse lesiones graves o incluso la muerte sino se utiliza

adecuadamente esta prenda

Esta prenda no es adecuada para el uso en todos los entornos

peligrosos ni para la utilizacién con todos los materiales y sustancias

quimicas peligrosos

Esta prenda no es adecuada para el uso en atmaésferas inflamables o

explosivas

- Sielusuario desarrolla alguno de los siguientes sintomas durante

eluso de esta prenda, debera abandonar inmediatamente la zona

contaminada, someterse a una descontaminacién en campo (siha

estado ex| uesto) yquitarse la prenda: fiebre, insuficiencia respiratoria,

nauseas, fatiga, mareos, entumecimiento, cuanU|er sensacion olfativa

o gustatwa inusual, irritacion ocular o cutanea, claustrofobia, pérdida

de equilibrio o cuanU|er otra condicion fisica 0 mental que pueda

indicar un problema

Otros peligros que cabe considerar, entre otros, son: agotamiento por

calor, hipotermia, atmasfera asﬁ)ﬂante otros pellgros fisicos (puntos

afilados, superficies rugosas, residuos que caen, peligro de resbalar/

tro ezar/caer), falta de visibilidad, comunicacién auditiva o visual

eficientes

No utilice esta prenda si esta desgastada, cortada, rasgada, perforada

o dafada de cualquier otro modo

- Silaprenda se dana durante el uso, el usuario final debe retirarse

inmediatamente a un entorno seguro y someterse auna

descgntamlnaqon en campo (si ha estado expuesto) y quitarse la

prenda

Esta prenda no estd disefiada para la proteccion frente a peligros

radiolégicos

- Estaprenda no esta disefiada parala proteccion frente a liquidos o

gases criogénicos (temperatura inferior a-150 °C)

Sihay riesgo de exposicion a gases licuados de temperatura superior a

-100 °C, debe utilizarse un conjunto certificado segin la norma aplicable

para dicho gaslicuado, enlugar de esta prenda o ademas de ella

Es posible que se produzca estrés térmico como resultado de trabajar

con prendas de baja transpirabilidad; se recomienda descansar con

frecuencia

Las prendas solo protegeran Ias partes del cuerpo que cubran

- Esta prenda esta disenada para el uso a corto plazo

ADVERTENCIA - Preste atencion a la compatibilidad con Ia sustancia

quimica (es decir, la permeacion y la resistencia a la degradacion) de las

mascaras faciales integrales y conductos que se utilizan

D. Equipamiento adicional

- Estaprenda debe llevarse con articulos adicionales de equipamiento de

proteccion personal, como minimo, entre otros: respirador auténomo

proporcionado por el usuario; calzado de proteccion proporcionado

por el usuario, dependiendo de la aplicacion; guantes de proteccion;

proteccién auditiva dado el caso; proteccién térmica dado el caso;

todos ellos deben contar con certificados CE y ser inspeccionados y

ensayados por parte de personal cualificado para garantizar el uso

seguro.

Intgercept0r® Plus ha sido ensayado utilizando Drager PSS94 con

mascara facial integral Drager Panorama Nova y cilindro compuesto de
300 mbar

Vestirse y desvestirse

Lea y siga estas instrucciones cuidadosamente, pues le ayudaran a
maximizar Ia comodidad y a minimizar el riesgo de dafos al traje. Para
vestirse necesitara ayuda de otra persona. Este traje siempre debe
llevarse y utilizarse en equipos de al menos dos personas, utilizando el
sistemna de asistencia entre comparferos.

E. Vestirse

Retire cualquier objeto personal como anillos u otras piezas de joyeria

que puedan causar incomodidad o dafar el traje.

Vestirse resulta mas facil si el usuario se encuentra inicialmente

sentado sobre unasillarigida.

- Laparteinterna del visor debe tratarse cuidadosamente con spray o

toallita anti empafiamiento antes de sellar la cremallera con el fin de

minimizar este fenémeno. Cada traje Interceptor incluye un spray o

una toallita anti empanamiento.

Abra completamente la cremallera de Ia prenda sujetando ambos

lados de la cremallera simultaneamente con una mano a unos 15cm

del cursor. A continuacién, tire del cursor de la cremallera en direccion
opuesta sujetando la pestaia para el cursor conla otra mano.

Abra y estire las perneras de Ia prenda lo maximo posible y deje que la

parte superior del traje se doble hacia atras.

Pongase los guantes interiores de algodon que se suministran.

Quitese los zapatos o las botas y meta los pantalones por dentro de los

calcetines. Se recomiendan calcetines de algodén gruesos ylargos.

Mientras permanece sentado, empuje un pie a continuacion del otro

enlas perneras de la prenda hasta que queden insertados dentro de los

calcetines de la prenda. El compariero que le ayuda debe asegurarse
de que el pie esté completamente insertado, de que el calcetin
delaprenda esté estirado y de que no queden arrugas o pliegues,
especialmente en la suela del pie.

Mientras permanece sentado, el compaiiero que le ayuda puede

insertar los pies en las botas de proteccion quimica elegidas (no

suministradas), asegurandose de que el tejido de los calcetines del

Interceptor permanecen estirados y sin arrugas. Para facilitar esta

tarea, el usuario puede empujar el talén hacia Ia parte posterior del

calcetin, yelayudante puede remanzi;ar cualquier exceso de tejido

en los dedos antes de la insercion en [a bota. Un calcetin o bolsa de

algoddn o material similar puede colocarse sobre los calcetines de la

prenda para facilitar esta tarea.

Esimportante calzarse las botas de proteccion clinica antes de ponerse

de pie, para evitar cualquier posible dafio al tejido de los calcetines de la

prenda debidos a un suelo rugoso.

De pie y en posicion erguida, tire de la prenda hacia arriba alrededor

delacintura ycierre y ajuste el cinturon y la hebilla para evitar que la

prenda caul;a por las piernas al caminar.

Péngase elrespirador auténomo.

Tire dela prenda hacia arriba cuidadosamente por encima del

respirador auténomo. Inserte en primer lugar el brazo derechoenel

traje, colocando la mano correctamente en el guante. A continuacion,
inserte el otro brazo de forma similar, y coloque finalmente la capucha
sobre |a cabeza con ayuda de su compariero.

En este momento, puede ponerse la mascara del respirador auténomo

einiciar el suministro de aire. Para maximizar el suministro de aire al

respirador auténomo, se recomienda no iniciar el suministro hasta el

(ltimo momento, cuando se cierre la cremallera del traje.

Antes desellarla prenda realice cualquier ajuste necesario en el

respirador auténomo, lamascara l‘f Ias correas para garantizar que el

usuario esté lo mas comodo posible. Asegurese de que cualquier otro
equipamiento requerido dentro del traje esté colocado y ajustado
correctamente.

El compaiiero que le ayuda puede cerrar entonces la cremallera de la

prenda de la misma forma en que la abrié. El compariero que le ayuda

debe confirmar que el cursor de la cremallera pase por la pestana
alfinal dela cremallera. Esto esimportante para garantizar que se
obtiene estanqueidad al gas. Asegurese también de que el cierre de
velcro esté aplicado por encima de la cremallera.

A continuacion, el compafiero que le ayuda puede proceder a estirar la

prendaen conjunto para maximizar la comodidad.

- Elcompaniero debe volver a realizar una comprobacion finalmente
para garantizar que la cremallera esté correctamente cerrada pasando
porla pestana y de que se ha conseguido una estanqueidad al gas.

- Lakeland recomienda también utilizar una navaja multiuso/de

seguridad como equipamiento en el interior del traje para garantizar

que, en caso de emergencia, se pueda salir rapidamente del traje sin
necesidad de ayuda. Debe prestarse atencion para garantizar que no
hay posibilidad de dafiar accidentalmente el tejido del traje.

Una pequena toalla o toallita seran también de utilidad para frotar la

superficie interior del visor periédicamente.

Las prendas de proteccion quimica de Lakeland con certificado CE

puedenincluir calcetines integrados hechos del material de Ia prenda.

Estos calcetines deben llevarse dentro del calzado de proteccion. Estos

calcetines no son adecuados como calzado exterior.

Las prendas de proteccion quimica de Lakeland con certificado CE

estan equipadas con solapas externas para cubrir las botas, que evitan

que se acumulen liquidos dentro de estas.

Una vez vestido con Ia prenda, debe calzarse las botas y tirar hacia

abajo de la solapa exterior recubriendo la parte superior de cada bota.

Los tobillos de las prendas de proteccién quimica Lakeland que no

lleven calcetines deben colocarse sobre I3 parte superior de las botas

del usuario para evitar que deslice liquido y se acumule dentro de las
botas.

F.Desvestirse

- Para desvestirse puede seguirse el procedimiento inverso.

Es posible que se requiera una descontaminacion adecuada mediante

lavado o ducha, y debe procederse con especial precaucion al retirarse

untraje que pueda haberse contaminado con cualquier sustancia
quimica peligrosa.

Para obtener informacion detallada sobre coémo vestirse y

desvestirse, con instrucciones especificas para minimizar el riesgo

de contaminacion quimica, visite: https: //pwww youtube.com

watch?v=zJt6VePLzx8&t=612s

G.Descontaminacion

Debera disefarse un procedimiento de descontaminacion,

comunicarse a los empleados y ponerse en practica antes de que

cualquier empleado o equipamiento pueda entrar en zonas que
supongan un peligro de exposicion a sustancias peligrosas.

La descontaminacion es una operacion compleja que requiere un

plan de procedimiento detallado. Estos procedimientos deben ser

disefiados por parte de personal cualificado y plenamente informado

sobre el tipo y el nivel de los posibles contaminantes.

- Las prendas que se contaminen o que muestren signos de desgaste o

dafios deben eliminarse de forma segura y responsable, ver el punto 31.

No intente descontaminar ninguna prenda que haya podido entrar en

contacto con material biologico peligroso.

H. Procedimientos de inspeccion



Antes de utilizar la prenda, consulte el historial de inspecciones para
comprobar la fecha y los resultados de la tltima inspeccion.

- Inspeccion fisica

Solo debe ser realizada por parte de personal cualificado

sifaltan piezas o estan dafadas.

Busque agujeros y rasgaduras en todos los elementos del conjunto
del EPP.

- Busque desgaste y abrasion que puedan permitir [a penetracion de

Inspeccione todos los elementos del EPP a conciencia comprobando

de localizacion desde el interior con la otra mano, retirando
cuidadosamente el diafragma de la valvula.

Fije el conector de la valvula de la fuente de aire al alojamiento de la
valvula de la parte posterior de |la capucha. No utilice un suministro de
aire superior 3125 psi.

En Lakeland se dispone de conectores de valvula, o bien forman parte
delos kits de ensayo de presion de Lakeland.

Fije el conector de[a valvula que se conecta al presostato ala valvula
dela parte posterior de la capucha.

sustancias quimicas en todos los elementos del conjunto del EPP. Utilice el kit de ensayo de Lakeland Industries parainflar el traje
Inspeccione detenidamente todas Ias costuras. cuidadosamente hasta una presion de (1250 + 50) Pa.
- Tire delos calcetines y guantes de la prenda para asegurarse de que - Mantenga la presion a (1250 + 50) Pa durante al menos 1min

estan firmemente fijados. agregando aire, si es necesario, mientras garantiza que cualc#uier zona
Compruebe que la cremallera haya sido lubricada con parafina. con pliegues pierda las dobleces y el traje quede estirado de forma
- Inspeccione el respirador conforme a las instrucciones del fabricante. adecuada.
Sihay signos de desgaste, degradacion, dafos o piezas faltantes, o NOTA Durante este periodo, Ia temperatura se estabiliza y la presion
cualquier otra anomalia que indique que la prenda no se encuentra en en todo el traje alcanza el equilibrio.
su estado original, deje de utilizarla. - Trasun periodo de al menos 1min [ver 5.2 3)], ajuste Ia presién en el
traje al valor de ensayo de (1000 + 50) Pa.
Deje transcurrir otros 4 min. Anote y registre la presion final en el traje
en pascales. Preste especial atencién ala limpieza y ala recolocacion
delas valvulas que se hayan obstruido o retirado para efectuar el
ensayo, a fin de garantizar que funcionen satisfactoriamente tras el
ensayo.
Una caida de presion del 20 % o superior [(presion de ensayo menos
presion final/presion de ensayo) x 100] en el traje de proteccion
quimica constituye un fallo.

1. Procedimiento para el ensayo de presion (segin se describe en ISO
17491-1:2012 Método 1)

El traje debe colocarse boca abajo sobre una superficie lisa y limpia.
Utilice la bolsa de almacenamiento del Interceptor o cualquier otro
material suave bajo el visor para evitar dafiar o arafnar Ia lente.
Asegurese de eliminar todas las dobleces y pliegues.
Conlacremallera del traje totalmente abierta, retire los diagramas
de las valvulas de salida. Esto se realiza pellizcando suavemente

el diafragma desde Ia parte exterior y tirando de su pasador

Cierre giratorio con adaptador macho, conjunto
de conducto y T de laton. El cierre giratorio

se encaja en |a valvula de salida de |a cabeza.

La T de laton se conecta al suministro de aire.
Esta conexion se usa parainflar el traje. jUtilice
solamente aire regulado! jNo utilice mas de 125
psi para conectar a la unidad de ensayo!

Cierre giratorio con adaptador hembra, conjunto
de conducto y T de latén. El cierre giratorio se
encaja en |a valvula de salida de la izquierda.
Esta conexion se aplica al manémetro para
medir la presién dentro del traje..

Recomendamos utilizar EXCLUSIVAMENTE kits de
ensayo Lakeland disponibles en su oficina regional/
local de Lakeland.

Tabla de tallas recomendadas de botas y guantes - Talla del traje de proteccion quimica frente
a talla del guante y la bota exterior

Talla del traje Talla de la bota UK TalladelabotaEU |Talla del guante
Extra pequeno - mediano 7-8 41-42 Grande
Grande 9-1 43-44 Grande

Extra grande 11-12 45 - 46 Extra grande
2 Extra grande 13-15 48 -49 Extra grande

Codigos y estilos de producto

ICP 640: Traje totalmente encapsulado de entrada frontal y estanco
al gas - Espalda ampliada, botas con pestanas y calcetin integrado,
escudo facial de anchura estandar de 2 capas, 2 valvulas de salida.

ICP 640W: Traje totalmente encapsulado de entrada frontaly
estanco al gas - Espalda ampliada, botas con pestanas y calcetin
integrado, escudo facial de anchura superior de 2 capas, 2 valvulas de
salida.

ICP 650: Traje totalmente encapsulado de entrada trasera y estanco
al gas - Espalda ampliada, botas con pestanas y calcetin integrado,
escudo facial de anchura estandar de 2 capas, 2 valvulas de salida.

ICP 650W: Traje totalmente encapsulado de entrada traseray
estanco al gas - Espalda ampliada, botas con pestafas y calcetin
integrado, escudo facial de anchura superior de 2 capas, 2 valvulas de
salida.

Sufijo “BT" = botas adjuntas, por ejemplo: “ICP640BT".

Estilo de bota = A4422B1+ SM - MD = talla de bota 43 « LG - XL = talla de bota 45 - 2XL - 3XL = talla de bota 46

Ejemplo de registro de inspeccion

Registro de inspecciones anuales y otras

Los trajes estancos al gas de Lakeland deben inspeccionarse anualmente COMO MINIMO, incluyendo un ensayo de presién completo.

También deben realizarse ensayos de presion e inspecciones visuales antes y después de cada uso.
Utilice esta tabla para registrar las inspecciones anuales y otras inspecciones.

Fecha de compra Lugar de compra

Estiloy talla

Numero de serie

Registro de inspecciones

. I . . Resultados de la inspeccion/
Fecha deinspeccion |Inspeccionado por |Observaciones ensayo de aire

Fecha de retirada del servicio ..........
Nombre
Motivo ........




Instrukcje uzytkowania

NoubhwN =

A

B.

C.

D.

Odziez chronigca przed chemikaliami

EN 943-1:2015+A1:2019 & EN 943-2:2019 Kombinezon gazoszczelny typula 9

Zapoznac sie z instrukcjami uzytkowania

Nie uzywac ponownie

1SO 12947-2 Wytrzymatosc na Scieranie

1SO 7854 metoda B Odpornos¢ na uszkodzenia przy zginaniu
1SO 9073 Wytrzymatosc na rozdzieranie

Testy przenikania nie s3 wyznacznikiem bezpiecznego czasu uzytkowania
- przed uzyciem odziezy ochrony chemicznej w sytuacji kontaktu z
substancjami chemicznymi nalezy zapoznac sie z danymi na temat
przenikalnosci chemicznej dotyczacymi tkaniny odziezy. Nalezy zwrdci¢
uwage, ze szwy, wizjery i zapiecia moga miec krétsze czasy przenikania
niz tkanina odziezy. Poziom przenikania kazdego materiatu zalezy od
szeregu czynnikéw, w tym stezenia substancji chemicznych, temperatury,
czasu i stopnia ekspozycji. Ze wzgledu na duzg liczbe zmiennych nie jest
mozliwe przetestowanie odpornosci wszystkich materiatow zestawow na
wszystkie substancje chemiczne, wszystkie kombinacje lub mieszaniny,
we wszystkich temperaturach, w jakich moze dojs¢ do kontaktu z dang
substancja chemiczna.

Testy przenikania substancji chemicznych przeprowadzane sa w
warunkach laboratoryjnych - a nie w rzeczgwist%ch warunkach w miejscu
pracy. Dotyczg one ogodlnej charakterystyki przebicia chemicznego i nie
uwzgledniajg charakterystyki czynnikow fizycznych wptywajacych na
bariere, takich jak scieranie, zmeczenie materiatu na skutek zginania,
przektucie, rozdarcia, degradacja oksydacyjna lub obnizona wydajnos¢
wskutek wczesniejszego zanieczyszczenia.

Nie pra¢, nie suszyc w suszarce bebnowej, nie prasowac, nie czyscic
chemicznie, materiaty tatwopalne przechowywac z dala od ognia

Ta odziez spetnia wymogi rozporzadzenia 2016/425 oraz normy ISO 13688
0dziez ochronna, wymagania ogodlne.

0dziez zostata wyprodukowana zgodnie z wymogami modutu D i normy
1S09001.

Wybér odpowiedniej odziezy jest obowigzkiem uzytkownika

. Przed uzyciem

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z instrukcjami podanymi w
punkcie H.

Nalezy zwrdci¢ uwage rowniez na wymag przeprowadzenia proby
cisnieniowej tej odziezy zgodnie z metoda 1 normy IS0 17491-1 w ciggu 1
miesigca od odbioru i przed uzyciem.

Po kazdym okresie przechowywania kombinezonu nalezi

przetestowac i skontrolowac co najmniej raz w roku zgodnie z instrukcjami
podanymiw punktach Hil.

Przechowywanie, okres waznosci i utylizacja
Przechowywac kompletny zestaw w czystym i suchym miejscu, z dala
od ciepta i bezposredniego Swiatta stonecznego, w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu

Jesli wyjeto odziez z opakowania, nalezy przechowywac ja na ptasko

z catkowicie rozpietym zamkiem btyskawicznym

Nalezy zwrdci¢ uwage, zeby nie ztozyc ani nie zgigc wizjera

Zazwyczaj okres waznosci podawany dla produktéw lub materiatow
zawierajacych elementy, ktérych ulegaja degradacji i/lub tracg swoje
efektywnos¢ ochronng po uptywie pewnego okresu czasu. Tkanina firmy
Lakeland Interceptor zostata podana prébom na przyspieszone starzenie
sigiustalono jej okres waznosci powyzej 5 Iat. W zwigzku z tym te odziez
mozna uzywac przez okres uznany za bezpieczny po kontroli wzrokowej
ipo Erzejécie z wynikiem pozytywnym proby cisnieniowej, opisanej w
punkcie 1. Zaleca sie, by rozwazy¢ przeznaczenie odziezy , Tylko do celéw
szkoleniowych”, g %juz nie przechodzi z wynikiem pozytywnym kontroli
wzrokowej i/lub préby cisnieniowej. Nalez wowczas w widocznym miejscu
na odziezy umiescic¢ informacje , Tylko do celéw szkoleniowych.
Zuzyta, uszkodzona lub zanieczyszczona odziez musi zostac odpowiednio
zutylizowana zgodnie z lokalnymi przepisami

Wzgledy bezpieczenstwa i ostrzezenia

Uzytkownik koncowy i osoba odpowiedzialna za bezpieczenstwo musza
zapoznac sie z niniejszg instrukcja obstugi przed uzyciem

Wszystkie decyzje dotyczace wyboru odziezy ochrony chemiczneji
uzywania tej odziezy muszg byc podejmowane przez przeszkolonychi
wuykwalifikowanych specjalistow ds. bezpieczenstwa

Za okreslenie poziomu ekspozycji i odpowiedniego wymaganego $rodka
ochrony osobistej odpowiedzialni sg przeszkoleni i wykwalifikowani
specjalisci ds. bezpieczenstwa

Niewfasciwe uzytkowanie tej odziezy moze skutkowac powaznymi
obrazeniami lub $miercig

Ta dziez nie nadaje sie do uzytku we wszystkich srodowiskach
niebezpiecznych ani do uzytku ze wszystkimi niebezpiecznymi
materiatami i substancjami chemicznymi

Ta odziez nie nadaje sie do uzytku w tatwopalnym lub wybuchowym
srodowisku

Jezeli w trakcie uzytkowania tej odziezy wystapi ktérykolwiek z
nastepujacych objawow, uzytkownik musi natychmiast opusci¢ skazone
miejsce, przejsc odkazanie (jesli byt narazony) izdja¢ odziez: goraczka,
trudnosci z oddychaniem, nudnosci, zmeczenie, zawroty gtowy,
dretwienie, wyczuwanie nietypowego zapachu lub smaku, |30 raznienie
oczu lub skéry, klaustrofobia, utrata rownowagi lub jakiekolwiek stan
fizyczny lub umystowy, ktéry moze wskazywac na problem

Inne zagrozenia, na ktoére nalezy zwracac uwage, to miedzy innymi:
wyczerpanie cieplne, hiﬁotermia, duszaca atmosfera, inne zagrozenia
fizyczne (ostre kanty, chropowate powierzchnie, spadajgce odtamki,
niebezpieczenstwo poslizgniecia/potkniecia sie/upadku), staba
widocznos¢, staba komunikacja dzwiekowa lub wizualna

Nie uzywac tej odziezy, jesli jest zuzyta, przecieta, rozdarta,
przedziurawiona lub w inny sposéb uszkodzona

Jesli odziez zostanie uszkodzona w trakcie uzytkowania, uzytkownik
koncowy musi natychmiast wycofac sie do bezpiecznego srodowiska,
przejs¢ odkazanie (jesli byt narazony) i zdjac odziez

Ta odziez nie jest przeznaczona do ochrony przed zagrozeniami
radiologicznymi

Ta odziez nie jest przeznaczona do ochrony przed cieczami lub gazami
kriogenicznymi (o temperaturze ponizej -150°C)

Jesliistnieje ryzyko ekspozycji na skroplone gazP o temperaturze wyzszej
niz -100°C, zamiast tej odzieig lub jako jej uzupefnienie konieczne jest
zastosowanie zestawu posiadajacego certyfikat zgody z odpowiednia
norma dotyczaca skroplonych gazéw

Praca w odziezy o niskiej oddychalnosci moze wywotac stres termiczny,
zaleca sie czeste przerwy na odpoczynek

0dziez chroni tylko te czesci ciata, ktore okrywa

Ta odziez przeznaczona jest do krotkotrwatego uzytku

OSTRZEZENIE - Zwracac uwage na zdatnos¢ chemiczng (tj. odpornosé na
przenikanie i degradacje) uzywanych masek i wezy

Sprzet dodatkowy
Te odziez nalezy nosi¢ z dodatkowymi srodkami ochrony indywidualnej,
co obejmuje co najmniej: autonomicznym aparatem oddechowym
nabytym przez uzytkownika we wtasnym zakresie); obuwiem ochronnym
nabytym przez uzytkownika we wtasnym zakresie) - w zaleznosci od
zastosowania; rekawicami ochronnymi; ewentualnie ochrong stuchu;
ewentualnie ochrong termiczng; wszystkie te SOI musziposiadaé znak CE
i zostac skontrolowane i przetestowane przez wykwalifikowany personel
w celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania.

Kombinezon Interceptor® Plus zostat przetestowany przy uzyciu

Drager PSS94 z maska petnotwarzowa Drager Panorama Nova i butlg
kompozytowa 300 mbar

Zaktadanie i zdejmowanie

Prosze uwaznie przeczytac i przestrzegac tych instrukcji,
poniewaz pomoga one zmaksymalizowaé komfort i
zminimalizowadryzyko uszkodzenia kombinezonu
Zaktadanie wymagac bedzie pomocy drugiej osoby. Ten
kombinezon powinien by¢ zawsze noszony i uzytkowany

w zespotach przg‘(naljn_mie
system pomocy kolezens|

dwuosobowych'i stosujacych
iej.

E.

F.

G.

H

8 150 13934-1 Wytrzymatosc na rozciaganie

EN 863 Wytrzymatos¢ na przebicie

1S0 13935-1 Wytrzymatosc szwu (i elementéw
mocujacych)

1S0 13935-1 Wytrzymatos¢ zamka btyskawicznego

EN 13274-10dpornos¢ na zapalenie

1SO 6529 Przenikanie substancji chemicznych - tkanina
1SO 6529 Przenikanie substancji chemicznych - szwy

10

n

12
13
14

Zaktadanie
zdjac wszelkie przedmioty osobiste, takie jak obraczki lub inng bizuterie,
ktore moga spowodowac dyskomfort lub uszkodzi¢ kombinezon.
%akbaldaniejest fatwiejsze, jesli uzytkownik na poczatku siedzi na solidnym
rzesle.
Whnetrze wizjera nalezy potraktowac ostroznie sprayem lub Sciereczka
przeciwmagielng przed zasunieciem zamka btyskawicznego w celu
zminimalizowania zaparowywania. Spray lub éciereczka przeciwmgielna
sg dofaczone do kazdego kombinezonu Interceptor.
Rozsunac do korica zamek btyskawiczny, trzymajac obie strony zamka
jednoczesnie w jednej rece w odlegtosci okoto 15 cm od suwaka. Nastepnie
pociggnac suwak zamka w przeciwnym kierunku, trzymajac za uchwyt
suwaka drugg reka
Otworzyc i jak najbardziej rozprostowac nogawki kombinezonu i pozwoli¢,
by gorna czes¢ kombinezonu wygieta sie do tytu
Zatozyc dotaczone rekawice z bawetniang wysciétka
zdjac¢ buty i whozyc nogawki spodni w skarpety. Preferowane sa dtuzsze i
grubsze skarpety bawetniane
Pozostajac w pozycji siedzacej, wtozyc najpierwjedne;, apotem druga
stope w nogawki kombinezonu, az znajdzie sie w nakfadce na stope.
0Osoba pomagajaca powinna upewnic sie, ze stopa zostata wiozona do
korca, ze naktadka na stope jest rozprostowana i ze nie zostaty zadne
fatdy lub zgiecia, zwiaszcza na podeszwie stopy.
Podczas gdy uzytkownik pozostaje w pozycji siedzacej, osoba pomagajaca
moze nastepnie wiozyc stopy uzytkownika w wybrane obuwie ochrony
chemicznej (nie dostarczone w zestawie), upewniajac sie, ze tkanina
naktadki na stopy kombinezonu Interceptor pozostaje rozprostowana i
niezagieta. Moze to byc fatwiejsze, jezeli uzytkownik wepchnie piete do
tylnej czesci naktadki na stope, a osoba pomagajaca zroluje ewentualny
nadmiar tkaniny w kierunku palcéw stép Brzed zatozeniem buta. Pomocne
moze byc zatozenie na naktadki na stopy bawetnianej lub podobnej
skarpety lub worka.
Waine{'est, aby zatozy¢ obuwie ochrony chemicznej przed wstaniem
z krzesfa, aby uniknac¢ potencjalnego uszkodzenia tkaniny naktadek na
stopy przez szorstkie podfoze.
Stojac w pozycji wyprostowanej, podciggnac kombinezon na wysokosc
Easa, zatozyci dopasowac pasek i sprzaczke, aby zapobiec zsuniegciu sie
ombinezonu z n6g podczas chodzenia.
Zatozyc niezalezny aparat oddechowy
Podci?_lgnac’ kombinezon i ostroznie zatozyc na niezalezny aparat
oddechowy. Wtozy¢ do kombinezonu najpierw prawa reke, umieszczajac
prawidtowo dtor w rekawicy. Nastepnie wtozyc druga reke w podobny
sposob, a na koniec natozyc kaptur na gtowe z pomoca drugiej osoby.
W tym momencie mozna zatozy¢ maske niezaleznego aparatu
oddechowego i uruchomic doptyw powietrza. Zaleca sig, w celu
zmaksymalizowania doptywu powietrza z niezaleznego aparatu
oddechowego, aby nie uruchamiac doptywu powietrza przed ostatnim
etapem zapinania kombinezonu
Przed uszczelnieniem odziezy nalezy dopasowac niezalezny aparat
oddechowy, maske i paski, aby zapewnic uzytkownikowi jak najwiekszy
komfort. Nalezy upewnic sig, ze inne wyposazenie wymagane wewnatrz
kombinezonu znajduje sie na miejscu i jest odpowiednio dopasowane.
0Osoba pomagajaca moze nastepnie zasung¢ zamek btyskawiczny
kombinezonu w sposéb analoiiczng do rozsuwania. 0soba pomagajaca
powinna potwierdzi¢, ze suwak zamka minat tasme na koncu zamka.
Jest to wazne dla upewnienia sig, ze uzyskano zapiecie gazoszczelne.
Nalezy takze upewnic sig, ze zostato zapiete zapiecie na rzep nad zamkiem
btyskawicznym
0soba pomagajaca moze nastepnie pomadc w 0gdlnym rozprostowaniu
odziezy w celu zmaksymalizowania komfortu
0soba pomagajaca powinna na koniec jeszcze raz sprawdzic, czy zamek
btyskawiczny jest zasuniety do konca i ze uzyskano zapiecie gazoszczelne.
Lakeland zaleca rowniez, zeby do wyposazenia wewnatrz kombinezonu
wiaczono néz uniwersalny/bezpieczenstwa w celu utatwienia szybkiego,
samodzielnego wydostania sie zkombinezonu w nagtych sytuacjach.
Nalezy upewnic sie, ze nie ma mozliwosci przypadkowego uszkodzenia
tkaniny kombinezonu przez n6z.
Przyda sie réwniez maty recznik lub Sciereczka do wycierania do czasu do
czasu wewnetrznej powierzchni wizjera.
0dziez ochrony chemicznej Lakeland ze znakiem CE moze obejmowac
dotaczone skarpety wykonane z tkaniny odziezy. Skarpety te nalezy nosic¢
wewnatrz obuwia ochronnego. Skarpety te nie nadaja sie do stosowania
jako obuwie zewnetrzne.
0dziez ochrony chemicznej Lakeland ze znakiem CE wyposazona jest w
zewnetrzne ostony na buty zapobiegajace gromadzeniu sie ptyndw wewnatrz
uta.
Po zatozeniu odziezy zaktada sie buty, a nastepnie zsuwa sie ostone
zewnetrzna na gorng czes¢ buta. Mankiety odziezy ochrony chemicznej
Lakeland, ktore nie maja naktadek na stopy, nalezy zaktadac na gérna
czesc¢ butow uzytkownika, aby zapobiec sptywaniu i gromadzeniu sie
ptynu wewnatrz buta.

Zdejmowanie

Do zdejmowania mozna zastosowac odwrotna procedure.

Moze by¢ wymagane odpowiednie odkazanie poprzez umycie lub
natrysk, nalezy zachowac szczegélna ostroznosc podczas zdejmowania
kombinezonu, ktéry moze byc zanieczyszczony niebezpiecznymi
substancjami chemicznymi.

Szczegotowe informacje dotyczace zaktadania i zdejmowania wraz

z konkretnymi instrukcjami, jak zminimalizowac ryzyko zanieczyszczenia
chemicznego, znajdujg sie,na stronie:
https://www.youtube.com/watch?v=zJt6VePLzx8&t=612s

Odkazanie
Nalezy opracowac, przedstawic pracownikom i wdrozyc procedure
odkazania, zanim pracownik lub sprzet znajdzie sie w miejscu, w ktérym
istnieje mozliwos$c¢ narazenia na substancje niebezpieczne
0Odkazanie jest ztozonga operacja, ktéra wymaga szczegdtowego planu
procedur. Procedury te muszg zostac¢ opracowane przez wykwalifikowany
personel posiadajacy petne in ormacLe na temat rodzaju i stezenia
potencjalnych substancji skazajacyc
0Odziez, ktéra zostanie skazona lub nosi oznaki zuzycia lub uszkodzenia,
musli zostac zutylizowana w bezpieczny i odpowiedzialny sposéb, patrz
punkt 31
Nie wolno podejmowac gr()b odkazania odziezy, ktéra mogta wejs¢ w
kontakt z zagrozeniami biologicznymi.

. Procedury kontrolne

Przed uzyciem odziezy nalezy sprawdzi¢ w rejestrze kontroli date i wynik
ostatniej kontroli

Kontrola fizyczna

Moze byc przeprowadzana wytacznie przez wykwalifikowany personel
Nalezy skontrolowac wszystkie elementy SOI, uwaznie sprawdzajac je pod
katem brakujacych lub uszkodzonych czgsci

Sprawdzi¢ wszystkie elementy zestawu SOI pod katem dziur i rozdarc¢
Sprawdzi¢ wszystkie elementy zestawu SOI pod katem zuzycia i starcia,
ktére moga umozliwi¢ przenikanie substancji chemicznych
Skontrolowac uwaznie wszystkie szwy

Wyciagnac naktadki na stopy i rekawice, zeby upewnic sie, czy s3 mocno
przyczepione

Sprawdzi¢, czy zamek btyskawiczny zostat nasmarowany parafing
Skontrolowac aparat oddechowy zgodnie z instrukcjami producenta

W przypadku jakichkolwiek oznak zuzycia, degradacji, uszkodzenia lub
brakujacych czescilub innych kwestii wskazujgcych, ze odziez moze nie
by¢ zgodna z przeznaczeniem, nie uzywac odziezy



. Procedura

w normie IS0 1

Kombinezon nalezy potozyc przodem do spodu na gtadkiej i czystej
powierzchni. Podtozy¢ podkiadke do przechowywania kombinezonu
Interceptor lub inny migkki materiat pod wizjer, aby zapobiec uszkodzeniu
lub porysowaniu

Upewnic sie, ze wszystkie fatdy i zagiecia zostaty rozprostowane.

Przy petnym rozpieciu kombinezonu wyja¢ membrany z zaworéw
wydechowych. W tym celu nalezy delikatnie uszczypna¢ membraneg od
zewnatrz i wyciaggna¢ bolec mocujacy membrane ze $rodka druga reka,
delikatnie wyjmujac membrane z zaworu.

Przytaczyc ziacze zaworu z zrodta powietrza do obudowy zaworu z tytu
kaptura. Nie stosowac doptywu powietrza wigkszego niz 125psi

Zt3cza zawordw sa dostepne z Lakeland lub jako czes$¢ zestawow Lakeland
do préb ciénieniowych

Przytgczyc ztgcze zaworu tgczace z manometrem do zaworu znajdujgcego
sie z tytu kombinezonu

roby cisnieniowej (zgodnie z opisem
7%91-1:2012 mééoga 1) P

Za pomocg zestawu do testow Lakeland Industries ostroznie nadmuchac
kombinezon do cisnienia (1250 + 50) Pa.

Utrzymac cisnienie (1250 + 50) Pa przez co najmniej 1 minute, doda&ac

w razie potrzeby powietrze i upewniajac sie jednoczesnie, ze wszelkie
pofatdowania rozprostowaty sie i ze kombinezon jest odpowiednio
rozciagniety.

UWAGA W tym czasie temperatura jest ustabilizowana i ciSnienie w catym
kombinezonie osigga rownowage.

Po uptywie co najmniej T minuty [patrz 5.2 a)] wyregulowac cisnienie

w kombinezonie do ci$nienia testowego wynoszacego (1000 # 50) Pa.
Odczekac kolejne 4 minut% Odczytac i zapisac koncowe cisnienie w
kombinezonie w paskalach. Zwréci¢ szczegélng uwage na czystosc i
ponowny montaz zaworéw, ktére zostaty zablokowane lub usuniete

na potrzeby testu, aby upewnic sie, ze dziataja zadowalajaco po
przeprowadzeniu testu.

Jesli kombinezon ochrony chemicznej wykaze spadek cisnienia 0 20% lub
wiecej [(ci$nienie testowe minus cisnienie koncowe/cisnienie testowe) x
100], jest to wynik negatywny

do jednostki testowej!

Blokada twist lock z przytaczka z gwintem zewnetrznym, zestaw weza i mosiezny tréjnik.
Blokade twist lock zaktada sie na zawér wydechowy na gtowie. Mosiezny tréjnik faczy sie ze
Zrédtem powietrza uzytkownika. To potgczenie stuzy do nadmuchania kombinezonu.
Uzywac wytqcznie regulowanego powietrza! Nie uzywaé wiecej niz 125 psi do podtgczenia

Blokada twist lock z przytaczka z gwintem wewnetrznym, zestaw weza i mosiezny trojnik.
Blokade twist lock zaktada sie na zawér wydechowy po lewej. To potgczenie stuzy do
podtaczenia manometru w celu zmierzenia cisnienia wewnatrz kombinezonu.

Zalecamy uzywanie WYtACZNIE zestawdw testowych Lakeland dostepnych w lokalnym regionalnym biurze Lakeland.

Tabela zalecanych rozmiaréw butéw i rekawic - rozmiar kombinezonu chemicznego vs rozmiar rekawic i butéw zewnetrznych

Rozmiar kombinezonu Rozmiar buta UK Rozmiar buta Euro | Rozmiar rekawicy
Bardzo maty - $redni (XS-M) 7-8 41-42 Duzy (L)
Duzy (L) 9-1 43-44 Duzy (L)
Bardzo duzy (XL) 1n-12 45-46 Bardzo duzy (XL)
Bardzo duzy 2 (XXL) 13-15 48-49 Bardzo duzy (XL)

“BT" przyrostek = na przyktad dofaczone buty: “ICP640BT".
Styl buta = A4422B1+ SM - MD = rozmiar buta 43 « LG - XL = rozmiar buta 45 « 2XL- 3XL = rozmiar buta 46.

Kody i kroje produktow

Przyktadowy dziennik kontroli

ICP 640 : Kombinezon gazoszczelny zapinany od przodu.
- Poszerzany tyt, dotgczone naktadki na stopy z ostonami na buty,
2-warstwowa ostona twarzy o standardowej szerokosci, 2 zawory
wydechowe.

ICP 640W : Kombinezon gazoszczelny zapinany od przodu.
- Poszerzany tyt, dotgczone naktadki na stopy z ostonami na buty,
2-warstwowa panoramiczna ostona twarzy, 2 zawory wydechowe.

Dziennik kontroli corocznych i pozostatych kontroli

ICP 650 : Kombinezon gazoszczelny zapinany od tytu.

- Poszerzany tyt, dotgczone naktadki na stopy z ostonami na buty,
2-warstwowa ostona twarzy o standardowej szerokosci, 2 zawory
wydechowe.

ICP 650W : Kombinezon gazoszczelny zapinany od tytu.
- Poszerzany tyt, dotgczone naktadki na stopy z ostonami na buty,
2-warstwowa panoramiczna ostona twarzy, 2 zawory wydechowe.

Kombinezony gazoszczelne Lakeland nalezy kontrolowa¢ MINIMUM raz do roku, co powinno obejmowac petna probe cisnieniowa.
Przed i po kazdym uzyciu nalezy réwniez przeprowadzac proby cisnieniowe i kontrole wzrokowe.

Kontrole coroczne iinne kontrole mozna zapisywac w ponizszej tabeli.

Data zakupu

Numer seryjny

Miejsce zakupu

Kréjirozmiar

Dziennik kontroli

Osoba przeprowa-

ZaEakentio dzajaca kontrole

Uwagi

Wuyniki kontroli / testu
przepuszczalnosci powietrza

O

No o b w

Data wycofania z uzytku
Nazwa
Przyczyna

dnyieg xpnong

PouxIop6g TTpoaTaadiag atmd XnuIKG

OAdowpn agpiooTeyng gépua TUTToU 1a KaTd Ta TTPSTUTTO
EN 943-1:2015+A1:2019 & EN 943-2:2019

Avarpégre aTig odnyieg xpriong

Mnv eTTavaypnoiloTTolEiTe

ISO 12947-2 ExtpiBn

ISO 7854 Pwypwon atmoé kapyn kard n pébodo B

ISO 9073 Avtoxn o€ pBopég

H Bokiun diamepardrag Sev amoTeAel EvBeIgn yia Tov Xpdvo aoparols
XPronG. MpoTou XPnOIUOTIOINCETE £va POUXO TIPOCTATIAG aTTO XNHIKG OF
OUVBIKEG ETTAQAC LE XNHIKA, CUBOUAEUTEITE Ta OTOIXEIC TIOU apOPOUV T
XMNHIKN BIaTTEPATOTNTA KOI QVTIOTOIXOUV 0TO UPOOHO TOU POUXOU. ZNHEILOTE
OTI 0l PAPEG, Of TIPOCWTTIOEG Kall Ta KAEITTHOTA I_éf(ouv IKPOTEPOUG XPOVOUG
dlaTrepaTéTnTag amd To Ueacua Tou pouyou. H atrédoon diarrepatdtntag
OTTOIWVOATTOTE OTTO Tat UNKKG EEQPTATAN OTTO OPIOPEVOUG TTIOPAYOVTEG,
HETAEU TWV OTTOIWV N GUYKEVTPWON TNG XNMIKNG 0UsiaG, N Bepuokpacia, o
xpc’)vog Kail n TToodTNTa €KBEONG.

Gyw Tou peyGAou apiBpoU peTaBANTWY, gival adUvaTov va SoKIHOaToUV
OAa 7o UNIKG TOU OET EvavTI OAWV TwV XNHIKWY, GAWV TwV GUVOUCCHWY
1) TWV PEIYHETWV Kal 0 OAEG TIG BEPUOKPATIES OTIG OTTOIEG EVOEXETA VO
uwgmwmmei TO XNUIKO.
O1 dOKIPEG DITTEPATOTNTAG OTTO XNMIKG SlevepyoUvTal O€ EpYOOTNPIOKEG
OUVBNKEG Kal O1 OTIG GUVERKEG TOU TIPOYHOTIKOU gubpou £pyaoiag. AQou
YEVIKG XOPOKTNPIOTIKG SIEAEUONG TOU XNKIKOU Kol Ogv AapBdvouy Utr oy
Ta XOPQAKTNPIOTIKG QUOIKWY ETTIOOTEWV TTOU ETTNPEAJOUV TOV PPAyHO,

10
1"
12

14

I1SO 13934-1 loxug epeAkuapol

EN 863 Avroxr| o€ didrpnon

ISO 13935-1 Avtoxr pagwv (TTPocapTNUETWY)
ISO 13935-1 Avtoxr @eppoudp

EN 13274-1 Avtoxr| oTnv avagAegn

1SO 6529 AiamrepatdTnTa aTmd XNUIKG — Uaoua
ISO 6529 AiamrepatdTnTa Tt XNUIKG — PAPESG

61w N eKTPIRH, N KOTTWON AdYW
Aoyw &ziﬁwong N N HEIWPEVN OTT
Mrév TIAEVETE, PNV OTEYVWVETE OE OTEYVWTTPIO, N CIOEPWVETE Kall N
KaBapiGeTe pE 0TeYVO KaBAPIoUA TO POUXO. EUPAEKTO UAKS. AlotnprioTe TO
HaKPIG OTTO PAGYES.

AuTO 10 poUXO 'IT)\répOi TIG ammaiToElg Tou Kavoviopol 2016/425 kai To
T1pé1UTTo ISO 13688 POUKIOWAG TIpOCTAOIAS, VEVIKEG ATTAITTEIG.

To poUYO KOTAOKEUAZETA E YVWHOVA TIG OTTAITOEIG TG Evotntag A kai
Tou TrpotUTTou 1ISO9001

gdgéwn , N dicmpnon, n 8opd, n pBopd
0N AGYW TTPONYOUUEVNG PUTIAVONG.

- H emAoyr) Tou Kmd)\)\r])\bu £vOUPaTOG aTTOTEAE] EUBUVN TOU XPrioTn
A. Mpiv a0 TN Xprion

0 STAEIAVg( yiveTal EAeyxog, GUPPWVA HE TIG 0ONYiEG TTOU TTOPEXOVTAI OTN

- ZNYEIOTE £TTIONG TNV aTTaiton SlevEPYEeIag OKILING TTECNG OE AUTO T0

PoUX0, oUWV WE TO TIPTUTIO ISO 17491-1, pEBodo 1, evidg 1 unvog
a6 TV TrapaAaBr Kai TPV aTré Tn Xerion.



- Av £xel aTTOBNKEUTEI YIO OTTOIOBATIOTE XPOVIKG BIA0TNA, N OTOAR Ba TTpETTE
var SOKIPAZETal Kal VO EAEYXETaI TOUAGKIOTOV i popa TOV XPAVO, GUNPUVT
ME TIG 00nyieg Trou TrapéxovTal ot ZEAIAA X

B. Atrofrikeuon, Sidpkeia {mr’]i Kal arroppiyn
- AToBnkeuoTe To TTAipEG OUVOAO O€ KaBaPO XWPO, XWPIG Uypacia, Hakpid
ammd BepuGTNTA Kol GPECO NAIOKS QWG Kal OTNV apxIKf OUCKEUaoia, GTTou
ival duvarov.
- Av éxel apaIpeBEi aTTd TN CUCKEUAGIQ, OTTOBNKEUOTE TO ETTITTEDO, HE TO
ﬁappouép TIAPWG avoIXTO.
POCEETE Ve LNV BITTAWCETE KAl VO NV TITUXWOETE TV TIPOOWTTIoN
- HdiGpkeia dwig aTo pag! SUVABWG aVaPEPETAI Yia TIPOIOVTA 1) UNIKA Tat
OTTOIxl TIEPIEXOUV EPN T OTTOIC AVAPEVETI VO TIAPOUCIACOUY (pBopd rJI{
Kail va xGoouv Tnv aTrodooT) Toug HETE amrd KATTOoI0 XPOoVIkS dIGoTnua. To
Ugaga Interceptor g Lakeland éxel SokipaaTei kail £xel TIpOodIopIOTE i
£xe1 BIdpKeIa Qg 0To Pa! PEYaAITEPN a6 5 £Tn.  ZUVETIWIE, TO EVOULA
UTIOpET VOl XPNOIMOTIOIENTaI yia 000 élamgpa BewpEiTal 0IOPOAEG PETE
QO OTITIKO £AEYXO Kal aQOU TIEPATEI T BOKIUA TTECNG TTOU 'ITEpIBVPd(pETGI
otnv evétnTa |. 2uvioTdTal va eeTadeTal o UTTORIBACHOG EVOG EVOULATOG
omv KGTflngl'G «MOvo yia EKTTAIBEUTIKY xe_r’]crn» o1av eV TTEPVA TTAéOV
TOV OTITIKO éAeyXO ry/kat T SOKIpA Trieang. ToTe, n évdeign «Movo yia
EKTTIOEUTIK) i%(pr']or]» Ba TpéTTel va emonpuaivetal KaBapd oTo EEWTEPIKO
£POG TOU EVOUHQTOG,.
a pOapPEVa 1) PUTTAOUEVT ﬁouxa TIPETTEI VO ATTOPPITITOVTAI CWOTE KOl
GUPPWVA WE TOUG TOTTIKOUG Kavoviopoug,.

C. OpaTa Kal TTposISoTroIoEg uc(pc()\sl’ai
- O TeNKOG XPrOTNG Kail 0 DIOXEIPIOTAG aopaAeiog TIpETTel va SiaBdoel autd To
EV}\(EIpiBIO TIPIV oTT6 TN XPrion.
‘OAor 01 aTToQACEIG AVAPOPIKA HE TNV ETTIAOYI TOU POUXICHOU TTPOCTaCIag
OTTO XNMIKG Kall T XPron auTou Tou poUxouU TTPETTE! va YivovTal oo
EKTTAIOEUPEVOUG KOl KATAPTIOUEVOUG ETTAYYEAUQTIEG AOPAAEITG.
ATTOTEAET UTTOXPEWOT TWV TTPOCWTTWV TTIOU AVaPEPOVTQI OTO Oneio 32
Va TIPOCdIOPIcOUV TO ETTITTEDD EKBEONG KOl TOV GWOTO EEOTTAIOHO ATOUIKIG
TIPOOTACIOG TTOU ATTAITEITAN,
H akatGMiAn )8Jr']or] auToU TOU POUXOU EVOEXETAI VO TIPOKOAETEI 0OBaPO
TPAUUOTIOUS N Bdvaro.
Auté 10 poUx0 Bev gival KATAANAO yia Xprion Oe OAa Tat ETTIKIVOUVOL
TiepIBAMovTa %VIC( XPron pe OAa Ta ETTIKIVOUVA UAIKG Kl XNMIKE.
- AuTG TO POUXO OeV €ival KATAAANAO YIat XPrion OE EUPAEKTEG 1) EKPNKTIKEG
aTHOOQOIPEC. ) o ) )
Edv TipoKUye OTToI0dATIOTE OTTO To AKOGAOUBO CUUTTTWHAT KOS TN
BiGpKela TG Xpriong autoU Tou PoUXOU, O XPriOTNG TIPETTEN VOl EYKATAAEIWE!
QUECWG TOV HOAUCHEVO XWPO, Va UTTORANBEI o€ ammoAUpavon oTo Tredio
(eqpodooV Exel exTEDE) Kal VO aaIPETEl TO POUXO: TTUPETOG, dUOTIVOId,
vauria, KoTwor, AN, aipwdia, oTroIadATIOTe aouVNBIOTN 0CWA 1) YEUOT),
£PEBIOPOG TWV HATILV 1) TOU BEPUATOG, KAEIOTOQORIA, ATTWAEIR ICOPPOTTIOG
1) OTTOI0GHTIOTE GAAN QUOIKA 1) SIAVONTIKF| KATAOTACN TIOU WTTOPE] VO
UTTOBEIKVUEI TIPOBANUO.
ANl KivVOUVOI TTOU TTPETTEI VOl AAUBAVOVTaI UTT GYIvV, XWPIG TIEPIOPITHOUG,
ival ol £81\¢: BepUIkr) EEAVTANDT, UTTOBEPUIT, OPUKTIKF aTHOTPaIPa, GAAOI
QUOIKOI KiVOUVOI (QXHNEG ONUEIQ, TPAXIEG ETTIPAVEIES, TITWOT) PUTTWY,
Kivouvol oONioBnoNg/apaTTOTrATOG/TITWONG), XAHNAY| OPOTOTNTA, KAKT
NXNTIKNA ) OTITIKF ETTIKOIVWVIO.

N XPNOIMOTIOIEITE QUTO TO POUXO Qv £XEI PBOPE, KOTTEN, OXIOTE], SIaTPNOEi 1y
£xel uTtooTei GAAoU €idoug {nuid.
- Av 10 poUx0 €xel UTTOOTET QMIG KATA TN XPIOT, O TENKOG XprioTng TIPETTE VOl
arrooupBel apECWG o€ aoPaAéG TrEPIBAAAOV, va uTToBANBE o€ amroAUpavon
OTO TTEDIO (EQPOTOV EXEl EKTEDET) Kl VO OQAIPETEI TO POUXO.
AuT 10 POUXO BeV TIPOOPIZETAI YIT TIPOCTATIK ATTE KIVOUVOUG aKTIVOBONG.
AuTO T0 POUXO BeV TIPOOPICETAI IO TTPOCTATHA ATTO UYPd 1 aépia
KPUOYOVIKAG ( apn)\orsé)a a6 Toug 200
Av UTTGpxE! KivOUVOG EKBEONG OE UYPOTTOINUEVA O€PIa BEPUOTEPT ATTO
-100 °C, n xprion €vOg GET TTIOTOTTOINKEVOU KATE TO I0XUOV TIPOTUTIO
UYPOTTOINUEVOU CEPIOU TTPETTEI VA XPNOILOTTOIETAN OE QVTIKATAOTOON A
ETMTAéOV QUTOU TOU POUXOU.
EvdéxeTan va TrpokUel BEPUIKI KATOTTOVNON Tt TNV €pyacia e evoupaTa
KOTOOKEUQOUEVA OTTO UPACATA TTOU SEV «OVATTVEOUV) ETTOPKWG,
guvioTaTal cuéx(\x/rﬁ gexoUpaon.
Ta evdUpaTa Ba TTPOCTATEUOUV POVO Ta PEPN TOU GWHATOG TTOU KAAUTITOUV.
Auté 10 polixo E?g.l €3I00TEN yIa Bpayuxpovia Xprian.
MPOEIAOTIOIH2H - AdaTe TIpogoxr| 01N XNKIKN KATaAMNASTATA (BnA.
Avriotaon digiobuong Kal ATTOIKOBGHNONG) TWV HACKEG TIAFPOUG OWNG Kal
TWV EUKAPTITLWV CWANVWYV TTOU XPNOILOTIOIOUVTOI

D. MpéoBetog egomhiopog

- Aurtd 1o poUxo TTpETTEl val gopléml e TIpOoBETal t:?,apn’];\mu TOU OTOHIKOU
€Z0TTAIOLOU TTPOOTOGING,. 2€ QUTE GUYKATAAEYOVTAI TOUAAXIOTOV, GG
XWPIG TTEPIOPICHOUG;: QUTOVOUN QVOTTVEUOTIKM GUOKEUR TTOU TIOPEXETN
Q116 TOV XPOTN, UTTOSI AT TIPOCTATIOG TIOU TIAPEXOVTAI OTTO TOV
XPoTN, QVAAOYXl LE TNV EQAPOYH, YAVTIO TIPOCTATIAS, EVOEXOMEVWG
sgupTr’]ucrra TIPOCTOGIOG TNG AKONG, EVOEXOHEVWG EEAPTALATA BEPIKNG
nEoc'racl'a , TO GUVOAO TWV OTTOIWV TTPETTEN VAt £ival TNIOTOTTOINUEVO KATA
CE ka1 va eAéyxeTal kai va SOKIMAGETal aTTO KATAPTITUEVO TIPOCWITIKS yia TN
dlaopdhion TG aopaiols Xpriong.

To Interceptor® Plus dokipaaTnke e T Xprion evog Drager PSS94 pe
Tr)t\)r']pr] Tipoowida Drager Panorama Nova kai ouvBeTiké kKUAivdpo 300
mbar.

Mg PopdTe Kal aPAIPEITE T EVBULATA
AloBdoTe Kol EQpapéoTE QUTEG TIG 0BNYiEG TTPOTEKTIKG, kaBlg Ba oag
BonBricouV va AUEAOETE OTO HEYIOTO TNV AVEDT) KOl VO TTEPIOPICETE
oT0 EAGXIOTOV TOV KivBUvo 'rrgéx)\ncng HIdG oTn oToAR. Ma va TV
gaopécrsn 80 xpelaoTeite BoriBeia ord aANo dropo. Auth N oTOAR

o TIPETTEN VOl (POPIETA TTAVTOTE KOl VO XPNOILOTIOIEITOl OF OPASEG
a%q)\edxlmov 500 aTOpWYV, PE TN XPOT) TOU CUOTAHOTOG TNG «PIAIKAG

NOgIOG».

E. Nwg @opdre Ta eviUpaTa

- AQQIPECTE TUXOV TIPOOWTTIKG €81, OTTWG SaXTUAIBIC ) GAAX KOOUAKATT,
rrou)\ LTTOPOUV v TIPOKAAETOUV BUOPOPIa ] VO TIPOKAAESOUV gNuIa TN
GTOAY).

H aToAr gival eukoAGTEPO var popebei GTav 0 XPrOTNG KABETaI OF £va
QvBEKTIKG KGBIopa.

To EoWTEPIKS TNG TTPOCWTTIOAG Bar TIPETTEN Var ugioTaTal ETTESEPYaTia e évar
avTBapBwIIKG OTTPEI 1 HavINAGKI, TIPIV ATTO TN OYPAYICT) TOU QEPHOUAP,
TIPOKEIPEVOU Va TTEPIOPIOTE aT0 EAAXIOTO N 8ApBwON. KABE 0ToA
Interceptor cuvodeueTal aTd avTIBAPBWTIKO OTTPEN i HAVTNAAKI.

AvoigTe TIAPWG TO PEPHOUBP TOU POUXOU, CUYKPATWVTAG Kail TIG SUO
TIAEUPEG TOU PEPHIOUGD TAUTOXPOVA PE TO £Va XEPI, OE QTTOOTAON TIEPITIOU
15 cm amé 10 egapmpq ohioBnong. 2t cuvéxalcx,"g)aBr']E,Ta T0 eg'

AP
o)\icrﬁrg]ng TOU QPEPHOUGP TTPOG TNV QVTIBETN KATEUBUVOT), CUYKPOTWVTAG TN
AWTTION TOU PE TO GAAO XEPI.
WVOIETE KaIl I01L)OTE Ta TIOOIR TOU POUXOU BTO TO SUVATOV TTEPIOTOTEPO KAl
QQROTE TO ETTAVW PEPOG TNG OTOAMG Va YEIPE! TIPOG TO TTIOW.
DopéoTe Ta BapBakepd YAVTIO ETTEVOUCTG TIOU TIPEXOVTAI.
A@aipéoTe Ta UTTOBAKATA 1) TIG UTTOTEG KOl OTEPEWOTE TO TIAVTEAOVI ETT
cg)? KGATOEG. KOTG TTPOTIUNOT, QOPETTE HAKPIEG, XOVTPEG, BapBaKePES
KAATOEG.
MapapévovTag kabiouévog, wbraTe To £va aag TTedI Kal TTETa To GAAO
péoa oTa TTodIa Tou PoUXOU, WOGTOU EI0EABOUV OTO AKPO Trég Ké@AToOG. O
BonBdg oag Ba TrpéTrel va dlaapalioer 6Ti To TIODI Xl EI0EADEI TTArPWG, 6T
N kaAToa gival iola Ko 611 Sev EXouv Trapapeivel TITUXEG i Japeg, IdIaiTepa
aT10 TIEAU Tou TT0d10U.
EvW 0 xprioTng Trapapével KaBIopEvog, o BonBg UTTopEi va eioayaye Ta
6010 OTIC ETTAEYHEVEG UTTOTEG TIPOOTACIOG ATTO XNMIKG (Bev TTapExovTal),
SiaoaAifovtag ot To Upaopa TNG KAAToag Tou Interceptor TTapapevel iolo
Kal XWpIg TITUXES. AUTO ITTOPE VAl iver EUKOAGTEPQ, Qv 0 XpOTNG wenoEl
NV TITEPVA OTO TTOW PEPOG TNG KAATOOG Kal 0 BonBog TUAIEEN TTPOG Tat
ETTAVW TUXOV TTEPIOOEIN UPACHATOG, TIPOG TO PEPOG TWV BOXTUAWY, TTPIV
NV EI0aYWYr| TNV PTToTa. 2 autd UTTopEi va Bonerioer pia BapBakepn f
TIOPOUOIN KAATOA 1 OGKOG TTou Bal TOTTIOBETNBE ETTAVW OTTO Ta AKPA TWV
OAKWV.
Eival onuavTikG va QOpETETE TIG UTTOTEG TIPOCTAGIOG AT XNMIKG TTPOTOU
ONKWOEITE 6PBIOG, TIPOKEINEVOU Va OTTOPEUXOEi OTTOIGDATIOTE EVOEXOHEVN
i gg UpaoHa TWV GKPWY TwV KAATOWV, aTTd TNV TPOXIA ETTIPAVEIR TOU
aTTESOU.
Evw 0 xpriotng aTékeTan 6pBiog, TpaBri&Te To poUyo TTPOG Ta ETTAVW, YUPW

aTTé TN PETN KAl OTEPEWOTE Kol PUBKIOTE T UV Kal TNV TTOPTTN, WOTE VAt

QTTOT] i n TTTWOT Tou PoUXoU KATw oTal TIOdIA KATd T BAdIon.

®Popéote To SCBA.

Tpchr'g,Ts TO POUXO TTPOG Tat ETTAVW Kl TIEPAOTE TO E TTPOTOXT ETTAVW OTTO
SCBA. Mpuwra eloaydyeTe oTn oToAr Tov Se€I6 Bpaxiova, TOTTOBETWVTAG

TO X€PI 0OG OWOTA PETA OTO YAVTI. 2T OUVEXEID, EI0AYAYETE TOV AAAO

Bpayiova pe Tov idI0 TPGTTO, AVACNKWYOVTAG OTO TEAOG TV KOUKOUAQ

ETTAVW OTTO TO KEPAN 00, We T BoriBeia Tou BonBou 6ag.

2€ aQUTO TO ONEIO, PTTOPEITE VO POPETETE TNV TipoowTTida SCBA kai va

apxioel n TTapoxn aéga. ZuvIoTATal, TIPOKEIUEVOU VOl PEyIoTOTToINBE N

TIapoxr aépa Heow SCBA, va unv apxioe! n Trapoxr aepa éwg Ty TEAIKA

ﬁdﬁﬂ OPPAYIONG TNG GTOANG HE TO PEPHOUAP.

- I1poTol o@payioETe To POUXO, KAVTE TIG TUXOV PUBLiTEIG 0T0 SCBA,

TNV TIPOCWTTION KAl TOUG ILAVTEG, TIPOKEIUEVOU Vo SIaOPAATETE OTI O

xPoTng aloBAveral 600 To SuvaTdv TrepioadTeEPO Avera. BeBaiwbeite

OTI 0TT0I000NTTOTE GANOG ESOTTAICAG OTO ECWTEPIKO TNG OTOANG £XEI

Tomo8eTBEi 0T B£0T) TOU KONl £XEI PUBPIOTEI OWOTA,

Z1m ouvExela, 0 BonBog HTTOPET va ogppayioe To poUxo HE TO GepLOUdp,

He Tov idIo TpATTo TTIoU To Avoige. O BonBog Ba TTPETTel va emBa&xld}osl o

T0 £6GpTNHA ONIOBNONG TOU PEPUOUGP Ba TIEPATE! TN OPPAYIOT) OTO GKPO

TOU (EPHOUAP. AUTO £Vl CNUAVTIKO Yia TN SI0oQANION OTI £Xel ETTITEUXOE

agploaTeyAg o@padyion. ETriong, diac@aNioTe Ot £xel EUTTAGKET N ao@aAeia

ayKioTPOU Kai 3pGXO0U ETTAVW OTTO TO PEPHOUGP.

- 2T ouvéxeia, o BonBdg PTTopei va BonBroe! ICILVOVTAG YEVIKG TO PoUxO,

(OTE VO HEYIOTOTIOINGEN N Gvear.

O BonBog Ba TrpETTel val KAvel Evav TENKO BITTAG €AeyX0, TIPOKEIEVOU va

SiaopaAioEl 6T TO PePUOUBP EXel KAEITEI TTARPWG PETA T YAWTTION Katl OTI

£x€l €6a0QaNIOTE AEPIOOTEYAG OPPAYIoN.

H Lakeland ouvioTd eTriong va mpn)\auadvswl WG £GOTTAITUOG Kal

éva uak(uipl ao@aAeiag, aTo ECWTEPIKS TG OTOANG, TIPOKEIUEVOU val

SieUKOAUVETaI N TaxEia 0paipea TNG OTOANG, XwPIG Borela, O TTEPITTTWON

£EKTOKTNG avayKng. MNpéTTel va diveTal TTpoooxn WoTe Vo SIaa@aNiZeTal

611 Oev UTTAPYE! Kapia TrEPITITwon va TTpokANnBei kard AdBog BAGRN ato

Upaopa TNG OTOARG.

Mia pikpr TIETo£Ta 1 éva pavirAi Ba eival £TTIoNG XPro1ua yia va

OKOUTTICETAI TTEPIODIKA N ESWTEPIKN ETTIPAVEIX TNG TTPOCWTTIONG.

Ta evdupara mpooTaaciag ammd Xnuiké Lakeland pe moTotoinon CE

evdEXeTal va TIEPIAMBAVOUV TIPOOAPTNHEVEG KAATOES, T TO UAIKG TOU

£vOUNATOG. AUTEG O KAATOEG ngérrcl Va POPIOUVTAI HECT ATTO TO UTTOSANATO

npog'[acl’ag. AUTEG 01 KGATOEG OV gival KATAAMNAEG YIa XPron WG EGWTEPIKE

uTrodAaTa.

Ta gvdUpaTa TrpoaTaciag oé xnpikd Lakeland pe moTotoinon CE

SiaBEToUV £EWTEPIKG TITEPUYIA KAAUWNG YIA! TIG PTTOTEG, TIPOKEIUEVOU Va NV

ETTTPETTETAI OTO UYPO VO APVACE! OTO ECWTEPIKO TNG HTTOTAG,

AgoU popeBei To EVOUNA, POPIOUVTAI Of UTTOTEG Kall TO EEWTEPIKG KAAUPHO

TPOBIETAI TIPOG Ta KATW, ETTAVW OTTO TO ETTAVW TUAKA Tnipnc'mg. O

TIEPIXEIPIOEG TWV EVOUPATWY TrpoaTaadiag ammd Xnuiké Lakeland trou Sev

OIOBETOUV KAATOEG TTPETTEI VO (POPIOUVTA ETTAVW OTTO TO ETTAVW HEPOG

NG PTTOTAG TOU XPAOTN, WOTE VO ATTOTPETTOVTA O EVOTOAGEEIS Kal Vo nv

NIVACEel TO UYPO OTO ECWTEPIKS TNG PTTOTOG.

F. Mg agaipeite Ta evBUpaTa
- Tia TNV a@aipean Twv EVOUUATWY UTTOPET Va EQAPHOCTEI N QVTIoTPOPN

Sladikaaia.
- EvdéxeTal va pelaoTei KatdAAnAn amoppUTravan e TTAUCILO 1} KOTAIOVIOUO
Kl TIDETTEN VOl OIVETAN IBIRITEPN TTPOCOXT GTAV APAIPEITal Wia OTOAT TToU
Frropei va xel PUTTaVOET aTTO ETTIKIVOUVA XNHIKA.

100 AETITOPEPEIG TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TOV TPOTTO TIOU YOpIETal

Kal OQQIPEITQI 1) OTOAT), E CUYKEKDIMEVEG OBNYIES YIa TOV TPOTTO
E)\a)go'ronoir]ong TWV KIVOUVWV XNHIKWY HOAUVOEWV, ETTIOKEPOEITE TN
dieubuvon:

https://www.youtube.com/watch?v=zJt6VePLzx8&t=612s
G. AtroAupavon
- Oa avaruBei, Ba kaBlepwBEei, Ba diapiBacTei aToug UTTAAARAOUG Kal

Ba e@appoaTei pia SIodIKaaia ATTOAUAVONG, TTPOTOU OTTOIOCONTIOTE
£pYalOpEVOg 1 £E0TTNIOHAG EI0ENBEI OE XWPOUG GTTOU UTTAPXE! TO
£VOEXOHEVO EKBETNG OF ETTIKIVOUVEG OUTIEG.
H amroAUpavon eival pia TrepitTAokn AeImoupyia TTou oaiTei AsTrTopepn
OXEDIOHO TWV PYOOIWV. AUTEG OI SIOBIKATIEG TTPETTEN VOl AVATTTUCTOVTAN
QTTO KATAPTIOPEVO TIPOOWTTIKG, PE TTATPN EVNUEPWON AVAPOPIKA JE TOV
TUTIO Kall TO ETTITTEDO TWV SUVNTIKWY PUTTOYOVWV TIAPAYOVTUV.
Ta gvdupaTa Trou poAdvovTal 1 eppavifouv evaeielg pBopag 1 nuidg
TIPETTEI VOl ATTOPPITTITOVTAN E AOQAAT] Kal UTrEUBuvo TPATIO, %AA onueio 31.

NV ETTXEIPAOETE VO ATTOAULIGVETE OTTOIOBNTTOTE £VOULA TIOU EVOEXOHEVWIG
va €xel EABEI o€ eTTaPR PE BIOAOYIKWG ETTIKIVOUVA UNIKAL.

H. Aiodikaoieg mletu’upnogg

- Tpiv aTT6 TN XPron Tou eVOUHOTOG, CUUBOUAEUTEITE TO INTPWO

ETMBEWPNONG, VIO VO EAEYEETE TNV NUEPOUNVIX Kal Tar amToTEAéTaTa TNG

TEAEUTAIOG ETTIBEWPNONG.

Duoikn £mBswpnon

[Mpéel va Sievepyeital aTTOKAEITTIKG aTTo Ku‘rogmcus’vo TIPOOWTTIKO.

- EAyEre TTpooeKTIKG OAa Ta e§aprpata Tou PPE, yiar uépn Trou Aeimouv fy

£xouv uTrooTei {nuId.

AvagnTOTE OTTEG KOl OXIOEG OE OA Ta €PN Tou ouvéAou Tou PPE,

AvadnmoTe PBoPEG Kal ONEIR TPIRAS TTOU EVOEXOMEVG VO KATAOTAOOUV

Buvarr T xnuikn diamrepaToTnTa o€ OAa T PEPN TOU oUVGAOU Tou PPE.

EmBewpnoTe 0XOAAOTIKA OAEG TIG POGEG.

TPaBASLTE Ta GKPA TwV KAATOWV KOl TV YaVTILV, Yia va JIaoQaNCETE OTI

ég(ouv TréJooupmeei OTEPEQ.

€BIWOEITE OTI TO PePHOUAP Exel NTTaVBET e TTapagivn.

EmBewprioTe TNV aVOTTVEUGTIKM GUOKEUR, OULPWVA HE TIG 0Bnyieg Tou

KATOAOKEUOOTH.

- Av uTidpyouv OTTOIE0BATIOTE PBOPES, UTIORABLIOT, CNUIES 1 HEPN TTOU
AeiTrouv 1) oTro1001TToTE GAAO TTPORANKA TTOU UTTOOEIKVUET OTI TO £VOUUT
BV TTANPOI TIG TIPOBIAYPAPEG OXESIATHOU TOU, U XPNOIUOTIOIAOETE TO
pouxo

I. AlaSikacia SOKIUNG TTiEaNG (6TTWG TrEPIYpd@ETal OTO TTPoTUTIO ISO
17491-1:2012 NﬂgoBog 1)
H oToA) TipETTel va omTAWET e TNV O TIPOG Tal KATW, OE Wit OHOAY,
kaBapn em@aveia, TorroBetroTe T paxn UAagNG Interceptor A karoio
GANO PaAOKO UAIKG KETW OTTO TNV TIPOCWITTION, VIO VOl ATTOTPEWETE TNV
TIPOKANOT) NUIGG 1 TO YPATZOUVIOWA TOU (paKoU.
- BeBaiwbeiTe OTI £XETE 101WOEI OAEG TIG {APES KAl TIG muxd;ocl%.
Me 10 peppoudp TG o‘ro)\r’}\g TTAAPWG QVOIXTO, APAIPETTE Ta SlaPPAyHaTal
aTTd TIG AVAKOUPIOTIKEG BaABISeS. AUTS yiveTal SITTAWvOVTAG EAappd
70 SIGPPAYHA OTTO TO EGWTEPIKO Kal EAKOVTAE ToV TIEIPO TOTIOBETNONG
TOU SIAPPAYHATOG T TO ETWTEPIKS HE TO GAAO XEPI, OTTOUAKPUVOVTOG
TIPOOEKTIKG TO DIdppaya atré v BaABida.
TMpocapTroTe Tov CUVOETHO TG BaABIDAG aTTé TNV TNy TIOPOXMg
aepa oTo TrepiBANua TG BaABicag, oTo Triow PEPOG TNG KOUKOUAAG. Mn
6pnc|porr0|ncm: Tr%poxn aépa uTTé Triean uynAdtepn arrod 125 psi.
I oUvdEoOl BaABidwy eival diaBéaipol arré T Lakeland r) wg pépog Twv
KIT eAéyyou Trieong g Lakeland
- [MpoocaptrioTe Tov cuvéacgJao NG BaABIdAg TToU CUVBEETAI OTO PAVOLETPO
aTo TrEPIBANKa TG BaABIdAg, 0TO TTOW PEPOG TNG KOUKOUAGG.
XpPNOILOTTOIVTOG TO OET éompr']gzrrbg Lakeland Industries, 810ykwoTe
TIPOOEKTIKG Tr) OTOA} O€ Triscry 50 (+ 50) Pa.
AlamprioTe v TTigon ota 1.250 (+ 50) Pa et ToudyioTov 1 AeTrmé
TIPOCHETOVTAG aéPa, Qv gival aTTapaitnTo, Gluoﬁa)\iiovmg 611 oTTolIEodATIOTE
Japwpéveg TIEPIOXEG EXOUV I01LDTEI Kal OTI N OTOAR £XEN IOILOOEN OTTWG €ival

Kma)\)\rg\o.
ZHMEIQZH Katd tn didpkeia autol Tou XpovikoU dIaoTARATOG, N
esep}JOKpaoia OTOBEPOTTOIEITON KAl N TTECT) OTO ECWTEPIKG OANG TNG OTOAAG
X AOEI O€ I00PPOTTIaL.

PoU TTaPENBEI Xpovikd didoTnua TouhdyioTov 1 Aetrou [BA. 5.2 ug,
gg)ﬁ ioTe TNV TTIEON OTO E0WTEPIKS TNG OTOAG o€ Triean dokiurig 1.000 (+
a.

- AQroTE va TTEPACOUV GAAG 4 AETTTA. ZNUEIOTE KAl KOTAyPAWTE TNV TEAIKR
TTEON OTO EOWTEPIKO TNG OTOANG Ot Pascal. AwaoTe IB1aiTep! ‘I'épOGOXI”]
TNV KaBapIGTNTA KAl TNV ETTAVATOTTOBET AN GAWV TwV Bu)(l%i WV TTOU
TrapepTTodIfovVTaV I €ixav apaipebei yia T dlevépyeia TG SOKIPAG, WOTE Va
BIAOPANCETE 6T AEITOUPYOUV IKQVOTTOINTIKG PETA TN SOKIUN.
Av n 0TON TTPOCTOGTAG AT XNUIKA Seixvel TTwon Tieang 20% 1y
TIEPIOOGTEPN [(TTiECT BOKIUAG MgV TNV TAIK) Trigon/Tiean Sokipng) x 100],
1 OOKIN £XEl ATTOTUXEL



MePLOTPOPLKA KOPKAELX HE XPTEVIKO TIPOTXPHOYEX, TUYKPOTNHX CWARVA KaL OPELXGAKIVO COVEETHO
T. H TIEPLOTPOPLKY XOWYEAELX ELTEPXETAL OTNV XVXKOLPLOTLKA BAABIBG 0NV KEPOAR. O 0peLxGAKIvog
00VdEoHOG T TLVBEETOL TNV TIXPOXT] GEPX. AUTH ) GUVBEDT XPNOLUOTIOLELTAL YL TN SLdykwaon

NG OTONAG. Not XpNOLUOTIOLEITE TTOKAELOTLKG pUBLTONEVO aépod! M XpnoLpoTIOLELTE Trieon
VPNAGTEPN o1 125 psi YL TH 00VSEOT 0T HOVAS o SOKLUAG!

.ie
< J >

MNepLOTPOPLKY XOPEAELX PE ONAUKO TIPOCHPHOYEX, TUYKPOTHG CWAAVX KaL OpELXGAKLVO TUVDETHO
T. H TIEPLOTPOPLKY XOPENELX ELOEPXETAL OTNV AVAKOLPLOTIKA BoABda aipLaTep&. AuTh N oOvdean
OUVBEETAL OTO PAVOHETPO, YL& TN HETPNON TNG TILEONC OTO EWTEPLKO TNG OTOAAG.

| oG GUVLOTOUNE Ve XprotpoTroteite ATTIOKAEIZTIKA To kit Sokipnig TG Lakeland Trou SuocriBevron orrd Tnv ToTrkl aevTimpoowrtreiex Tng Lakeland.

Mivakag CuVICTWHEVWY PEYEBWY Yia UTTOTEG Kal YavTia — MéyeBog OTOANG TTPOCTATIAG OTTO XNMIKG
EVavTI HEYEDOUG YAVTIWV KOl ESWTEPIKWYV HTTOTWV

MéyeBog oTOARg MéyeBog prrotwv Hvwp. BaoiAgiou | MéyeBog protwv Eupwiraiké MéyeBog yavTiwv
Extra Small - Medium 7-8 41-42 Large

Large 9-1 43-44 Large

Extra Large 1-12 45 - 46 Extra Large

2 Extra Large 13-15 48 - 49 Extra Large

Kwdikol ket ZTUN TTpoidvTwy

ICP 640: MANpw¢ CPPAYLOPEVN REPLOOTEYHG OTOAN HE €lgodo  ICP 650: MANPWG OPPRYLOHEVN KEPLOOTEYAG OTONA LE Ei00d0

TT6 EPTIPOG. — EXTETOREVN paxg, UTTOTEG HE TIPOOXPTNUEVEG
KOATOEG Pe TITEPUYL, TIPOTWTTLON 2 GTPWOEWV TUTTLKOL
TIAXTOUG, 2 GVXKOUW@LOTLKEG BOABIDEC.

ICP 640W: MApwG OPPRYLOPEVN KEPLOOTEYIG OTOAR

e £l0050 KTTO EUTIPOC, — ExTETOUEVN POXN, UTTOTEG UE

TIPOTXKPTNUEVEG KKATOEG LE TITEPUYLY, TIPOCWTTIdX 2 OTPITEWY

£UpelBG OPAONG, 2 AVAKOLPLOTLKEG BOABIDEG.

116 TrioW. - EKTETOpEVN pbixn,
KXATOEG PE TITEPUYLX, TIPOCWITTL

g'rm'reg HE TIPOCXPTNHEVEG
& 2 OTPWOEWV TUTTLKOD

TIAKTOUG, 2 AVXKOLMPLOTIKES BoABIdEC.

ICP

650W: MAYPWG OPPXYLOUPEVH KEPLOOTEYNG OTOAN

He €l0080 oTTO TTioW. — EKTETOPEVN PAXN, UTTOTEG HE
TIPOOXPTNHEVEG KRATOEG HE TITEPOYLY, TIPOCWTTOX 2
OTPWOEWV EVPELNG OPAONG, 2 XVXKOUPLOTLKEG BoABidEG.

“BT” suffix = emiOnua = ouvdedepéveg UTIOTEG, Yo Trop&detypa: “ICP640BT”.
STUN UTTOTOG = A4422B1 o SM - MD = péyefog PTG 43 o LG - 3X = péyebog PmroTag 45

NePEIELYPX UNTPWOL KXTAYPXPNG ETTLOEWPNONG

MNTPWO KXTRYPXRPAG ETAOLWV KXL KAAWV ETTLOEWPHOEWV

OL agploaTeyelc 0TONEG T Lakeland Trpérret var emmi@ewpolivTa TOYAAXIZTON ge eTAoL BROT, CUPTIEPKUBAVOUEVOL €VOG TIARPOUG
GUVONOL BOKIUNG. MPETTEL ETTIONG VX SLEVEPYOUVTOL BOKIHEG TTEOTIC KL OTTTLKOL EAEYXOL TTPLV KL MET& &TTO KABE XPNom.
XPNOLUOTIOLEITE RUTOV TOV TIIVORKX YLK TNV KXTARYPRPH TWV ETATLWV KXL TWV GAAWV ETTLOEWPATEWV.

Hugpounvia ayopég ...

Ayop&oTnke aTTo..

ApLOUOC TTHPAYWYAG .. STUN KoL péyeBog ...
MnTpwo Kataypa@ng embswpnong
Huspo'unvm Em'eewpnenxs Napamnphosic Anorar)\wpurru emBswpnong/
£mBswpnong amoé SOKIUNAG pE agpa

Hpepopnvia aréoupong otd Tn XxpHon .
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Instrucoes de uso
Roupas de protecao quimica

Veja as instrugdes de uso

Use-0 apenas uma vez

Abrasao IS0 12947-2

IS0 7854 Fissuras por flexao método B

Resisténcia ao rasgo IS0 9073

. Resisténciaatracdo15013934-1

- O teste de permeacao ndo € uma indicagdo de tempo de uso seguro;
Antes de utilizar uma vestimenta de protecao quimica em situacao
de exposi¢ao quimica, consulte os dados de permeacdo adequados
a0 tecido da vestimenta. Observe que costuras, viseiras e ziperes
podem ter tempos de permeagao mais curtos do que o tecido da
roupa. O desempenho de permeacdo de qualquer material depende
de varios fatores, incluindo a concentracdo do produto quimico,
temperatura, tempo e grau de exposicdo. Devido ao grande nimero
de variaveis, € impossivel testar todos os materiais na montagem
contra todos os produtos quimicos, todas as combinagdes ou
misturas e todas as temperaturas nas quais o produto quimico pode
ser encontrado.

- Os testes de permeagdo quimica sao realizados em condicdes
delaboratdrio e ndo em condicdes reais de local de trabalho. Eles
se concentram nas caracteristicas de penetracao de produtos
quimicos em geral e ndo levam em consideracdo as caracteristicas de
desempenho fisico que afetam uma barreira, como abrasao, fadiga
por flexao, perfuracao, rasgos, degradacao oxidativa ou perdas de
desempenho devido a contaminagao anterior.

- Nao lavar, ndo secar na maquina, nao passar a ferro, nao lavar a seco,
material inflamavel, manter afastado de chamas

- Esta peca de vestuario cumpre os requisitos do Regulamento
2016/425, bem como os requisitos gerais para vestuario de protecao
dalS013688.

- A vestimenta foi fabricada de acordo com os requisitos do Médulo D
elS09001.

- Aselecdo da pecaideal é de responsabilidade do usuario.

PNOLAWN S

A. Antes de usar

-Umainspecdo deve ser realizada de acordo com as instru¢des da

secdoH.

- Observe também os requisitos para testar a pressao desta vestimenta
de acordo com o Método 1da IS0 17491-1dentro de 1més apds o
recebimento e antes do uso.

- Se armazenado por qualquer periodo de tempo, o traje devera ser
testado e inspecionadopelo menos uma vez por ano, de acordo comas
instrucoes nas secoesHel.

B. Armazenamento, prazo de validade e descarte

- Armazene o conjunto completo em local seco e limpo, longe do
calor e da luz solar direta e sempre que possivel em sua embalagem
original.

- Se retirado da embalagem, guarde na horizontal e com o ziper
totalmente aberto.

- Tenha cuidado para ndo dobrar ou dobrar a viseira

- Se aroupa tiver sido armazenada por 5 anos, a Lakeland Industries
recomenda rebaixa-la para “apenas para fins de treinamento” e
marca-la claramente como tal para evitar uso inadequado.

- Roupas gastas, danificadas ou contaminadas devem ser descartadas
corretamente e de acordo com os regulamentos locais.

C. Consideragdes e adverténcias de seguranca

- O usuario final e o responsavel pela seguranga devem ler este manual
antes do uso.

- Todas as decisoes relacionadas a escolha da vestimenta de protecao
quimica e ao uso desta vestimenta devem ser tomadas por
profissionais de seguranca treinados e qualificados.

- Eresponsabilidade de profissionais de seguranca treinados e
qualificados determinar o nivel de exposicao e o equipamento de
protecao individual adequado necessario.

- Podem ocorrer ferimentos graves ou morte se esta vestimenta nao
for usada corretamente.

- Esta vestimenta ndo é adequada para uso em todos os ambientes
perigosos ou para uso com todos os materiais e produtos quimicos
perigosos.

- Esta vestimenta ndo é adequada para uso em atmosferas
inflamaveis ou explosivas

- Se o usuario desenvolver algum dos seguintes sintomas ao usar
esta vestiments, ele deve sairimediatamente da area contaminada,
passar por descontaminacao de campo (se exposto) e retirar a
vestimenta: febre, dificuldade respiratodria, ndusea, fadiga, tontura,
dorméncia, qualquer sintoma incomum sensacao de cheiro ou
paladar, irritagdo nos olhos ou na pele, claustrofobia, perda de
equilibrio ou qualquer outra condicdo fisica ou mental que possa
indicar um problema

- Outros perigos a serem considerados incluem, mas ndo estdo limitados
a: exaustao pelo calor, hipotermia, atmosfera asfixiante, outros perigos
fisicos (pontos pontiagudos, superficies asperas, queda de detritos,
risco de escorregamento/tropecamento/queda), falta de visibilidade,
comunicagao auditiva ou visual prejudicado

- Nao use esta pega de roupa se estiver gasta, cortada, rasgada,
perfurada ou danificada de outra forma.

- Se avestimenta for danificada durante o uso, o usuario final devera
remové-laimediatamente para um ambiente seguro e passar por
descontaminagao em campo (se exposto) e remover a vestimenta.

- Esta vestimenta nao foi projetada para prote¢ao contra riscos

radioldgicos

- Esta vestimenta ndo foi projetada para prote¢ao contra liquidos ou
gases criogénicos (temperatura abaixo de -150°C)

- Se houver risco de exposicao a gases liquefeitos com temperatura
superior a -100 °C, devera ser utilizado um traje certificado de acordo
com anorma aplicavel para o referido gas liquefeito em vezouem
adicao a esta vestimenta.

- 0 estresse térmico pode ocorrer como resultado do trabalho com
roupas de baixa respirabilidade; Recomenda-se descansar com
frequéncia

- As roupas protegerao apenas as partes do corpo que cobrem.

- Esta peca de roupa foi projetada para uso de curto prazo

- AVISO - Preste atencao a compatibilidade quimica (ou seja,
resisténcia a permeacao e degradagao) das mascaras faciais
completas e dos dutos usados

D. Equipamento adicional

- Esta vestimenta deve ser usada com itens adicionais de
equipamento de protecdo individual, no minimo, mas ndo limitado
a: respirador auténomo fornecido pelo usuario; calcado de protecao
fornecido pelo utilizador, consoante a aplicacao; luvas de protecao;
protecdo auditiva, se aplicavel; prote¢ao térmica, se aplicavel; Todos
eles devem possuir certificados CE e ser inspecionados e testados por
pessoal qualificado para garantir uma utilizacdo segura.

- O Interceptor® Plus foi testado usando Drager PSS94 com mascara

9.
EN 943-1:2015+A1:2019 & EN 943-2:2019 Macacdo estanque a gas Tipo 13 10.

EN 863 Resisténcia a perfuracao

1SO13935-1 Resisténcia de costuras (e elementos
integrados)

11. 1S013935-1Forca de fechamento do ziper

12. EN13274-1Resisténcia 3 ignicdo

13. I1SO 6529 Permeacao quimica - tecido

14. 1SO 6529 Permeacao quimica - costuras

facial inteira Drager Panorama Nova e cilindro composto de 300 mbar
Vestir e despir Leia e siga estas instrucdes cuidadosamente, pois elas
0 3judarao a maximizar o conforto e minimizar o risco de danos ao
traje. Para se vestir vocé precisara da ajuda de outra pessoa. Este traje
deve ser sempre usado e utilizado em equipes de pelo menos duas
pessoas, utilizando o sistema de assisténcia entre pares.

E. Vestir

- Remova quaisquer itens pessoais, como anéis ou outras joias que
possam causar desconforto ou danificar o traje.

- Vestir-se é mais facil se o usuario estiver inicialmente sentado em
uma cadeira rigida.

- Ointerior da viseira deve ser cuidadosamente tratado com spray
antiembacante ou pano antes de selar o ziper para minimizar
esse fendmeno. Cada traje do Interceptor inclui um spray ou lenco
antiembagante.

- Abra totalmente o ziper da roupa segurando ambos os lados do
ziper simultaneamente com uma mao a cerca de 15 cm do controle
deslizante. Em seguida, puxe o controle deslizante do ziper na direcao
oposta, segurando a aba do controle deslizante com a outra mao.

- Abra e estique as pernas da peca o maximo possivel e deixe a parte de
cima do traje dobrar para tras.

- Cologue as luvas internas de algodao fornecidas.

- Tire os sapatos ou botas e enfie as cal¢as nas meias. Recomenda-se
meias grossas e compridas de algodao.

- Enquanto estiver sentado, empurre um pé ap6s o outro nas
pernas da roupa até que elas sejam inseridas nas meias da roupa. 0
acompanhante deve certificar-se de que o pé esta totalmente inserido,
que ameia da pega esta esticada e que ndo ha rugas ou dobras,
principalmente na sola do pé.

- Enquanto estiver sentado, o seu parceiro ajudando vocé pode inserir
0s pés nas botas de protecdo quimica escolhidas (ndo fornecidas),
garantindo que o tecido das meias do Interceptor permaneca
esticado e sem rugas. Para facilitar essa tarefa, o usuario pode
empuirrar o calcanhar em dire¢ao 3 parte de tras da meia e o auxiliar
pode enrolar o excesso de tecido na ponta antes de inseri-la na bota.
Uma meia ou bolsa de algodao ou material semelhante pode ser
colocada sobre as meias da peca para facilitar essa tarefa.

- Eimportante calcar botas de protecao clinica antes de se levantar,
para evitar possiveis danos ao tecido da meia da vestimenta devido
30 piso 3spero.

- De pé, puxe aroupa até a cintura e feche e aperte o cinto e a fivela
para evitar que a roupa caia pelas pernas ao caminhar.

- Coloque o respirador auténomo.

- Puxe cuidadosamente a vestimenta por cima do respirador
independente. Primeiro insira o braco direito no traje, colocando a
mao corretamente na luva. A sequir, insira o outro braco de forma
semelhante e, por fim, coloque o capuz sobre a cabega com a ajuda
do seu parceiro.

- Neste momento, vocé pode colocar a mascara respiratoria
independente e iniciar o fornecimento de ar. Para maximizar o
fornecimento de ar ao respirador auténomo, recomenda-se nao
iniciar o fornecimento até o Ultimo momento, quando o ziper do traje
estiver fechado.

- Antes de selar a vestimenta, faca os ajustes necessarios no respirador
auténomo, Na mascara e nas tiras para garantir que o usuario fique
o mais confortavel possivel. Certifique- se de que qualquer outro
equipamento necessario dentro do traje esteja posicionado e
ajustado corretamente.

- O parceiro que esta ajudando vocé pode fechar o ziper da roupa
da mesma forma que a abriu. O parceiro que esta ajudando vocé
deve confirmar se o controle deslizante do ziper passa pela aba
na extremidade do ziper. Isto é importante para garantir que a
estanqueidade ao gas seja obtida. Certifique-se também de que o
fecho de velcro esteja aplicado acima do ziper.

- 0 parceiro que o 3juda pode entdo esticar 3 roupa juntos para
maximizar o conforto.

- 0 colega deve finalmente verificar novamente para garantir
que o ziper estda corretamente fechado através daabaequea
estanqueidade ao gas foi alcancada.

- Lakeland também recomenda o uso de um canivete de seguranca
como equipamento dentro do traje para garantir que, em caso de
emergéncia, vocé possa sair rapidamente do traje sem precisar de
3juda. Deve-se tomar cuidado para garantir que ndo haja chance de
danificar acidentalmente o tecido do traje.

- Uma pequena toalha ou pano também sera Gtil para limpar
periodicamente a superficie interna da viseira.

- As vestimentas de protecdo quimica Lakeland com certificacdo CE
podem incluir meias embutidas feitas com o material da vestimenta.
Estas meias devem ser usadas dentro de calgado de protecdo. Estas
meias ndo sdo adequadas como calgado ao ar livre.

- As roupas de protecao quimica com certificacdo CE da Lakeland
s30 equipadas com abas externas para cobrir as botas, evitando o
acumulo de liquidos dentro das botas.

- Depois de vestido com aroupa, deve-se calcar as botas e puxar

para baixo a aba externa que cobre a parte superior de cada bota.

Os tornozelos das roupas de protecao quimica Lakeland sem meias

devemn ser colocados sobre as botas do usuario para evitar que o

liquido escorregue e se acumule dentro das botas.

F.Despir-se

- Para se despir vocé pode seguir o procedimento inverso.

- Pode ser necessaria uma descontaminacdo adequada por meio de
lavagem ou banho, e deve-se ter cuidado especial 3o remover uma
roupa que possa ter sido contaminada com quaisquer produtos
quimicos perigosos.

- Parainformacodes detalhadas sobre como vestir e despir,
cominstrucdes especificas para minimizar o risco de
contaminacao quimica, visite: https://www.youtube.com/
watch?v=zJt6VePLzx8&amp;t=612s G. Descontaminagao

- Um procedimento de descontaminacao deve ser elaborado,
comunicado aos funcionarios e implementado antes que qualquer
funcionario ou equipamento possa entrar em areas que representem
risco de exposi¢ao a substancias perigosas.

- A descontaminacdo é uma operagao complexa que requer um
plano de procedimento detalhado. Estes procedimentos devem ser
elaborados por pessoal qualificado e totalmente informado sobre o
tipo e nivel de possiveis contaminantes.

- As pecas de roupa contaminadas ou que apresentem sinais de
desgaste ou danos devem ser eliminadas de forma segura e
responsavel, ver ponto 31.



H. Procedimentos de inspecdo

- Antes de usar a vestimenta, verifique o histérico de inspe¢des para
verificar a data e os resultados da Ultima inspecao.

- Inspecao fisica

- So deve ser realizado por pessoal qualificado
- Inspecione cuidadosamente todos os itens de EPl em busca de pecas

faltantes ou danificadas.

- Procure buracos e rasgos em todos os elementos do conjunto EPI.

- Procure desgaste e abrasao que possam permitir que produtos
quimicos penetrem em todos os elementos do conjunto EPI.

- Inspecione cuidadosamente todas as costuras.

- Retire as meias e luvas da roupa para garantir que estejam bem

presas.

- Verifique se o ziper foi lubrificado com parafina.

- Inspecione o respirador de acordo com as instru¢des do fabricante.

- Se houver sinais de desgaste, degradacao, danos ou pecas faltantes,
ou qualquer outra anormalidade que indique que a pecando estaem
sua condi¢do original, interrompa o uso.

1. Procedimento para teste de pressao (conforme descrito naISO

17491-1:2012 Método 1)

- O traje deve ser colocado virado para baixo sobre uma superficie
lisa elimpa. Use a bolsa de armazenamento do Interceptor ou outro
material macio sob o visor para evitar danificar ou arranhar alente.

- Certifique-se de remover todas as dobras e vincos.

- Com o ziper do traje totalmente aberto, retire os diagramas das

fora e puxando seu pino de localizacdo por dentro com a outra mao,
removendo cuidadosamente o diafragma da valvula.

3125 psi.

- Conecte o conector da valvula da fonte de ar ao alojamento da valvula
na parte traseira do exaustor. Nao use um suprimento de ar superior

- Os conectores de valvula estao disponiveis na Lakeland ou fazem
parte dos kits de teste de pressao da Lakeland.

- Conecte o conector da valvula que se conecta ao pressostato a valvula

na parte traseira do capd.
- Use o kit de teste da Lakeland Industries para inflar cuidadosamente o

traje a uma pressao de (1250 +50) Pa.
- Mantenha a pressdo em (1250 + 50) Pa por pelo menos 1min,

adicionando ar se necessario, garantindo ao mesmo tempo que

quaisquer vincos sejam removidos e que o traje esteja devidamente

esticado.
- NOTA Durante este periodo, a temperatura se estabiliza e a pressao
em todo o traje atinge o equilibrio.
- Ap6s um periodo de pelo menos 1min [ver 5.2 3)], ajuste a pressdo na

roupa para o valor de teste de (1000 + 50) Pa.

- Aguarde mais 4 min. Anote e registre a pressao final do traje em

pascais. Preste aten¢do especial a limpeza e substituicao de valvulas

valvulas de saida. Isso é feito apertando suavemente o diafragma por

apenas ar regulado!

Trava giratéria com adaptador macho, conjunto de

conduite e T delat3o. A trava giratoria se encaixa na valyula de saida do cabecote. O tee
delatao se conecta ao suprimento de ar. Esta conexao € usada para inflar o traje. Utilize

N&o use mais de 125 psi para conectar 3 unidade de teste!

Trava giratoria com adaptador fémea, conjunto de conduite

e T delatdo. A trava giratéria se encaixa na valvula de saida esquerda. Esta conexao é
aplicada ao manémetro para medir 3 pressao dentro do traje.

| Recomendamos usar EXCLUSIVAMENTE kits de teste Lakeland disponiveis em sua regido/escritério local de Lakeland.

versus tamanho da luva e da bota externa

Tabela de tamanhos recomendados de botas e luvas - Tamanho do traje de protecao quimica

Tamanho do terno ;:'i";zr:m:: IR 11 Tamanho dabota UE | Tamanho da luva
Extra pequeno - médio 7-8 41-42 Grande
Grande 9-1 43-44 Grande
Extra grande mn-12 45 - 46 2 Extragrande
2 Extra grande 13-15 48 -49 2 Extragrande

Caodigos e estilos de produtos

ICP 640: Traje totalmente encapsulado a prova de gas com
entrada frontal - costas estendidas, botas com abas com
meiaintegrada, protecdo facial de 2 camadas de largura

padrao, 2 valvulas de saida.

ICP 640W: Fato estanque a gas com entrada frontal
totalmente encapsulado - Costas alargadas, botas com abas
com meia integrada, protecao facial larga de 2 camadas, 2

valvulas de saida.

padrao, 2 valvulas de saida.

2 valvulas de saida.

Sufixo “BT" = botas anexadas, por exemplo: “ICP640BT".

Estilo de inicializacdo = A4422B1+ SM - MD = tamanho de inicializacdo 43 « LG -XL = tamanho de inicializagdo 45 -
2XL -3XL = tamanho de inicializacdo 46

Exemplo de registro de inspecao
Registro de inspe¢des anuais e outras

ICP 650: Traje estanque a gases com entrada traseira
totalmente encapsulado - costas estendidas, botas com abas
com meia integrada, protec¢ao facial de 2 camadas de largura

ICP 650W: Fato estanque a gas com entrada traseira
totalmente encapsulado - Costas alargadas, botas com abas
com meia integrada, prote¢ao facial de 2 camadas mais larga,

que foram entupidas ou removidas para teste, para garantir que
funcionem satisfatoriamente apds o teste.
- Uma queda de pressado de 20% ou mais [(pressao de teste menos
pressao final/pressdo de teste) x 100] na roupa de prote¢do quimica
constituiuma falha.

As roupas estanques a gas Lakeland devem ser inspecionadas NO MINIMO anualmente, incluindo um teste de pressao completo.

Testes de pressao e inspecdes visuais também devem ser realizados antes e depois de cada uso. Use esta tabela para registrar

inspecoes anuais e outras inspegoes.

Data da COmMIPIa « .o

LOCAI A3 COMIPIA . .ottt et

NUMEIO A SETIE . ..ttt ettt e e e e e e

EStilo @ tamMann0 . . .

Registro de inspecao

Datade
inspeccao

Inspecionado por

Observagoes

Resultados de
testes/inspecoes aéreas




