LAKELAND ALM

Models:

ALM 300
ALM 500
ALM 700

Garments manufactured
by and on behalf of:
Corporate Address:
Lakeland Fire + Safety, 1525
Perimeter Parkway, Suite
325, Huntsville, Alabama
35806, USA.

EU Authorised
Representative:

LHD Group Deutschland
GmbH, Herseler Str.
20-24,50389 Wesseling,
Germany.
Manufacturer:

Lakeland Fire + Safety,
Leltex House, Longley
Lane, Manchester, M22
4SY, UK.

Module D CE Certification:
CE 2895 Shirley
Technologies Europe
Limited. Sky Business
Centres, Unit 21 Block
1Port Tunnel Business
Park, Clonshaugh
Business and Technology
Park Dublin, Ireland/
ABO0338 BTTG Unit

6, Wheel Forge

Way, Trafford Park,
Manchester, M17 1EH, UK.
Module B/22 Certification:
CE2777 SATRA
Technology Europe Ltd,
Bracetown Business Park,
Clonee, Co. Meath D15
YN2P Ireland / AB0321
SATRA Technology
Centre, Wyndham Way,
Telford Wauy, Kettering,
Northamptonshire, NN16
8SD, UK.

Garment Sizing (cm)

i

A B C

SM 164-170 84-92  82-88
170-176  92-100 88-94
LG 176-182 100-108 94-100
XL 182-188 108-116 100-106
2X 188-194 116-124 106-112
3X  194-200 124-132 112-114
4X 200-208 132-140 114-118
5X 208-216 140-148 118-124

ALM® gloves and mitts are
One Size only.

Instructions for Use

Finished Garment Certification

Version: 12.03.26

ALM®300 ALM’* 500 ALM° 700
Protection )
@ 1| against flames | EN1SO11612:2015 / ‘/ /
Protection for
2 | weldingand ENISO 11611:2015 / / NA
allied processes
Fabric Heat Performance Values
ALM® 300 ALM’ 500 ALM* 700
Protection for welding & allied PASS Class 1 | PASS Class 1
ENTI6T! 2 processes Al+A2 Al+A2 N/A
1SO 15025:2000 | Flame spread -
EN 11612 3 m face ignition PASS A1 PASS A1 PASS A1
IS0 15025:2000 | Flame spread -
4 |- A2 edge ignition PASS A2 PASS A2 PASS A2
5 | 1SO17493:2000 | Heat Resistance PASS PASS PASS
6 |[1S09151:1995 Convective Heat B1 B1 B3
7 |1S06942:2002 Radiant Heat c4 c4 c4
Molten Class D1 Class D2
8 |1509185:2007 | Aluminium 100g - 200g - Class D3
Splash <200g <350g 9
. Molten Iron ClassE3 Class E3 Class E3
9 [1509185:2007 | gpjach >200g >200g >200g
10 | 1SO12127:1996 Contact Heat - F1 F3

Fabric Physical Performance Values

ALM® 300 ALM’ 500 ALM* 700
. Tensile Strength
11 | 1S013934-1:2013 MD /CD 5426 N/ 4128N
i Trapezoidal Tear
12 | 1SO 9073-4:1997 MD /CD 92N/85N
13 | IS0 13935-2:2014 | Seam Strength 400N | 610N | 620N

(T3]

14 | Refer to User Instructions

Explanation of Other Label Symbols

Wipe clean with
15 damp cloth

2K

Do not bleach

Donotiron

N -

(o33

A N
Do not tumble dry

Glove Certification

ALM’ 300/500 Gloves ALM® 700 Mitts

47 | EN 388:2016+A1:2018 Mechanical Protection

48  |Abrasion resistance 1of 4 40of4

49  |Blade cut resistance 10f5 Not tested

50 [Tearresistance 4of4 4of4

51 Puncture resistance 40f4 40of4

5x TDM Cut Resistance = F highest level
52 |EN 407:2020 Protective gloves against thermal risks (heat and/or fire)

&

52 |Limited flame spread 4of4 4of4
53 Contact heat 1of 4 4of4
54  |Convective heat 30f4 40of4
55 Radiant heat 40of 4 40f 4
5x Small molten metal splashes 40f 4 40f4
5x Large molten metal splashes 40of4 40of4

EN 388:2016 & EN 407:2020 Performance levels are only applicable to the whole glove
including all layers

E E To download EU Declaration of Conformity for Lakeland products:
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please scan the OR code or use the URL below:
https://www.lakeland.com/declaration-of-conformity/
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Instructions for Use

Finished Garment Tests / Garment Types / Label Details

Finished Garment Certification

EN IS0 11612:2015 - Clothing for Protection against Flames & Heat

EN SO 11611:2015 - Clothing for Welding and Allied Processes

Fabric Heat Performance Values

1S0 15025 : 2000 - Flame Spread - Face Ignition

1S0 15025 : 2000 - Flame Spread - Edge Ignition

EN 17493 : 2000 - Heat Resistance

1SO 9151: 1995 - Convective Heat

1SO 6942 : 2002 - Radiant Heat

1S0 9185 : 2007 - Molten Aluminium Splash

1SO 9185 : 2007 - Molten Iron Splash

1SO 12127 :1996 - Contact Heat

Fabric Physical Performance Values

11 1S013934-2013 - Tensile Strength md/cd

12 EN9073-4:1997 - Trapezoidal Tear

13 1SO13935-2: 2014 - Seam Strength

14 Refertouserinstructions

15 Wipe clean with damp cloth / Do Not Bleach / Do Not Iron / Do Not
Tumble Dry

16 Protective clothing meeting the requirements of PPE Regulation
2016/425 and PPE Regulation (EU) 2016/425 as retained in UK Law and
amended and EN IS0 13688:2013+A1:2021+A1:2021 and manufactured
under ISO 9001 requirements.

17  Selection of the appropriate garment is the users' responsibility. No pre-
testingis required before use, but a visual inspection to ensure the garment
is clean and not damaged should be undertaken. Coveralls and Partial Body
(PB) garments will protect only the parts of the body they cover.

18 Storage: Hang (rather than fold) in clean, dry conditions. Keep cool and
dry and away from direct sunlight.

19 Do notuse dirty or contaminated garments. ALM garments rely on
reflective properties of the surface for performance. Dirty garment will
not protect as well as clean ones.

20 Cleaning. Garments can be cleaned by wiping down with a weak detergent
solution. Dry by hanging and inspect thoroughly before re-use. Do not
use damaged, torn or badly abraded garments. See detailed cleaning
instructions.

21 Uncontaminated garments can be disposed of using normal procedures
according to local regulations. Contaminated garments must be
decontaminated or disposed of according to local requirements.

22 Whendonning garments use a second operative to assist. Ensure all
closures are fastened and the suit is clean and undamaged. All garment
components must be worn to ensure full body protection. When doffing
use a second operative to assist in removing the garments and wipe
down &dry as instructed after use and before storing.

23 Usersshould not attempt to repair damaged garments themselves as
this may impair performance. Contact Lakeland for further advice.

24 ALMgarments are designed to protect primarily in areas of radiant and
ambient heat. They are NOT designed for and should not be used for fire
entry.

25 This clothing will not protect against large splashes of molten metalin
foundry operations.

26 Performance will be reduced if the clothing is contaminated with
flammable materials. Should a garment be contaminated in use with
any chemical or liquid that may affect performance, the wearer should
withdraw immediately and either de-contaminate or replace the
clothing before continuing.

27 Dirty garments may also result in reduced performance.

28 The clothing does not provide protection against electric shock.

29 (ALM300 &500 only) During arc welding it is essential that suitable
insulating layers be provided to prevent contact with electrical
conductive parts of other equipment.

30 Theinsulating effect of the clothing will be reduced by wetness,
humidity or sweat.

31 (ALM 300 & 500 only) Additional partial body protection may be required
for certain welding operations - eg overhead welding.

32 (ALM300 &500 only) For operational reasons not all welding voltage
carrying parts of arc welding installations can be protected against direct
contact.

33 Alocalincrease in the oxygen content of the air will reduce the protection
of welders protective clothing against flame. Care should be taken when
welding in confined spaces if it is possible that the atmosphere may
become contaminated with oxygen.

34 Heatand flame testing is conducted in an “as received” condition with no
pre-treatment or washing. Lakeland ALM garments are not designed to
be machine washed. (See cleaning & drying instructions above)

35 The ALM boots should be worn over other suitable footwear.

36 Whenwearing ALM components (eg jacket, pants, hood etc) as an
ensemble ensure that all components are worn to cover the full body.

37 Lakeland ALM garments are designed to be loose fitting and so are
oversized. Tightly worn garments will not perform effectively as less air
insulation is available. Choose a suitable size with this in mind.

Scope of Protection

38 Lakeland ALM garments are designed to protect the wearer against:-

39 (ALM300 & 500 only) Small splashes of molten metal (Codes D & E)

40 Brief Contact with flame (Code A) 41 Convective Heat (Code B)

42 Radiant heat (Code C) 43 Brief Contact Heat (Code F)

44 Lakeland ALM garments can give years of service if correctly maintained
and kept clean and undamaged. However, do not use if damaged or dirty.

45 ALM Gloves should not be worn where there is a risk of entanglement
with moving machinery parts.

Intended Use:

46 Lakeland ALM garments are certified to the welding standard EN ISO
11611:2015: Typical Class 2 applications include:- Process: manual welding
techniques with heavy formation of spatters and drops. E.g.: - MMA
welding (with basic or cellulose-covered electrode / MAG welding (with
€O, or mixed gases / MIG welding with high current / self-shielded flux
cored arc welding / plasma cutting / gouging / oxygen cutting / thermal
spraying. Environment: Operation of machines. E.g.: In confined spaces
/ at overhead welding/cutting or in comparable constrained positions
Class 1applications include: Process: manual welding techniques with
light formation of spatters and drops. E.g.:- Gas welding / TIG welding
/ MIG welding (with low current) / self-shielded flux cored arc welding /
plasma cutting / gouging / oxygen cutting / thermal spraying
Environment: Operation of machines. E.g.: Oxygen cutting machines /
plasma cutting machines / resistance welding machines / machines for
thermal spraying / bench welding
EN 11611is approved for fabric only an approved welding visor must be
worn when welding and not the ALM heat protective visor.

Glove certification

N =

svo~Nousw

47 EN388:2016 Mechanical risks 52 EN407:2004 Heat protection
48 Abrasionresistance 53 Limited flame spread

49 Blade cut resistance 54 Contact heat

50 Tearresistance 55 Convective heat

51 Punctureresistance 56 Radiant heat

Warnings: In the event of molten metal splash, the user shall leave the
workplace and immediately remove the glove, in the event of molten metal
splash the glove may not eliminate risk of burn. Maximum use up to 100 °C.
Only parts of the hand covered by the glove are protected.

Fabric Constituent Materials

Outer Middle Inner
ALM"300 540gsm None None
. b Nylon taffeta/neoprene
ALM'500 | aluminised None Y Rosture barier
ALM° 700 fibreglass 160gsm fibreglass thermal liner with aluminium foil

Mode d’emploi

Tests de vétements finis / Types de vétements / Détails de I'étiquette
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Erl;l IISO 11612:2015 - Vétements de protection contre les flammes et Ia
aleur
EN SO 11611:2015 - Vétements de protection utilisés pendant le soudage
et les technigues connexes
ormes d'efficacité thermique des tissus
S0 15025 : 2000 - Propagation de flamme - Allumage de |a surface
S0 15025 : 2000 - Propagation de flamme - Allumage du bord
EN 17493 : 2000 - Résistance a la chaleur
1S0 9151:1995 - Convection
SO 6942:2002: - Rayonnement
SO 9185 : 2007 - Projection d'aluminium fondu
SO 9185 : 2007 - Projection de fonte liquide
5012127:1996 - Contact )
SO 13934-2013 - Résistance a la traction: MD / CD
EN 9073-4:1997 - Déchirure trapézoidale
150 13935-2: 2014 - Résistance des coutures
Veuillez vous reporter aux instructions de I'utilisateur
lavage a la main seulement / Ne pas sécher a la machine / Ne pas repasser
/Nepas nettoyer a sec / Tenir 3 I écart des flammes nues et de la chaleur
Vétements de Iprotectlon adurée de vie limitée conformes aux exigences du
Réglement EPI'2016/425 et réglement EPI (UE) 2016/425 tels que conservés
dansla |égislation britannique et modifiés relatif aux e%mpements de
Protect{on individuelle et de Ia norme EN S0 13688:2013+A1:2021et
'\?lb(rjlqlueg selon les normes ISO 9001 et les exigences de controle qualité du
lodule D.
Le choix du vétement le mieux adapté reléve de la responsabilité de
I'utilisateur. Aucun essai préalable n'est nécessaire avant I'utilisation.
Enrevanche, il estimportant de procéder 3 une inspection visuelle
du vétement afin de s'assurer qu'il soit propre et en bon état. Les
combinaisons et les vétements de protection corporelle partielle
rotegent yniquement les parties du corps qu'ils recouvrent.
tockage : Etendre (plutot que plier) dans un endroit propre et sec.
Tenir dans un endroit frais et a I'abri de Ia lumiere directe du soleil.
Ne PAS utiliser de vétements sales ou contaminés. Les propriétés
réfléchissantes des vétements ALM permettent de fournirdes
performances optimales. Les vétements sales n'offriront pas le méme
niveau de protection 11ue les vétements propres. .
Nettoyage : Nettoyer les vétements en les essuyant avec un produit
déetergent doux. Etendre pour sécher et controler soigneusement
les vétements avant de les réutiliser. Ne pas utiliser de vétements
endommageés, déchirés ou fortement élimés. Consulter les consignes de
netto_%age pour plusderenseignements.
Les vétements non contamineés peuvent étre éliminés normalement.
Les vetements contaminés doivent étre décontaminés ou eliminés
conformément aux exigences locales. A
Lorsque vous enfilez les vétements, veuillez demander a un autre
technicien de vous aider. Assurez-vous que tous les systemes de
fermeture sont bien fermés et que la combinaison est propre et enbon
état. Tous les composants du vetement doivent étre portes pour garantir
une protection corporelle intégrale. Lorsque vous retirez les vétements,
veuillezdemander a un autre fechnicien de vous aider a les enlever, puis
essuyez et séchez les apres usage et avant de le ranger conformément
aux consignes d'utilisation. | oo N
L'utilisateur ne doit en aucun cas essayer de réparer lui-méme un vétement
endommagé car ceci pourrait affecterles performances de protection
fournies par le vétement. Veuillez contacter Lakeland pour obtenir plus de
conseils.
Les vétements ALM sont concus a I'origine pour assurer |a protection
contre |a chaleur rayonnante et ambiante. lls ne sont PAS concus et ne
doivent PAS étre utilisés pour des activités de lutte contre I'incendie.
Ce vétement ne protége pas contre les larges projections de métal en

fusion dans les opérations de fonderie

Les performances du vétement seront amoindries si celui-ci est
contaminé par des matieres inflammables. Sile vétement en cours
d'utilisation est contaminé par un produit chimique ou un liquide
susceptible d'affecter ses performances, I'utilisateur doit impérativermnent
retirer le véterent et le décontaminer ou le remplacer avant de pouvoir
continuer son activité.

Les vétements sales fournissent des performances plus faibles.

Le vétement ne protege pas contre les chocs électriques.

(ALM 300 et 500 uniguement) Pendant toute opération de soudage
alarc, il est impératif d'étre équipé de plusieurs épaisseurs isolantes
afin d'empécher tout contact avec les parties conductrices d'un autre

équipement.
Leffetisolant du vétement sera amoindri par la moiteur, I'humidité ou la
sueur.
(ALM 300 et 500 uniguement) Une protection corporelle partielle
supplémentaire peut étre nécessaire pour certaines activités de soudage
par exemple, le soudage au plafond). . L
ALM 300 et 500 uniqguement) Pour des raisons d'ordre opérationnel,
iln‘est pas possible de protéger toutes les parties sous tension des
installations de soudage al'arc contre le contact direct. .
L'augmentation locale de Ia teneur en oxygéne de |'air amoindrira le niveau
de protection contre la flamme fourni par le vétement de protection du
soudeur. Il convient d'observer la plus grande vntgll_ance lors d'opérations
de soudage dans des espaces confinés. En effef, il est possible que
I'atmosphére soit contaminée par de I'oxygene. | |
Uessai de résistance ala chaleur et ala flamme est mené dans I'état sans
aucun traitement préalable ni nettoyage. Les vétements ALM de Lakeland ne
sont pas lavables en machine (voir les consignes de nettoyage et de séchage).
Les bottes ALM doivent étre portées au-dessus de chaussures adaptées.
Siles articles ALM (vestes, pantalons, capuche, etc.) sont portés ensemble,
ilest impératif de S'assurer que tous ces articles recouvrent completement
le corps de I'utilisateur.
Les vetements ALM de Lakeland sont de coupe ample et sont donc de
8'3”d9 taille. Les vétements portés trop pres du corps réduisent l'isolation
e ['air etpar conséquent ne peuvent pas offrir des performances
optimales. Veuillez prendre ce parametre en considération et choisir la
taille adéquate en conséquence. . N
Les vétements ALM de Lakeland protégent I'utilisateur contre : .
ALM 300 et 500 uniquement) Les petites projections de métal en fusion
Codes D &E) X
e contact bref avec une flamme (Code A) 41 La convection (Code B)
La chaleur par rayonnement (Code C)
Le contact bref ala chaleur (Code F) N -
Les vétements ALM de Lakeland peuvent étre utilisés pendant de longues
années s'ils sont correctement entretenus, maintenus propres et dans un
bon état. Ne pas utiliser les vétements s'ils sont endommagés ou sales.
Les gants ALM ne doivent pas étre portés a proximité de machines en
mouvement pour éviter tout danger de happement
Utilisation prévue : .
Les vétements Lakeland ALM sont certifiés ala norme relative aux
soudage EN ISO 11611:2015; Les applications de Classe 2 habituelles
incluent : - Processus: techniques de souda%e manuelle avec formations
delarges éclaboussures et gouttes. Ex. : « - Soudage MMA (basique ou
avec une électrode recouverte de cellulose / Soudage MAG (au CO, ou
avec un mélange de gaz / Soudage MIG avec haute intensité de céurant /
Soudage a l'arc'sous gaz avec fil auto-blindé / Coupage au jet de plasma /
Gougeage / Coupage a l'oxygene / Pulveérisation thermique .
Environnement : Fonctionnement des machines. Ex. : Espaces confinés
/ soudage / découpage au plafond ou dans des positions de travail
contraignantes équivalentes. Les applications de Classe Tincluent :
Processus: techniques de soudage manuelle avec formations de légéres
éclaboussures et gouttes. Ex.: Souda9e augaz/Soudage TIG / Souda%e
MIG (avec faible intensité de courant) / Soudage a I'arc sous gaz avec fil
auto-blindé / Coupage au jet de plasma / Gotégea e / Coupage a l'oxygene
/ Pulvérisation thermique. Environnement : Fonctionnement des
machines. Ex. : Machines d'oxycoupage / Machines de coupage au jet de
Elasm_a /Machines de soudage par résistance / Machines de pulvérisation
hermique/Bancdesoudage | .
Lanorme EN 11611 est approuvée uniquement pour le tissu. Un masque
de soudage homologué doit étre porte lors de I'opération de soudage et
3s |3 visiere de protection contre la chaleur ALM.
ertification des gants i
EN388:2016 - Protection contre 52 EN 407:2004-Protection contre
les risques mécaniques la chaleur
stance a I'abrasion 53 Comportement au feu
Résistance 3la CQUR}J[Q par tranchage 54 Contactalachaleur
Résistance 3 la déchirure 55 Chaleur par convection
Résistance a la perforation 56 Chaleur par rayonnement

Avertissements: En cas de projection de métal en fusion, I'utilisateur doit
uitter le lieu de travail et retirerimmédiatement le gant. En cas de pro+ect|pn
le metal en fusion, le gant peut ne pas eliminer le risque de bralure. Utilisation

maximale jusqu'a100
protégeées.

C. Seules les parties de la main couvertes par le gant sont

Matiéres constitutives du tissu

Extérieur Centre Intérieur

ALM’ 300 Aucun Aucun

ALM® 500 540gsm de fibre Aucun NL‘ilon taffetas avec nénpréne pour

deverre a protection contre 'humidité

ALM° 700 aluminisée 160gsm de doublure d"golmtion }hermique en fibre

de verre avec feuille d'aluminium




Gebrauchsanweisung

Test der fertigen Schutzkleidung / Arten von Schutzkleidung / Etikettendetails
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ENIS011612:2015 - Schutzkleidun% gegen Hitze und Flammen

ENISO 11611:2015 - Schutzkleidung fir SchweiBen und verwandte Verfahren
Leistungswerte Hitzeschutzsto

15015025 : 2000 - Flammenverbreitung - Frontbeflammung

1S0 15025 : 2000 - Flammenverbreitung - Kantenbeflammung

EN17493: 2000 - Hitzebestandigkeit

IS0 9151:1995 - Konvektionswarme

IS0 6942 : 2002: - Strahlungswarme

1S0 9185 : 2007 - Flussige Aluminiumspritzer

150 9185 : 2007 - Flissige Eisenspritzer

1S012127:1996 - Kontaktwarme

150 13934: Dehnungsfestigkeit

IS0 9073 : Trapezformiges Einreilen: MD / CD

1S013935-2: 2014 - Saumstarke

Siehe Gebrauchsanweisung

Handwasche nur / nicht in der Maschine trocknen / nicht biigeln / nicht
chemisch reinigen / von Flammen und Hitze fern halten

Schutzkleidung mit begrenzter Lebensdauer, die die Anforderungen

der PSA-Verordnung 2016/425 und PSA-Verordnung (EU) 2016/425,
wie im britischen Recht beibehalten und geandert und von EN ISO
13688:2013+A1:2021 zu personlicher Schutzausristung (PSA) erfullt;
hergestellt ?em'afi den OC-Anforderungen von ISO 9001 und Modul D.
Die Auswahl der geeigneten Bekleidung liegt in der Verantwortung des
Nutzers. Vor Gebrauch ist keine Vorabprifung erforderlich. Eine visuelle
Untersuchung sollte jedoch gewahrleisten, dass die Bekleidung sauber
und unbeschadigt ist. Overalls und Teilkdrperbekleidungsstiicke schitzen
nur die von ihnen abgedeckten Korperteile.(nicht zusammenfalten). Kihl
lagern, keiner direkten Sonnenstrahlung aussetzen

Verschmutzte oder kontaminierte Bekleidung nicht verwenden.

Die Schutzwirkung von ALM-Bekleidung beruht auf der Eigenschaft der
Oberflachenreflektion. Durch eine Verschmutzung wird die
Schutzwirkung der Bekleidung herabgesetzt.

Reinigung. Die Reinigung erfolgt durch Abwischen der Bekleidung mit
einer niedrig konzentrierten Waschmittelldsung. Zum Trocknen
aufhangen; vor erneutem Einsatz grindlich inspizieren. Bekleidung nicht
verwenden, wenn sie Beschadigungen, Risse oder starke Abnutzungen
aufweist. Einzelheiten siehe Reinigungsanleitung.

Nicht kontaminierte Schutzkleidung kann normal entsorgt werden.
Kontaminierte Kleidung muss dekontaminiert werden oder gemaR den
ortlichen Vorschriften entsorgt werden.

Lassen Sie sich beim Anlegen der Bekleidung von einem zweiten Mitarbeiter
helfen. Achten Sie darauf, dass alle Verschlisse geschlossen sind und
derSchutzanzug sauber und unbeschadigt ist. Um einen Ganzkérperschutz
zu gewahrleisten, missen alle Bekleidungskomponenten getragen
werden. Lassen Sie sich beim Ablegen der Bekleidung von einem zweiten
Mitarbeiter helfen. Vor dem Lagern die Kleidung gemdR Anweisung
abreiben und abtrocknen/trocken lassen.

Als Nutzer nicht versuchen, die Bekleidung zu reparieren/zu flicken - dies
konnte die Leistungsfahigkeit beeintrachtigen. FUr weitere Informationen
wenden Sie sich bitte an Lakeland

ALM-Bekleidung schitzt hauptsachlich vor Strahlen- und
Umgebungswarme. Die Bekleidung ist NICHT dafir ausgelegt, einen
Brandherdzu betreten und darf NICHT dafir verwendet werden.

Diese Bekleidung schitzt nicht vor groBen flissigen Metallspritzern, wie
sie in GieRereien vorkommen.

Bei Kontamination mit brennbarem Material wird die Schutzwirkung der
Bekleidung herabgesetzt. Falls die Bekleidung wahrend Arbeiten mit
Chemikalien oder Flissigkeiten kontaminiert wird, die sich auf den
Schutzgrad auswirken konnten, muss der Trager seine Tatigkeit sofort
unterbrechen und die Bekleidung vor der Wiederaufnahme seiner Arbeit
entweder dekontaminieren oder ersetzen

Verschmutzte Bekleidung kann zur herabgesetzten Schutzfahigkeit
fhren 28 Die Bekleidung'schitzt nicht gegen elektrische Schocks

(nur ALM 300 und 500) Beim Lichtbogenschweifen missen geeignete
Isolierschichten bereitgestellt werden, um den Kontakt mit elektrisch
leitenden Teilen anderer Anlagen zu verhindern

Die Isolierwirkung der Bekleidung wird durch Nasse, Feuchtigkeit oder
Schwitzen herabgesetzt.

(nur ALM 300 und 500) Fir bestimmte Schweiltechniken - beispielsweise
das UberkopfschweiBen - sind fir bestimmte Kérperzonen eventuell
zusatzliche Schutzmalnahmen erforderlich

(nur ALM 300 und 500) Aus praktischen Griinden ist ein Schutz vor
direktem Kontakt mit allen Bauteile des Lichtbogenschweilens, die
Schweillspannung tradgen,nicht moglich.

Eine lokale Zunahme des Sauerstoffgehalts der Luft setzt die Flammen-
schutzwirkung der Schutzausristung des Schweilers herab. Es muss
beachtet werden, dass beim Schweil3en in beengten Raumen eine
Kontaminierung der Atmosphare mit Sauerstoff auftreten kann

Die Bekleidung wird im Lieferzustand - d. h. ohne Vorbehandlung oder
Reinigung/Wasche - Hitze- und Flammentests ausgesetzt. Die
Bekleidung von Lakeland ALM ist nicht zur Maschinenwasche geeignet
(siehe Anweisungen zum Reinigen und Trocknen)

ALM-Stiefel missen Uber geeigneter FuBbekleidung getragen werden
Besteht die Schutzkleidung aus mehreren ALM-Komponenten (z. B. Jacke,
Hose, Kopfschutz usw.), muss darauf geachtet werden, dass alle
Komponenten zusammen getragen werden und den Korper vollstandig
bedecken

Bekleidungssttcke von Lakeland ALM sollen locker sitzen und sind daher
in UbergroRRen erhdltlich. Zu eng Eetragene Kleidungssticke bieten
aufgrund der reduzierten Luftzirkulation einen weniger wirksamen
Schutz. Wahlen Sie unter diesem Gesichtspunkt die richtige Grole aus.
Die Bekleidung von Lakeland ALM ist zum Schutz des Tragers vor
folgenden

Gefahren ausgelegt:

(nur ALM 300 und 500) Kleine Spritzer flissigen Metalls (Codes D & E)
Kurzer Flammenkontakt (Code A) 41Konvektionswarme (Code B)
Strahlungswarme (Code C) 43 Kurzer Warmekontakt (Code F)
Die Bekleidung von Lakeland ALM kann Ihnen bei guter Pflege und in
sauberem und unbeschadigtem Zustand jahrelang gute Dienste leisten.
Bei Beschadigung oder Verschmutzung durfen Sie die Bekleidung jedoch
nicht verwenden

ALM-Handschuhe sollten nicht getragen werden, wenn das Risiko
besteht, in sich bewegende Maschinenteile hineingezogen zu werden
Anwendungszweck:

Lakeland ALM Kleidungssticke sind zertifiziert nach der SchweiRernorm
DIN ENISO 11611:2015: TgEische Anwendungen der Klasse 2 umfassen:
Verfahren: HandschweiBverfahren mit starken SchweiBspritzern und
Tropfen. Z. B.: - MMA-SchweiRen (mit Standard- oder zelluloseumhdillter
Elektrode / MAG-SchweiRen (mit CO, oder Mischgas/ MIG-Schweilen mit
hohen Stromen / selbstschitzendes FU|Idraht-LlchtbO?‘enschweiBen /
Plasmaschneiden/-fugen / Brennschneiden / thermisches Spritzen
Umgebung: Betrieb von Maschinen. Z. B.: In engen Raumen
UberkopfschweilRen/-schneiden oder in 3hnlichen Zwangslagen
Anwendungen der Klasse 1umfassen: Verfahren: HandschweiRverfahren
mit leichten SchweiRspritzern und Tropfen. Z. B.: Autogenschweillen/
WIG-Schweilen / MIG-SchweiRen %nit niedrigen Stromen) /
selbstschitzendes Filldraht-Lichtbogenschweilen / Plasmaschneiden/-
fugen / Brennschneiden / thermisches Spritzen

Umgebung: Betrieb von Maschinen. Z. B.: Schneidbrenner /
Plasmaschneider / Punktschweimaschinen / Ausristung fir
thermisches Spritzen / Arbeiten an Schweiltischen

DIN EN 11611 gilt nur fir den Stoff; ein zugelassener Schweilhelm muss
beim SchweilBen getragen werden, nicht das ALM Visier zum
Hitzeschutz Handschuh-Zertifikat
GemaR EN 388:2016 zu
mechanischen Risiken
Abriebfestigkeit

52 Hitzeschutz gemaR
EN407:2004
53 Brennverhalten

Schnittfestigkeit 54 Kontaktwdrme
Reilfestigkeit 55 Konvektionswarme
Stichfestigkeit 56 Strahlungswarme

Warnungen: Bei Spritzern von geschmolzenem Metall muss der Benutzer den
Arbeitsplatz verlassen und sofort den Handschuh ausziehen. Im Falle eines
Spritzers von geschmolzenem Metall kann der Handschuh das Verbrennungs-
risiko nicht vollstandig ausschlielien. Maximale Nutzung bis zu 100 °C. Nur die
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Istruzioni per uso

Controlli sul prodotto finito / Tipo diindumento / Dettagli dell'etichetta

EN IS0 11612:2015 - Abbigliamento di protezione contro fiamme e calore

EN SO 11611:2015 - Abbigliamento per operazioni di saldatura e affini

Valori delle prestazioni termiche dei tessuti

1S0 15025 : 2000 - Propagazione di fiammma - Accensione superficiale

1S0 15025 : 2000 - Propagazione di fiamma - Accensione dal bordo

EN17493: 2000 - Resistenza al calore

1S0 9151:1995 - Calore convettivo

1S0 6942 : 2002: - Calore radiante

1S0 9185 : 2007 - Spruzzi di alluminio fuso

1S0 9185 : 2007 - Spruzzi di metalli fusi

1S012127:1996 - Calore per contatto

1S0 13934 : 2013 - Resistenza alla trazione

1SO 9073 : Resistenza allo strappo trapezoidale DM/DT

1S013935-2: 2014 - Resistenza della cucitura

Consultare le Istruzioni per I'uso

Lavare solo amano / Non mettere in asciugatrice / Non stirare / Non lavare

asecco/ Tenere lontano da fiamme libere'e calore.

Indumenti di protezione a durata limitata che soddisfano Regolamento DPI

2016/425 come mantenuto nella legge del Regno Unito e modificato e EN

1S013688:2013+A1:2021 e prodotti nél rispetto di ISO 9001 e del Modulo D dei

requisiti di CO.

La scelta degliindumenti pit idonei & responsabilita dell'utente. Non &

necessario testare gliindumenti prima dell'uso, ma & sempre buona norma

verificare che siano puliti e integri. Le tute e gliindumenti di protezione

parziale proteggono unicamente le parti del corpo su cui vengono

Indossati.

Conservazione: Appendere (non ripiegare) in ambienti asciutti e puliti.

Conservare al fresco e al riparo dalla luce diretta del sole.

Non utilizzare indumenti sporchi o contaminati. Le prestazioni degli

indumenti ALM sono garantite dalle proprieta riflettenti della superficie.

Gliindumenti sporchi proteggono meno di quelli puliti.

Pulizia. Gliindumenti possono essere puliti strofinando con una soluzione

detergente delicata. Appendere gliindumenti per asciugarli e ispezionarli

accuratamente prima di un nuovo utilizzo. Non utilizzare indumenti

dannegagiati, lacerati o particolarmente consumati. Vedere le istruzioni di

pulizia dettagliate.

Gliindumenti non contaminati possono essere smaltiti normalmente.

Gli indumenti contaminati devono essere prima decontaminati o smaltiti

in conformita alle disposizionilocali.

Chiedere assistenza a una seconda persona per verificare che gliindumenti

siano indossati correttamente. Accertarsi che |a tuta sia ben chiusa, pulita e

integra. Per ottenere una protezione totale, sara necessario indossare

gliindumenti con tuttii relativicomponenti. Chiedere assistenza a una

Seconda persona per rimuovere gli indumenti, e pulirne la superficie e

asciugarli prima di riporli.

Siraccomanda agli utenti di non provare a rammendare da soli gli

indumenti danneggiati per evitare di comprometterne le prestazioni. Per

ulteriori informazioni, contattare Lakeland

Gliindumenti ALM sono principalmente progettati per Ia protezione in

presenza di calore ambiente e radiante. NON sono stati progettati e NON

devono essere utilizzati per I'ingresso in presenza diincendio.

Tale abbigliamento non protegge da spruzzi di notevole entita di metalli

fusiin attivita di fonderia.

La contaminazione degli indumenti da parte di materiali infiammabili

comporta prestazioni ridotte. In caso di contaminazione diunindumento

durante I'uso da parte di eventuali sostanze chimiche o liquidi che

potrebberoinfluire sulle prestazioni, chiloindossa dovra toglierlo

immediatamente e procedere alla sua decontaminazione o sostituzione

prima di continuare.

('Sd Itgt ALM 300 e 500) Indumenti sporchi possono comportare prestazioni

ridotte.

L'abbigliamento non protegge da eventuali scosse elettriche.

Durante le operazioni di saldatura ad arco, € essenziale che siano presenti

stratiisolanti adeguati per evitare il contatto con componenti conduttori

di tensione dialtre anarecchiature.

L'effetto isolante dell'abbigliamento viene compromesso da fattori quali

bagnatura, umidita o traspirazione.

(solo ALM 300 e 500) Per determinate applicazioni di saldatura, quale la

saldatura sopratesta, potrebbe essere necessaria un'ulteriore protezione

parziale del corpo.

(solo ALM 300 e 500) Per ragioni operative, non tuttiicomponenti

conduttori di tensione de%Ii impianti per saldatura ad arco possono essere
rotetti dai rischi di contatto diretto.

'incremento locale del contenuto di ossigeno nell'aria compromette
l'effetto protettivo dell'abbigliamento di protezione dalle fiamme per
saldatori. E necessario prestare attenzione in caso di operazioni di saldatura
eseguite in spaziristretti qualora I'atmosfera possa essere contaminata
dall'ossigeno.

I'test relativi a calore e fiamma vengono eseguiti alle stesse condizioni di
acquisto senza alcun pretrattamento o lavaggio. Gliindumenti ALM di
Lakeland non sono indicati per il lavaggio in lavatrice (vedere istruzioni di
pulizia e asciugatura).

Gli stivali ALM devono essere indossati sopra altre calzature idonee.

Se siindossano contemporaneamente ﬁiu componenti ALM (ad es. giacca,
pantaloni, cappuccio, ecc.), assicurarsi che tuttii componenti coprano
completamenteil corpo.

Gliindumenti ALM di Lakeland sono progettati per la massima comodita e
per questo sono di fattura ampia. Gllindumenti aderenti non svolgono
efficacemente le loro funzioniin quanto & disponibile una quantita di aria
ridotta per I'isolamento. Scegliere una misura adeguata alla luce di tali
indicazioni.

Gliindumenti ALM di Lakeland sono progettati per proteggere chiliindossa da:-
Piccoli spruzzi di metallo fuso (Codice D & E)

Breve contatto con fiamme (Codice A)

Calore convettivo (Codice B)

Calore radiante (Codice C)

Breve contatto con fonti di calore (Codice F)

Gliindumenti ALM di Lakeland possono essere utilizzati per diversi anni se
correttamente conservati e tenuti puliti e integri. Non utilizzare gli
indumenti se sono sporchi o danneggiati.

Non indossare mail guanti ALM se c'€ il rischio che possano rimanere
impigliati nelle parti mobili dei macchinari

Uso previsto:

Gliindumenti ALM di Lakeland sono certificati in conformita con lo
standard per i processi di saldatura EN ISO 11611:2015: Le applicazioni tipiche
della Classe 2 includono:-

Processo: tecniche di saldatura manuale con formazione evidente di
schizzi e gocce. Ad esempio: “- Saldatura MMA (con elettrodo di base o
ricoperto di cellulosa / saldatura MAG (con CO, 0 gas misti / saldatura MIG
con corrente elevata / saldatura ad arco con nucleo del flussante auto-
schermato / taglio al plasma/ scanalaturaad arco / taﬁlio all'ossigeno

/ spruzzatura termica. Ambiente: Funzionamento delle macchine. Ad
esempio: In spazi ristretti / con saldatura/taglio sopratesta oppure in
posizioni costrette paragonabili. Le applicazioni della Classe 1includono:
Processo: tecniche di saldatura manuale con formazione lieve di schizzi

e gocce. Ad esempio:-Saldatura a gas / saldatura TIG / saldatura MIG

(con corrente ridotta) / saldatura ad arco con nucleo del flussante auto-
schermato / taglio al plasma / scanalatura ad arco / taﬁlio all'ossigeno

/ spruzzatura termica. Ambiente: Funzionamento delle macchine. Ad
esempio: Macchine per il taglio aII’ossigeno / macchine per il taglio al
plasma / saldatrici a resistenza / macchine per la spruzzatura térmica /
saldatura da banco. La norma EN 11611 & approvata soltanto per il tessuto.
Una visiera di saldatura deve essere indossata quando si esegue la
saldatura e non la visiera protettiva dal calore ALM

Certificazioni dei guanti

EN 388:2016 Protezione 52 EN407:2004 Protezione
contro rischi meccanici contro rischi termici
Resistenza all'abrasione 53 Infiammabilita
Resistenza al taglio 54 Calore da contatto
Resistenza allo stra| 55 Calore convettivo
Resistenza alla perforazione 56 Calore radiante

Avvertenze: In caso di schizzi di metallo fuso, I'utente deve lasciare
immediatamente il luogo dilavoro e rimuovere il guanto. In caso di schizzi di
metallo fuso, il guanto potrebbe non eliminare il rischio di ustione. Uso massimo
fino 2100 °C. Solo le parti della mano coperte dal guanto sono protette.

vom Handschuh bedeckten Teile der Hand sind geschutzt. Composizione del tessuto
Das Gewebe besteht aus folgendem Material Esterno Mg asclal Interno
éri Mitte Innen g
ALM’300 ) Nessuna Nessuna
ALM"300 2 Keine Keine N Vetroresina 34di i TUmidits
- 540 g/m - Nulontaft mit Neopren- ALM° 500 fivestitain Nessuna | raffetadi nlzjloinp7 lc_l%%lsraerggra antiumidita
ALM*500 | alubeschichtete Keine Heuchmkp,r barfiere VEs Rvestimertotemice o vehi .
ALM’° 700 Glasfase 160 a/m? Glasfaser-Isolierinnenfutter mit Aluminiumfolie ALM' 700 | lluminio 540 gsm ivesti &?ﬁ (oji 5{%%%'31\/5% chgr%slna con




Instrucciones de uso

Ensayos prenda acabada / Tipo de prendas / Detalles

ENISO 11612:2015 - Ropa de proteccion contra el calor y las llamas

EN SO 11611:2015 - Ropa para procesos de soldadura y afines

Valores de rendimiento del tejido ante el calor

1S0 15025 : 2000 - Propagacion de llamas - Ignicion superficie

1S0 15025 : 2000 - Propagacion de llamas - Ignicion borde

EN 17493 : 2000 - Resistencia al calor

1S0 9151:1995 - Calor convectivo

150 6942 : 2002: - Calor radiante

1S0 9185 : 2007 - Salpicadura de aluminio fundido

1S0 9185 : 2007 - Salpicadura de hierro fundido

10 1S012127:1996 - Calor de contacto

1 1S013934-2013 - Resistencia a la traccion

12 EN9073-4:1997 - Resitencia al desgarro trapezoidal MD/CD

13 1S013935-2: 2014 - Resistencia de I3 costura

14 Refierealnstrucciones de uso

15  Lavaramano Unicamente / No poner en secadora / No planchar / No lavar
en seco / Mantener lejos de fuentes de calor y llama

16 Ropa protectora con una vida Gtil limitada que cumple los requisitos del
Reglamento europeo de EPI (UE) 2016/425 y EN ISO 13688:2013+A1:2021
y esta fabricada conforme a los requisitos IS0 9001y el articulo 11B o
moduloDQC.

17 Laseleccion dela prendaidonea es responsabilidad del usuario. No se
requiere probarla previamente antes de usarla, pero se debe llevar a
cabo unainspeccion visual para garantizar que Ia prenda esta limpia y no
danada. Los monos y prendas de proteccion parcial del cuerpo (PB) solo
protegeran las partes del cuerpo que cubran.

18  Almacenamiento: Cuélguela (mejor que doblarla) en un lugar limpioy
seco. Manténgala a temperatura fresca y lejos de la luz solar directa

19  Noutilice prendas sucias o contaminadas. Las prendas ALM dependen de las
propiedades reflectantes de la superficie para que rindan adecuadamente.
Las prendas sucias no protegeran tan bien como las limpias.

20 Limpieza. Las prendas se deberan limpiar pasandoles un trapo con una
solucion detergente suave. Séquelas colgandolas; examinelas a fondo
antes de volverlas a usar. No use prendas deterioradas, desgarradas o
muy desgastadas. Véanse las instrucciones de limpieza detalladas.

21 Lasprendas no contaminadas pueden ser desechadas normalmente. Las
prendas contaminadas deben ser descontaminadas o desechadas acorde
alos requisitos legales de su area geografica.

22 Cuando se pongalas prendas, deje que le ayude una segunda persona.
Asegurese de que todos los cierres estan apretados y que el traje esta limpio
yno tiene dafos. Se deberan llevar todos los componentes de la prenda para
garantizar una proteccion total del cuerpo. Cuando se quite las prendas, deje
que le ayude una segunda persona, y limpie y seque las prendas siguiendo
lasinstrucciones después de su uso y antes de guardarlas.

23 Losusuarios no deberanintentar reparar las prendas dafadas, ya que esto
puede afectar a su rendimiento. Péngase en contacto con lakeland para
un mayor asesoramiento

24 Lasprendas ALM se han disefiado para proteger principalmente en zonas
donde hay calor radiante y ambiente. NO se han disefiado y NO se deberan
usar para entrar dentro del fuego.

25 Estasprendas no protegeran contra grandes salpicaduras de metales
derretidos en trabajos de fundicion.

26 Elrendimiento se reducira sila ropa esta contaminada con materiales
inflamables. En caso de que una prenda se contamine durante el uso con
cualquier sustancia quimica o liquido que pueda afectar a su rendimiento,
la persona que la lleve se la deberd quitar de inmediato y o bien
descontaminarla o sustituirla antes de continuar.

27 Lasprendas sucias tendran un rendimiento inferior.

28 Laropa no ofrece proteccion contra descargas eléctricas.

29 (solo ALM 300y 500) Durante la soldadura por arco eléctrico es
fundamental agregar capas aislantes idoneas para evitar el contacto con
piezas que conduzcan la electricidad u otros equipos.

30 €&l (ejfecto aislante de Ia ropa se reducira si esta mojada, humeda o tiene
sudor.

31 (solo ALM 300 y 500) Puede que se requiera una proteccion corporal parcial
adicional para determinadas aplicaciones de soldadura - p. . soldadura
por encima de la cabeza.

32 (solo ALM 300y 500) Por razones operativas, no todas las piezas de
soldadura de las instalaciones de soldadura por arco eléctrico que tengan
tension se pueden proteger contra el contacto directo.

33 Unaumento local del contenido de oxigeno del aire reducira la proteccion
de laropa protectora de los soldadores contra las llamas. Se debera tener
cuidado cuando se suelde en espacios cerrados si existe la posibilidad de
que la atmoésfera se pueda contaminar con oxigeno.

34 Laspruebas contrael calor ylas llamas se han realizado en un estado “tal
como se ha recibido” sin tratamientos previos nilavados. Las prendas
Lakeland ALM no se han disefado para lavarlas a maquina (véanse las
instrucciones de limpieza y secado).

35 Lasbotas ALM se deberan llevar encima de otro calzado adecuado

36 Cuandolleve componentes ALM (p. ej. chaqueta, pantalones,
capucha, etc.) como un conjunto, asegurese de que se llevan todos los
componentes para cubrir todo el cuerpo.

37 Lasprendas Lakeland ALM se han disefiado para que queden sueltas y, por
tanto, la talla es mas grande de lo normal. Las prendas que se lleven justas
no tendran un rendimiento efectivo, ya que hay un menor aislamiento del
aire. Elija una tallaidénea teniendo en cuenta este hecho.

38 Lasprendas Lakeland ALM se han disefiado para proteger a quien las lleva
contra:

39 (solo ALM300 e 500) Pequefias salpicaduras de metal derretido (c6digo D & E)

40 Breve contacto con una llama (codigo A)

41 Calor convectivo (codigo B)

42 Calorradiante (cédigo C)

43  Calorde contacto breve (codigo F)

44 Lasprendas Lakeland ALM pueden usarse durante afios si se hace un
mantenimiento correcto y se mantienen limpias y sin dafos. Sin
embargo,no las use si estan dafadas o sucias.

45 Nosedeberan llevar los guantes ALM cuando exista peligro de que se
enreden con piezas moviles de maquinaria
Uso Previsto:

46 Las prendas Lakeland ALM estan certificadas segun Ia norma sobre
soldadura EN IS0 11611:2015: Las aplicaciones tipicas de clase 2 incluyen:-
Proceso: técnicas de soldadura manual con formacion intensa de
salpicaduras y gotas. P. ej.: “- Soldadura MMA (con electrodo basico
o cubierto de celulosa / soldadura MAG (con CO, o gases mixtos /
soldadura MIG con alta corriente / soldadura por arco con alambre tubular
autoprotegido / corte por plasma / ranurado / oxicorte / pulverizacion en
caliente. Entorno: Operacion de maquinas. P. ej.: En espacios cerrados / en
soldadura sobre cabeza / corte o en posiciones restringidas comparables.
Las aplicaciones de clase 1incluyen: Proceso: técnicas de soldadura manual
con poca formacion de salpicaduras y gotas. P. ej.:-Soldadura con gas /
soldadura TIG / soldadura MIG (con baja corriente) / soldadura por arco con
alambre tubular autoprotegido / corte por plasma / ranurado / oxicorte /
pulverizacion en caliente. Entorno: Operacion de maquinas. P. ej.: Maquinas
de oxicorte / maquinas de corte por plasma / maquinas de soldadura por
resistencia / maquinas para pulverizacion en caliente / soldadura en banco.
EN 11611 solo esta aprobada por tejido, para soldar debe llevarse un visor de
soldadura y no el visor de proteccion térmica ALM.

Certificacion de los guantes
47 EN388:2016 Riesgos mecanicos 52 EN 407:2004 Proteccion térmica
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48 Resistenciaalaabrasion 53 Inflamabilidad

49 Resistencia al corte por cuchilla 54 Calor por contacto
50 Resistenciaal rasgado 55 Calor convectivo
51 Resistenciaala perforacion 56 Calorradiante

Advertencias: En caso de salpicadura de metal fundido, el usuario debe
abandonar el lugar de trabajo y quitarse inmediatamente el guante. En caso
de salpicadura de metal fundido, el guante puede no eliminar el riesgo de
quemaduras. Uso maximo hasta 100 °C. Solo estan protegidas las partes de la
mano cubiertas por el guante.

Gebruiksaanwijzing

Tests voor afaewerkte kledingstukken/type kledingstukken/
gegevens op het etiket

EN S0 11612:2075 - Kleding voor bescherming tegen vlammen en hitte
EN IS0 11611:2015 - Kleding voor Iassen en dergelijke werkzaamheden
Hitteprestatiewaarden van stof

1S0 15025 : 2000 - VIamuitbreiding - Vlakbevlamming

1S0 15025 : 2000 - Vlamuitbreiding - Vlakbevlamming

EN17493: 2000 - Warmtebestendigheid

IS0 9151:1995 - Convectieve warmte

1S0 6942 : 2002: - Stralingswarmte

IS0 9185 : 2007 - Opspattend gesmolten aluminium

1SO 9185 : 2007 - Opspattend gesmolten ijzer

10 1S012127:1996 - Warmte contact

11 1S013934: 2013 - Treksterkte

12 1S09073: Trapeziumvormige slijtage MD / CD

13 1S013935-2: 2014 - Naadsterkte

14 Verwijs naar gebruiksaanwijzingen

15 Lichte handwas / niet in de droogtrommel drogen / niet strijken / niet in
de droogkuis doen / uit de buurt van naakte viammen en hitte houden

16 Beschermende kleding voldoet aan de vereisten van PPE richtlijn (EU)
2016/425 en EN IS0 13688:2013+A1:2021 en werd geproduceerd onder de
QC-vereisten van ISO 9001 en artikel 11B of Module D.

17 Hetis de verantwoordelijkheid van de gebruiker om de gepaste kleding te
kiezen. Voor gebruik is geen pre-test vereist, maar er moet een visuele
inspectie worden uitgevoerd om zeker te stellen dat het
kledingstuk schoon en niet beschadigd is. Coveralls en gedeeltelijke
lichaamsbescherming
beschermen alleen de delen van het lichaam die zijn bedekt.

18 Opslag: ophangen (in de plaats van op te vouwen)in een schone, droge
omgeving. Op een koele plaats bewaren, uit de buurt van direct zonlicht.

19  Gebruik geen vuile of besmette kledingstukken. ALM kledingstukken
hebben een reflecterend oppervlak voor betere prestatie. Vuile kleding
beschermt niet zo goed als schone kleding.

20 Reiniging. De kleding kan gereinigd worden door deze schoon te vegen
metz een verdunde detergentoplossing. Laat al hangend drogen en
inspecteer grondig alvorens opnieuw te gebruiken. Geen beschadigde,
gescheurde of sterk geschuurde kledingstukken gebruiken. Raadpleeg de
gedetailleerde reinigingsinstructies.

21 Niet-vervuilde kledingstukken kunnen op normale wijze weggegooid
worden. Vervuilde kledingstukken moeten ontsmet of weggegooid
worden conform de plaafselijke vereisten.

22 Zorgdatiemand u helpt bij het uittrekken van de kledingstukken. Zorg
datalle sluitingen gesloten zijn en dat het pak schoon en onbeschadigd
is. Alle onderdelen van de kledingstukken moeten gedragen worden om
het volledige lichaam te beschermen. Bij het aan- en uittrekken dient u
iemand te vragen om u te helpen om de kledin%stukken te verwijderenen
writj)f de kledingstukken schoon en droog na gebruik en alvorens deze op
te bergen.

23 Gebruikers mogen beschadigde kledingstukken niet zelf trachten te
herstellen aangezien dit de prestatie kan aantasten. Neem contact op
met Lakeland voor meer advies

24 AlM kledingstukken zijn speciaal ontwikkeld om bescherming te bieden
in gebieden met stralings- en omgevingswarmte. Deze zijn NIET
ont\évikkeld als brandwerende kleding en mogen daar NIET voor gebruikt
worden.

25 Deze kleding beschermt niet tegen hevige spatten van gesmolten metaal
bij gieterijwerk.

26 De prestatie wordt beperkt indien de kleding vervuild is met ontvlambare
materialen. Indien een kledingstuk vervuild s bij gebruik met een
chemische stof of vloeistof die de prestatie kan aantasten, moet
de drager zich onmiddellijk terugtrekken en het kledingstuk ofwel
ontsmetten of vervangen alvorens verder te gaan.

27 (aflleen ALM 300 & 500) Vuile kledingstukken kunnen de prestatie doen
afnemen.

28 De kleding biedt geen bescherming tegen elektrische schokken.

29 Tijdens het booglassenis het essentieel dat geschikte isolerende lagen
worden voorzien om contact te voorkomen met elektrische geleidende
onderdelen van andere uitrustindg,

30 Hetisolerende effect van de kleding wordt beperkt indien de kleding nat,
vochtig of bezweet is.

31 ?alleen ALM 300 & 500) Mogelijk is extra gedeeltelijke
ichaamsbescherming nodig voor bepaalde lastoepassingen - bijv. boven-
het-hoofd lassen.

32 (alleen ALM 300 & 500) Om operationele redenen kunnen niet alle onder
spanning staande onderdelen van booglasinstallaties beschermd worden
tegen direct contact.

33 Een plaatselijke toename in het zuurstofgehalte van de lucht beperkt de
vlamwerende, beschermende eigenschappen van Iasserskledinﬁ
Men dient voorzichtig te zgn bij het lassen in besloten ruimten als de
mogelijkheid bestaat dat de atmosfeer ver(rjijkt wordt met zuurstof.

34 De hitte- en viammentest wordt uitgevoerdin de ‘oorspronkelijke’ staat,
zonder voorbehandeling of wasbeurt. Lakeland ALM kledingstukken
zijn niet bedoeld om in de machine te wassen (raadpleeg reinigings- en
drooginstructies).

35 Mendient ALM laarzen te dragen over overig geschikt schoeisel.

36 Wanneer men ALM componenten draagt (bijv. jas, broek, kap, etc) als een

eheel, dient men ervoor te zorgen dat alle componenten het volledige
ichaam bedekken.

37 Lakeland ALM kledirégstukken zijn speciaal ontwikkeld om los te dragen
en zijn dus ‘oversized'. Nauwaansluitende kleding werkt niet effectief
aanEezien minder luchtisolatie beschikbaar is. Houd hier rekening mee bij
het kiezen van de juiste maat.

38 Lakeland ALM kledingstukken werden speciaal ontwikkeld om de drager
te beschermen tegen:-

39 (alleen ALM 300 &500) Lichte spatten van gesmolten metaal (Codes D & E)

40 Kort contact met viammen (Code A)

41 Convectieve warmte (Code B)

42 Stralingswarmte (Code C)

43 Kort warmtecontact (Code F)

44 Lakeland ALM kledingstukken kunnen jarenlang meegaan indien deze
correct gebruikt worden en schoon en onbeschadigd blijven. Niet
gebruiken indien de kleding beschadigd of vuilis.

45 Draag geen ALM handschoenen waar er een risico bestaat op
verstrengeling met bewegende delen van de machine

Beoogd gebrunk: . "

46 ALM-kledingstukken van Lakeland zijn gecertificeerd volgens de lasnorm

EN ISO 11611:2015: Typische klasse 2-toepassingen omvatten:-
Proces: handmatig\e lastechnieken waarbij veel druppels en spatten
vrijkomen. Bijv.: - MMA-lassen (met basis of cellulose-beklede elektrode)
IAG-lassen (met CO, of gemengde gassen) / MIG-lassen met hoge

stroom / vlambooglassen’/ ﬁlasmasnljden, gutsen, snijbranden
met zuurstofgas / thermisch spuiten. Omgeving: bediening van
machines. Bijv.: in besloten ruimtes / bij lassen of snijden boven het
hoofd of in vergelijkbaar fedwon en posities. Klasse 1-toepassingen
omvatten:- Proces: handmatige [astechnieken waarbij weinig druppels
en spatten vrijkomen. Bijv.: gaslassen / TIG-lassen / MIG-lassen (met
lage stroom) )vlamboogﬂassen / plasmasnijden / gutsen/ snijbranden
met zuurstof / thermisch spuiten. Omgeving: bediening van
machines. Bijv.: snijbranders met zuurstofgas / plasmasni{machines
/ weerstandslasmachines / machines voor thermisch spuiten /
tafellasmachines. Kledingis alleen volgens EN 11611 goedgekeurd als er
een laskap wordt gedragen en niet de ALM warmtebeschermingskap
Handschoenencertificatie

47 EN388:2016 Mechanischerisico's 52 EN407:2004 hittebescherming

VCONOUAW N—

48 Slijtvastheid 53 Verbrandingseigenschap
49 Snijweerstand 54 Contactwarmte

50 Scheurweerstand 55 Convectieve warmte

51 Lekbestendigheid 56 Stralingswarmte

Waarschuwingen: Bij een spetter van gesmolten metaal moet de gebruiker
de werkplek verlaten en de handschoen onmiddellijk verwijderen. Bij een
spetter van gesmolten metaal kan de handschoen het risico op verbrandin
niet elimineren. Maximale gebruikstemperatuur tot 100 °C. Alleen de door de
handschoen bedekte delen van de hand zijn beschermd.

Materiales componentes del tejido

Exterior Medio Interior

ALM’ 300 Ninguno Ninguno

ALM° 500 | 540gsmfibrade Ninguno Tafetan de nailon con barrera
vidrio aluminizada J umedad de negpreno

e
N 160gsm forro térmico de fibra de vidrio
ALM700 conlamina de aluminio

Materialen van samengestelde stoffen
Buitenlaag Midden Binnenste
ALM’ 300 Geen Geen
N 540g/m? Nuylon tafzijde met neopreen
ALM"500 geah_;miniselerde Geen Y voghtwering P
N glasvezel 160g/m? glasvezel thermische voering met
ALM’700 aluminiumfolie




B skyddsklider med
begransad livslangd

Genomforda test av plagg/Plaggtyper/Etikettinformation

Beskyttelsestgjets
begraensede levetid

Prgvninger af ferdigt tej / Tejtyper / Etiketoplysninger

1 EN SO 11612:2015 - Beklaedning, der beskytter mod flammer og varme » .

2 ENISO11611:2015 - Beklzedning til svejsning og lignende opgaver 1 ENISOTI612:2015 - Skyddsklader mot hetta och flamma
Stoffets varmebeskyttelsesvzrdier 2 ENISO 11611.2013 - lqager ffqy sr;/etsnlng och tillhérande processer

3 15015025:2000 - Flammespredning - Ansigtsantaendelse Tygers prestandavarden for hetta .

. _ g 3 15015025 :2000 - Flamspridning - sidoantandning

4 1S0 15025 : 2000 - Flammespredning - Kantantaendelse 2 15015025 2000 - Fl it P

. : : - Flamspridning - kantantandning
5 EN 17493 : 2000 - Varmeresistens . _V3 s0di
o : 5  EN17493:2000 - Varmebestandighet
6  1S09151:1995 - Konvektionsvarme . ZV3 5mni
. A 6  1SO9151:1995 - Varmestromning
7 1506942:2002 - Stralevarme 7 1506942 : 2002: - Stralningsvarme
8 IS0 9185 : 2007 - Staenk af smeltet aluminium N e \gsvarn i
h 8  1S09185:2007 - Stank fran smalt aluminium
9 1S0 9185 : 2007 - Staenk af smeltet jern X e s P
9  1S09185:2007 - Stank fran smalt jarn
10 1S012127:1996 - Kontaktvarme . - 5
10 1S012127:1996 - Kontaktvarme

1115013934 : 2013 - Traekstyrke 11 15013934 2013 - Draghalifasthet

12 1509073 : Trapezrevner MD/CD 12 1S09073 - Rivhallfasthet: MD/CD

}‘31 IJ§0b1”3J9g3eSn—’2€3 |2€%1r§1i n Sgrr]nsturke 13 15013935-2: 2014 - S6mstyrka

. AN . o .. 14 Sebruksanvisningen

15 Alleen handwas /Ma ikke maskintprres/Ma ikke stryges/Ma ikke renses/ 15 Skotselrdd - Endast handtvatt/torktumla ej/stryk ej/kemtvatta ej/
Maikke komme i naerheden af dbenild og varme hallundan fran 6ppna lagor och hetta.

16 Beskyttelsesbeklardning med begraenset levetid, der opfylder kravene 16 Skyddsklader med begransad livslangd som uppfyller kraveni
iforordning (EU) 2016/425 om personlige vaernemidler ssmt ENISO férordningen (EU) 2016/425 och EN IS0 13688:2013+A1:2021 och
13688:2013+A1:2021 og fremstilles i henhold til kravene i1SO 9001 og Artikel tillverkade enligt kraven i ISO 9001 & Artikel 11B eller Modul D QC.

TiBeller modul DQC. . . 17 Det aranvandarens ansvar att valja Iampligt klddesplagg. Inga tester

17 Valg af passende bekladning er brugerens ansvar. Der krves ikke krdvs fére anvandning, men en visuell kontroll fr att sakerstalla att
en test af tgjet for brug, men der skal foretages en visuel inspektion kladesplagget ar rent och oskadat bér genomforas. Overaller och
for at sikre, at det er rent og ubeskadiget. Kedeldragter og delvis kladesplagg som delvis tacker kroppen (PB) skyddar endast delarna
kropsbeklaedning beskytter kun de dele af kroppen, som de daekker. som de tacker.

18  Opbevaring: Ophzenges (anbefales frem for ssmmenlagning)irene, 18 Ft’)r\llarinhg: Héng (hEIIre ﬁn vika)irena och torra forhallanden Forvara
torre omgivelser. Opbevares kgligt og vaek fra direkte sollys. svalt och utan direkt solljus )

19  Brugikke snavset eller kontamineret tgj. ALM-beklaedningens ydeevne 19 Anvandinte smutsiga eller kontaminerade plagg. ALM-plaggens
afhaenger af overfladens refleksegenskaber. Snavset tej beskytter ikke prestanda &ribehov av ytans reflekterande egenskaper. Smutsiga
naer s godt som rent tj. plagg skyddar inte lika val som rena.

20 Vask. Tojet kan vaskes ved at torre det af med mildt szbevand. Tejet 20 Rengdring P|3%9 Ikan rengoras genom att torka av med ett svagt
torres ved at haenge det op og efterse det grundigt, for det bruges igen. rengoringsmedel.

Brugikke beskadiget, hullept e?ler meget sligt tej. ge den detalje(rgedeg 21 Hangtorka ochinspektera noggrant innan anvandning. Anvand inte
vaskevejledning. skadade eller slitna plagg. Se detaljerade rengéringsinstruktioner.

21 Beklzdning, der ikke er tilsmudset, kan bortskaffes pa normal vis. 22 Ejfororenade plaggkankasseras pa vanligt vis. Fororenade plagg maste
Tilsmudset beklaedning skal renses eller bortskaffes i henhold til lokale krav 5 ’s\‘a__neras etller k§S§era|s ! en];gEet medtlorl:_g_lla krav. tterli

22 Faen anden person i, nir et tages . Sorgo at. N mentorpasialedget ke men o hialoov enterigaeperson
beklzzdningsdelene skal bates for at ke fuld Klopsbeskuttelse. Nar oskadad, Ala av plages Komponenter maste baras o1 att sskerstall

- : - ul i ydd. V Si ) v
é?{E%Eaegnesgfsiﬁﬁ[;qug'ngg;g&da%!:ﬁg%est‘{aﬁl; ggggaiﬁn?\}:ﬁl en ytterligare person, samt tvatta av och torka enligt instruktioner efter
brugsvejlepdningenJ P 9 9 anvént(jjningboch fore ftl')rvafrint_:JAk | Kadade . g

P g " . 24 Anvandare bor inte sjalva forsoka laga skadade plagg, eftersom detta

23 Brugere ma ikke forspge selv at reparere beskadiget tgj, da dette kan A f 4
forringe ydeevnen. Kontakt Lakeland for at fa yderligere vejledning. ﬁ%gﬁ3?]%[;'?33:5”[’;5%;3:?3' Kontakta lakeland fqor mer information

2 ﬁﬂ&er&delstesbegzjarll(slnénge[j henblik b3 at Ude beskuttel dprimart 24 ALM-plagg ar utformade for att framférallt skydda i omraden med

\I-dragter erudvikiet med henbiik pa at yde beskyttelse mod primaer rums- och stralningsvarme. De ar INTE utformade och ska INTE
stralevarme og omgivende varme. De er IKKE designet til og ma IKKE anvandas fr brandexponering.
bruges som branddragter. ) _ 25 Kladernakommer inte att skydda mot stora sténk av smalta metaller i

25 Dette tgj beskytter ikke mod stgrre sprejt af smeltede metaller i gjuteriverksamheter.
stpbeprocesser L . . 26 Prestandan kommer att minska om kladerna kontamineras med

26 Ydeevne_n forringes, hvis tojet kontamineres rr_\ed _brandbare materialer. antandligt material. Om ett plagg blir kontaminerat nar det anvands
Kontamineres en beklaedningsdel med et kemikalie eller en vaeske, som med kemnikalier eller vatskor som kan paverka prestandan, bor den som
kan have indflydelse pa stoffets ydeevne, skal baereren straks traekke har pa sig plagget omedelbart avlagsna sig fran platsen och antingen
sig tllb?ge og enten dekontaminere eller udskifte tejet, for arbejdet sanera eller byta ut kladseln innan denna fortsatter.
genoptages. 27 Smutsiga plagg kan orsaka reducerad prestanda.

27  Snavset tpj kan medfere forringet ydeevne. 28 Kladerna geringet skydd mot elstotar.

28  Tpjetyderingen beskyttelse mod elektrisk std. 29 (endast ALM 300 & 500) Vid bagsvetsning ar det ngdvandigt med

29  (KunALM300 og 500) Under lysbuesvejsning er det af afggrende 13mpligt isolerande lager for att forhindra kontakt med ledande delar i
betydning, at der stilles egnede isolerende lag til radighed for at annan utrustning.
forhindre kontakt med elektrisk ledende dele eller andet udstyr. 30 Denisolerande effekten kommer att begransas av vathet, fukt eller

30 Tojetsisolerende effekt reduceres af vand, fugt eller sved. ) svett. . . L

31  (KunALM 300 og 500) Der kan vzere behov for supplerende delvis 31 (endast ALM 300 & 500) Ytterligare kroppsskydd kan kravas for viss
kropsbeskyttelse i forbindelse med visse svejseopgaver, f.eks. svetsning - exempelvis svetsning med armarna éver huvudet.
underopsvejsning. » o . 32 (endast ALM 300 & 500) P3 grund av driftsskal kaninte alla

32 (KunALM300 og 500) Af driftsmaessige arsager kan ikke alle spanningsbarande delar i bagsvetsinstallationer skyddas mot
spaendingsferende deleiinstallationer il lysbuesvejsning beskyttes direktkontakt. . L
mod direkte kontakt.

d direkte kontakt. 33 Enlokal 8kningav syreinnehalletiluften kommer att reducera svetsarens

33 Enlokal forpgelse af oxygenindholdet i luften vil reducere flamme- skyddsklader mot flammor. Man bor vara forsiktig nar man svetsari ett
?eskutt'teriszsev”n?jn af Sv'ejse'[Fnlfkb?jSkuttel;egtgj‘ Ee, 5k3||_ UEVifeS }r:\setgggrteutrgmme, om det ar majligt att atmosfaren blir kontaminerad

orsigtighed, nar der svejses i lukkede rum, hvis det er muligt, a e 3 . e .
atmosfaeren kan blive kontamineret med oxygen. 34 vérme- och flamtester utfors med férutsattning “som mottagen”

34 Varme- og flammetests gennemfgres i “som modtaget’-tilstand uden utan nagon forbehandling eller tvatt. Plagg fran Lakeland ALM ska inte
forbehandling eller vask. Lakeland ALM-beklaedning er ikke designet til = Kméisgg:tf\r/éartltiEﬁzl:g%(\)/{a!?%sa-s%cvheﬁg ﬁlw?)slltgr :’;Egper)

35 Rmoske ke, otOTNGEIENGEn).  ocbemaning, |6 Nt oo o 350 3300 T LM e ackor, by uvor osu)

36 Narder baeres ALM-beklzdningsdele (f.eks. jakke, bukser, hatte mv) som en helhet, se da till att alla delar anvands for att tacka hela kroppen.
som et st skal det kontrolleres, at delene tilsammen deekker hele 37 Plagg fran Lakeland ALM ska sitta I6st och har darfor stora storlekar.
kroppen ' ' Plagg som sitter at kommer inte vara lika effektiva eftersom de isolerar

H . . : o i s mindre luft. Valj en 13mplig storlek med detta i dtanke.

57| Lakeland ALM-bekledning er designet til at sidde last pakroppen og 38 Plagg fran Lakeland ALM ar utformade for att skydda anvandare mot:
erderfor storeistgrrelserne. Stramt tej er ikke naer sa effektivt, da der 39 (endast ALM 300 & 500) Sma stank med smalta metaller. (Kod D & E)
gﬁrsvt%c:[c;%r;és mindre luftisolering. Hav dette i tankerne, nar der vaelges 40 Kort kontakt med flammor (kod A) .

38 Lakeland ALM-beklzdning er designet til at beskytte baereren mod: 41 Varmestromning (kod B)

2 - 42 Stralningsvarme (kod C)

39 (KunALM 300 og 500) Sma sprgjt af smeltet metal (Kode D & E) 43 Kort kontaktvarme (kod F)

40 Kortvarig kontakt med flammer (Kode A) 44  Plagg fran Lakeland ALM kan anvandas i aratal om de skots ordentligt

212 ggré“l’:‘g:%‘s‘(’&?eec(fc’de B) och halls rena och skadefria. Men anvand inte skadade eller smutsiga

3 plagg.

43 Kortvarig kontaktvarme (Kode F) L ) 45 ALM-handskar ska inte anvandas om det finns risk for att man trasslar

44 Lakeland ALM-beklzedning kan anvendes i drevis, hvis det vedligeholdes insigirorliga maskindelar
korrekt og holdes rent og ubeskadiget. Det m3 dog ikke bruges, hvis det Avsedd anvandning:
erbeskadiget eller snavset. - 46 Lakeland ALM-plagg &r certifierade enligt svetsstandarden EN ISO

45 ALM-handsker ma ikke baeres pa steder, hvor der er risiko for 11611:2015: Typiska klass 2-tillampningar omfattar:
sammenfiltring med maskindeleibevaegelse . Process: manuella svetstekniker med tunga bildningar av stink och

46  Tilsigtet brug: Lakeland ALM-beklzedning er certificeret til droppar. Tex.: - MMA-svetsning (med grundlaggande eller elektrod
svejsestandarden EN 1SO 11611:2015: Typiske klasse 2-anvendelser overdragen med cellulosa/MAG-svetsning (med CO2 eller blandade
ofr:nfatter: Proces: Manuelle svejseteknikker med kraftig dannelse gaser/MIG-svetsning med hég spanning/sjalvavskarmad bagsvetsning
af sprejt og draber. F.eks.: - MMA-svejsning (med basal eller med flusskarna/plasmaskarning/urholkning/brannskarning/
cellulosedaekket elektrode / MAG-svejsning (med CO, eller blandede varmesprutning o L
gasser / MIG-svejsning med hgjstrem / selvafskaermet fluskernetrad Miljo: Drift av maskiner. Tgx,: linstangda utrymmen/svetsning 6ver
til lysbuesvejsning / plasmaskaering / fugehevling / iltskaering / huvud/skarning eller i jdmforbara snava stallningar
varmesprejtning. Miljg: Betjening af maskiner. F.eks.: P4 snzvre steder / Klass 1-tillampningar omfattar: Process: manuella svetstekniker med
ved underopsvejsning / skeering eller ilignende begraensede positioner Iatta bildningar av stank och droppar. Tex.: Gassvetsning/TIG-svetsning/

Typiske klasse 1anvendelser omfatter: Proces: Manuelle svejseteknikker MIG-svetsning (med lag spanning)/sjdlvavskarmad bagsvetsning med
med let dannelse af sprajt og draber. F.eks.: Gassvejsning / TIG-svejsning at}lsjkgf[lfat/ plasmalf.kérni{_]g/ Uthqlknirllg/ b_rénﬂSkéngﬂg//\/?fmesp&l_!m!ng
/ MIG-svejsning (med lavstrom) / selvafskaermet fluskernetrad til ijjo: Drift av maskiner. Tex.: Brannskarningsmaskiner/plasmaskarnings
Iysbuesvejsning / plasmaskeering / fugehgvling / varmesprajtning maskiner/motstandssvetsmaskiner/maskiner for varmesprutning/
Miljg: Betjening af maskiner. F.eks.: lltskaeremaskiner / plasmaskaere- bordssvetsning. EN 11611 ar endast godkant fér tyg och godkant svetsvisir
maskiner / modstandssvejsemaskiner / maskiner til varmesprajtning maste anvandas vid svetsning och inte ALM-varmeskyddsvisiret
/banksvejsning . EN 11611 er kun godkendt til stofarter. Der skal Ce“'ﬁe_""g av handskar . . X
bruges et godkendt svejsevisir under svejsning og ikke ALM- ig ggﬁg@gg}%‘t!g‘égﬁiﬁ%ﬂ? gg ENOtBHSiFSIQZS?lL%QAS(gggQISka risker
varmebeskyttelsesvisiret " f o
Handskegodkendelse 52 EN407:2004 49 Kontaktvarme 54 Skarmotstand

47  EN 388:2016 mekaniske risici varmebeskyttelse g? E?r]‘l’ekt'v varme gg mogstgng mo% S“tal?f )

48 Sllidgtgrki X siahed 53 Forbral;ndingsreaktion falningsvarme 0tstand Mot punktering

gg gi\a,esttsrskea[e estandighe gg IECOJR\SZktt\i/c?rzrsT\]/Zrme Varningar: Vid stank av smalt metall ska anvandaren lamna arbetsplatsen

51 Punktgringsstgrke 56 Stralevarme och omedelbart ta av sig handsken. Vid stank av smalt metall kan handsken

Advarsler:| tilfelde af staenk af smeltet metal skal brugeren forlade
arbejdspladsen og straks fjerne handsken. I tilfaelde af staenk af smeltet metal
kan handsken muligvis ikke eliminere risikoen for forbraending. Maksimal brug

inte eliminera risken for brannskador. Maximal anvandning upp till 100 °C.
Endast de delar av handen som tacks av handsken ar skyddade.

op til 100 °C. Kun de dele af handen, der er daekket af handsken, er beskyttet. Material som tyget bestar av
= = Utvandigt Mitten g
Anvendte materialer i stoffet ALM 300 Inget(n) Inget(n)
Midden N 540gsm Nylontaft med fuktbarriar
ALM"300 Intet Intet ALM*500 aluminerat Inget(n) avneopren
ALM'500 | aluminiumbehandlet Intet Nylontaft med neoprenfugtbarriere ALM° 700 fiberglas 160gsm fiberglas med termiskt foder
ALM700 glasfiber 160 gsm termisk glasfibermernbran med aluminiumsfolie med aluminiumfolie




Verneklaer med
begrenset brukstid

Tester av ferdige klesplagg / typer klesplagg / etikettdetaljer

N =

20

21
22

23
24

25
26

27
29
30
31

32

33

34

35
36

37

45

46

EN IS0 11612:2015 - Klzer for beskyttelse mot varme og flamme

EN IS0 11611:2015 - Klzer for sveising og beslektede metoder

Stoffets ytelsesverdier for varme

1S0 15025 : 2000 - flammespredning - overflateantenning

1S0 15025 : 2000 - flammespredning - kantantenning

EN17493:2000 - Varmemotstand

1SO 9151: 1995 - Konveksjonsvarme

1SO 6942 : 2002: - Stralevarme

1S0 9185 : 2007 - Sprut av smeltet aluminium

1S0 9185 : 2007 - Sprut av smeltet jern

1S0 12127::1996 - Kontaktvarme

1SO 13934 : 2013 - Strekkstyrke

1SO 9073 : Trapesformet rift: MD/CD

1S0 13935-2: 2014 : Spmstyrke

Se brukerinstruksjoner

kun handvask / Ikke bruk terketrommel / Ikke stryk / Ikke rens / Hold
unna apenild og varme

Klaer med begrenset levetid overholder kravene i PPE-forskrift (EU)
2016/425 og EN IS0 13688:2013+A1:2021 0g produseres under SO 9001 0g
artikkel 11B eller modul D QC-krav.

Det er brukernes ansvar a velge riktig plagg. Det er ikke ngdvendig med
forhandstesting for bruk, men det ber foretas en visuell inspeksjon for 3
sikre at plagget er rent og ikke skadet. Kjeledresser og plagg som dekker
deler av kroppen beskytter kun kroppsdelene de dekker.

Oppbevaring: Heng opp (ikke brett)irene og terre omgivelser.
Oppbevares kjglig, borte fra direkte sollys.

Ikke bruk skitne eller tilsmussede plagg. ALM-plaggenes ytelse er
avhengig av overflatens reflekterende egenskaper. Skitne plagg gir ikke
like god beskyttelse som rene plagg.

Rengjering. Plaggene kan rengjgres ved a tgrke over med et mildt
vaskemiddel. Heng opp til terk, og kontroller grundig for neste

bruk. Ikke bruk skadde, revne eller sveert slitte plagg. Se detaljert
rengjeringsanvisning.

Klesplagg som ikke er forurenset, kan avhendes pa normal mate.
Forurensede klesplagg ma renses eller avhendes i henhold til lokale krav.
Fa hjelp av en annen person nar du skal ta pa plagg. Pase at alle lukninger
er festet samt at drakten er ren og ikke pafert skader. Du ma bruke alle
plaggets komponenter for 3 sikre full kroppsbeskyttelse. Fa hjelp av
enannen person nar du skal ta av plaggene. Du ma terke av og terke
plaggene som angitt etter bruk og fer oppbevaring.

Brukere ma ikke prove 3 reparere gdelagte plagg selv, da dette kan
svekke ytelsen. Ta kontakt med lakeland for & fa mer informasjon
ALM-plaggene er utviklet for a beskytte hovedsakeligi omrader med
stralevarme og omgivelsesvarme. De er IKKE utviklet for og skal IKKE
brukes ved brannslukking.

Dette plagget vil ikke beskytte mot store sprut av smeltet metall ved
stgpeoperasjoner.

Ytelsen reduseres hvis plaggene er tilsmusset med antennelige
materialer. Hvis et plagg blir tilsmusset i bruk med kjemikalier eller
vaesker som kan pavirke ytelsen, ma brukeren umiddelbart trekke

seg tilbake og enten utfgre dekontaminering eller bytte klaer for
vedkommende fortsetter.

Skitne plagg kan fere til redusert ytelse.

Klzerne gir ikke beskyttelse mot elektrisk stot.

(Kun ALM 300 0g 500) Ved buesveising er det viktig at det gis passende
isolerende lag for & hindre kontakt med elektrisk ledende deler pa annet
utstyr.

Klaernes isolerende virkning reduseres av vaete, fuktighet eller svette.
(Kun ALM 300 og 500) Ekstra delvis kroppsbeskyttelse kan vaere
nedvendig ved visse sveiseapplikasjoner - f.eks. sveising over hodehgyde
(Kun ALM 300 og 500) Av driftsmessige arsaker kan ikke alle de
spenningsferende delene ved buesveising beskyttes mot direkte
kontakt

En lokal pkning av luftens oksygeninnhold vil redusere
flammebeskyttelsen i vernetay for sveisere. Forsiktighet ma utvises ved
sveising i trange rom dersom det er mulighet for at atmosfaeren kan bli
forurenset med oksygen

Varme- og flammetesting utfgres i tilstanden produktet mottasi, uten
forbehandling eller vasking. Lakelands ALM-plagg skal ikke vaskes i
vaskemaskin (se anvisninger for rengjgring og terking)

ALM-stpvler skal brukes over annet egnet fottey

Ved bruk av ALM-komponenter (f.eks. jakke, bukse og hette) som et
ensemble, ma man serge for at alle komponentene brukes slik at hele
kroppen dekkes

Lakelands ALM-plagg er designet for a veere lgstsittende, og er derfor
overdimensjonerte. Tettsittende plagg vil ikke gi effektiv ytelse, siden
det er mindre tilgjengelig luftisolasjon. Ha dette i tankene nar du velger
en passende storrelse.

Lakelands ALM-plagg er utviklet for & beskytte brukeren mot:- (Kodes D &E)
(Kun ALM 300 og 500) sma sprut av smeltet metall

kortvarig kontakt med flamme (kode A)

konveksjonsvarme (kode B)

stralevarme (kode C)

kortvarig kontaktvarme (kode F)

Lakelands ALM-klzer kan brukes i flere ar hvis de vedlikeholdes riktig,
holdes rene og ikke pafgres skader. Plagg som er skadet eller tilsmusset
skalimidlertid ikke brukes.

ALM-hansker skal ikke brukes der det er en risiko for at de kan bli viklet
innibevegelige maskindeler

Tiltenkt bruk:

Lakeland ALM-klzer er sertifisert etter sveisestandard EN ISO 11611:2015:
Typiske Klasse 2-applikasjoner inkluderer: -

Prosess: manuelle sveiseteknikker med kraftig dannelse av sprut og
draper. F.eks.: - MMA-sveising (med grunnleggende eller cellulose-dekket
elektrode / MAG-sveising (med CO, eller blandede gasser / MIG-sveising
med hoy strem / selv-skjermet rmrtradsvelsmg / plasmaskjaering /
pressing / oksygenskjaering / termisk sproyting. Miljg: Drift av maskiner.
F.eks.: 1 begrensede rom / sveising over hodehgyde/skjaering eller i
tilsvarende begrensede posisjoner. Klasse 1-applikasjoner inkluderer:
Prosess: manuelle sveiseteknikker med lett dannelse av sprut og

draper. F.eks.: Gassveising/ TIG-sveising / MIG-sveising (med svak
strgm) / selv-skjermet rgrtradsveising / plasmaskjaering / pressing

/ oksygenskjaering / termisk spreyting. Miljg: Drift av maskiner.

F.eks.: Oksygenskjzeringmaskiner/ Plasmask-jaeringmaskiner /
Motstandssveisingmaskiner / maskiner for termisk sproyting /
benkesveising. EN 11611 er kun godkjent for tekstiler. Under sveising ma
det brukes en godkjent sveisesikring, og ikke ALM-varmesikringen

Sertifisering av hanske 52 EN407:2004

EN 388:2016 Mekaniske farer Varmebeskyttelse
Slitasjemotstand 53 Brannatferd
Motstand mot knivblad 54 Kontaktvarme
Rivemotstand 55 Konveksjonsvarme
Punkteringsmotstand 56 Stralevarme

Advarsler: Ved sprut av smeltet metall skal brukeren forlate arbeidsplassen
og umiddelbart ta av hansken. Ved sprut av smeltet metall kan hansken ikke
fjerne risikoen for brannskade. Maksimal bruk opptil 100 °C. Kun de delene av
handen som er dekket av hansken, er beskyttet.

Stoffets delmaterialer
Ytre Midtre Indre
ALM°300 Ingen Ingen
. Nylontaft med fuktbarriere
ALM’ 500 aé an;é%.' Dt Ingen Y avneopren
N 160gsm forro térmico de fibra de vidrio
ALM700 conl3mina de aluminio

Rajoitettu-ikaiset

suojavaatteet

Suoritetut vaatetestit / Vaatetyypit / Merkintatiedot
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ENIS0 11612:2015 - Suojavaatetus liekkejd ja kuumuutta vastaan
EN IS0 11611:2015 - Vaatetus hitsausta ja Ishiprosesseja vastaan
Kankaiden Iampdsuoritustason arvoja
1S0 15025 : 2000 - Liekin levidaminen - Julkisivun syttyminen
1SO 15025 : 2000 - Liekin leviaminen - Reunan syttyminen
EN17493:2000 - Lammonkestavyys
1S0 9151:1995 - Konvektioldmpd
IS0 6942 : 2002: - Lamposateily
IS0 9185 : 2007 - Sulan alumiinin roiskeet
IS0 9185 : 2007 - Sulan raudan roiskeet
1S0 12127 : 1996 - Kontaktilampd
1S0 13934 : 2013 - Murtolujuus
1SO 9073: Trapetsirepeama: kuitusuunta/poikittainen
1S0 13935-2: 2014 : Sauman lujuus
Katso kayttéohjeet
vain kasipesu / Ei saa kuivata kuivausrummussa / Ei saa silittaa / Ei saa
kuivapestad / Pidettava et3alld avotulesta ja kuumuudesta
Kertakayttoinen suojavaate, joka tayttaa henkildnsuojaimista annetun
asetuksen (EU) 2016/425 ja standardin EN 1SO 13688:2013+A1:2021
vaatimukset, ja joka on valmistettu standardin 1SO 9001ja artiklan 11B
tai Moduulin D laadunvalvontavaatimusten mukaisesti.
Oikean kankaan valinta on kayttajan vastuulla. Ennen kayttoa ei
vaadita esitutkimusta, mutta siimamaardinen tarkastus on tarpeen.
Silla varmistetaan, ettd kangas on puhdas ja vahingoittumaton. Haalarit
jaosankehoa peittavat vaatteet (PB-vaatteet) suojaavat vain niita
kehon osia, jotka ne peittavat.
Varastointi: Ripusta (valttaen taittamista) puhtaaseen, kuivaan tilaan.
Pida viileana ja poissa auringonvalosta.
Al3 kayta likaista tai saastunutta vaatetusta. ALM-vaatteet
pohjautuvat pinnan heijastaviin ominaisuuksiin niiden suorituskykya
varten. Likainen vaatetus ei suojele yhta hyvin kuin puhdas vaatetus.
Puhdistus. Vaatteet puhdistetaan pyyhkimalla miedolla
pesuaineliuoksella. Kuivaa ripustamalla ja tarkasta I3pikotaisin ennen
kayttoa uudelleen. Al3 kayta vaurioituneita, repeytyneita tai pahoin
hiertyneitd vaatteita. Katso yksityiskohtaisia puhdistusohjeita.
Saasteelle altistumattomat vaatteet voidaan havittaa tavalliseen
tapaan. Saastuneet vaatteet on puhdistettava tai havitettava
paikallisten vaatimusten mukaisesti.
Kun pukeudut vaatteeseen, pyyda apua toiselta tyontekijalta.
Varmista, etta kaikki sulkimet ovat kiinni ja etta puku on puhdas ja
vahingoittumaton. Vaatteen kaikki osat on puettava kehon taydellisen
suojan varmistamiseksi. Kun riisut vaatteen, pyyda apua toiselta
tyontekijalta. Kayton jalkeen pyyhija kuivaa vaate ohjeiden mukaisesti
ennen varastointia.
Kayttdja ei saa yrittaa korjata vahingoittunutta vaatetta itse, koska se
saattaa heikentad vaatteen suorituskykya. Ota yhteytta lakelandiin,
jos tarvitset lisdtietoja
Kaikki vaatteet on suunniteltu suojelemaan ensi sijassa sdteilevan ja
saatavan Iamman alueilla. Niita El ole suunniteltu EIKA niitd saa kayttaa
tulipaloalueille menemiseksi.
Tama vaatetus ei suojele suuria sulametallirdiskeitd vstaan valimo-
operaatioissa.
Suoituskyky alenee, jos vaatetus on saastunut syttyvilla materiaaleilla.
Jos vaatetus sattuu saastumaan kaytettdessa kemiallisen aineen tai
liuoksen yhteydessa, mika voi vaikuttaa suorituskykyyn, kayttajan
on valittémasti luovuttava toiminnasta ja joko puhdistettava tai
vaihdettava vaatetus uuteen ennen toiminnan jatkamista.
Likaiset vaatteet voivat aiheuttaa heikentyneen suorituskyvyn
Vaatetus ei anna suojausta sahkoiskua vastaan
(Vain ALM 300 & 500) Kaarihitsauksen aikana on olennaisen tarkeata,
ettd toimitetaan sopivat eristyskerrokset kontaktin estamiseksi
muiden laitteiden sahko6a johtaviin osiin
Vaatetuksen eristysvaikutus vahenee markyyden, kosteuden tai
hikoilemisen aiheuttamana.
(Vain ALM 300 & 500) Tiettyja hitsaussovelluksia varten tarvitaan
ehka ylimaarainen kehon suojaus - esim. kun on kysymuys yldpuolella
tapahtuvasta hitsauksesta.
(Vain ALM 300 & 500) Toiminnallisista syista johtuen kaikkia jannitetta
kantavia kaarihitsauksen osia ei voida suojata suoraa kontaktia
vastaan.
Paikallinen nousu ilman happisisalléssa vahentaa hitsaajien
suojavaatetuksen suojaa liekkeja vastaan. On noudatettava
varovaisuutta hitsausta suoritettassa ahtaissa tiloissa, jos on
mahdollista, etta ilmaiiri voi saastua hapesta.
L3mpo- ja liekkitestaus on suoritettava “vastaanotetussa” tilassa
ilman esikasittelya tai pesua. Lakeland ALM -vaatteita ei ole suunniteltu
konepesua varten (katso puhdistus- ja kuivausohjeita).
ALM-saappaita on kaytettava muiden sopivien jalkineiden paalla.
Kaytettdessa ALM-komponentteja (esim. jakku, housut, huppu jne)
asukokonaisuutena varmista, ettd kaikkia komponentteja kaytetaan
kehon kattamiseksi kauttaaltaan
lakeland ALM -vaatteet on suunniteltu olemaan 16ysid ja ne ovat taten
ylikokoisia. Tiukka vaatetus ei toimi tehokkaasti, koska tarjolla on
vahemman ilmaeristysta. Valitse sopiva koko pltaen tama mielessa.
Lakeland ALM -vaatteet on suunniteltu suojelemaan kayttajaa
seuraavia vastaan:-
(Vain ALM 300 & 500) Pienet sulametalliroiskeet (Koodi D &E)
Lyhyt kontakti liekkeihin (Koodi A)
Konvektiivinen I3mpd (Koodi B)
Sateilyldampd6 (Code C)
Lyhyt kontaktilampd (Koodi F)
Lakeland ALM -vaatteet pystyvat tarjoamaan vuosien kayton, jos niitd
hoidetaan oikein ja ne pidetaan puhtaina ja vahingoittumattomina.
Al3 kayta niita kuitenkaan, jos ne ovat vahingoittuneita tai likaisia
Kun riskind on juuttuminen liikkuvan koneen osiin, on kaytettava
ALM-kasineitd
Kayttotarkoitus:
Lakeland ALM: n vaatteet on sertifioitu hitsausstandardin EN ISO
11611:2015 mukaisiksi: Tyypillisid luokan 2 sovelluksia ovat:-
Prosessi: manuaaliset hltsausteknnkat , joissa syntyy paljon
roiskeita ja pisaroita. Esim.: “- Puikkohitsaus (peruspuikko tai
selluloosapadllysteinen) / MAG-hitsaus (CO, tai kaasuseokset) / MIG-
hitsaus suurellawrralla/tagtelankakaarlh|tsaus/plasmalelkkaus/
koverrus / happileikkaus / kuumaruiskutus
Ymparisto: Koneiden kaytto. Esim.: Suljetuissa tiloissa / paan
ylapuolella hitsaus/leikkaus tai vastaavat rajoitetut asennot
Luokan 2 sovelluksia ovat: Prosessi: manuaaliset hitsaustekniikat, joissa
syntyy vahan roiskeita ja pisaroita. Esim.:- Kaasuhitsaus / TIG-hitsaus /
MIG-hitsaus (pienelld virralla) / taytelankakaarihitsaus / plasmaleikkaus
/ koverrus / happileikkaus / kuumaruiskutus
Ymparisto: Koneiden kaytto. Esim.: Happileikkauskoneet
/ plasmaleikkauskoneet / vastushitsauskoneet / koneet
kuumaruiskutukseen / penkkihitsaus : EN 11611 on hyvaksytty vain
kankaille, hitsattaessa on kaytettava hyvaksyttya hitsausvisiirid, ei
ALM-lamposuojavisiiria
Kasineiden sertifiointi
EN 388:2016 Mekaaniset riskit
Hiertymalujuus
Leikkauksenkesto
Repaisylujuus
Lavistyslujuus

52 EN407:2004 Lamposuojaus
53 Palaminen

54 Kontaktilampo

55 Konvektiolampd

56 Lamposateily

Varoitukset: Jos sulaa metallia roiskuu, kayttajan on poistuttava tyopaikalta
ja poistettava kasine valittomasti. Sulaa metallia roiskuessa kasine ei
valttamatta poista palovamman riskia. Enimmaiskayttélampétila 100 °C.
Vain kdsineen peittamat osat ovat suojattuja.

Kankaan materiaalit
Ulko Vali Sisa
ALM’300 540gsm Eimitaan E! mltaan i
ALM'500|  aluminoitua Ei mitaan Nglont%tslggl?ses?féﬁgemnen
ALM°700 lasivillaa 160 gsm lasivillainen lampévuoraus ja alumiinifolio




Instrukc’

Wuyniki testow d

a uzytkowania

a kombinezonu/ Typy ochrony /

Informacje na etykiecie

1 EN SO 11612:2015 - Odziez chronigca przed ogniem i cieptem

2 ENISOM611:2015 - Odziez do spawania i czynnosci pokrewnych
Wartosci odpornosci tkaniny na ciepto

3 1S015025:2000 - Rozprzestrzenianie si¢ ognia - Zapton powierzchniowy

4 1S015025: 2000 - Rozprzestrzenianie si¢ ognia - Zapton krawedziowy

5 EN 17493 : 2000 - Odpornos¢ na ciepto

6  1S09151:1995 - Ciepto konwekcyjne

7 1SO 6942 : 2002: - Ciepto promieniujgce

8  1S09185:2007 - Drobne rozpryski ciektego aluminium

9  1S09185:2007 - Drobne rozpryski ciektego zelaza

10 1SO12127:1996 - Ciepto kontaktowe

11 1SO13934:2013 - Odpornos¢ na rozcigganie

12 1S09073: 0dpornosc na rozdarcia- metoda trapezowa md/cd

13 1SO013935-2: 2014 : Wytrzymatosc szwow

14 Zapoznajsie zinstrukcja obstugi Instrukcja obchodzenia

15 Prac tylko recznie / Nie suszy¢ mechanicznie / Nie prasowac / Nie czyscic
chemicznie / Utrzymywac z dala od zrodet wysokiej temperatury i ognia

16 0Odziez ochronna o ograniczonej zywotnosci spetnia wymogi Dyrektywy

0dévy pro ¢astecnou ochranu &3
Testy hotovych odévi / Typy odévi / Podrobnosti o znacce

EN IS0 11612:2015 - Odévy na ochranu proti ohni a teplu

EN SO 11611:2015 - Odévy pro svafovani a piibuzné procesy
Hodnoty odolnosti tkanin proti teplu

3 1S015025:2000 - Siteni plamene - Zapaleni povrchu

4 1S015025:2000 - Sifeni plamene - Zapaleni dolni hrany

5  EN17493:2000 - Odolnost proti teplu

6  1S09151:1995 - Konvekcni teplo
7

8

N =

1S0 6942 : 2002: - Salavé teplo
1SO 9185 : 2007 - Postfik roztavengm hlinikem

9  1S09185:2007 - Postfik roztavengm zelezem

10 1S012127:1996 - Kontaktni teplo

11 1S013934:2013 - Pevnost v tahu

12 1S09073: Trapézové opotfebeni: MD / CD

13 1S013935-2: 2014: Pevnost Svu

14 Viz Pokyny pro uZivatele

15 Pouze ru¢ni myti/ nesusit v susicce / nezehlit / necistit chemicky /
skladujte mimo obnazené plameny a horko

PPE (EU) 2016/425 oraz normy EN1S0 13688:2013+A1:2021i zostata
wyprodukowana zgodnie zwymogami normy ISO 900Ti art. 11B lub
wymagan QC modutu D.

17 Wuybor odpowiedniej odziezy jest obowigzkiem uzytkownikow. Przed
uzyciem nie jest wymagane wstepne testowanie, nalezy natomiast

wzrokowo sprawdzi¢ odziez, czy jest czysta i nie ma zadnych uszkodzen.

Kombinezony i elementy odziezy (Partial Body — PB) chronig tylko te
czesci ciata, ktore okrywaja.
18  Przechowywanie: Wieszac (unikac sktadania) w czystym i suchym
miejscu. Nie wystawiac na dziatanie ciepta ani promieni stonecznych.
19 Nieuzywac zabrudzonej ani zanieczyszczonej odziezy. Dziatanie

odziezy ALM opiera sie na wiasciwosciach odbijajacych jej powierzchni.

Zabrudzona odziez nie stanowi tak skutecznejochrony jak czysta.
20 Czyszczenie. Zabrudzenia odziezy nalezy usunqc poprzez przetarcie
powierzchni z uzyciem stabego roztworu detergentu. Powiesic do

wysuszenia i doktadnie sprawdzi¢ powierzchnie odziezy przed kolejnym
uzyciem. Nie uzywac uszkodzonej, podartej lub przetartej odziezy. Patrz

szczegotowe instrukcje dotyczace czyszczenia.
21 Nlezanlecz%szczona odziez moze zostac zutylizowana wedtug
normalnych standardéw. Zanieczyszczona musi zostac

zdekontaminowana lub zutylizowana zgodnie z lokalnymi przepisami.
22 Podczas zaktadania odziezy nalezy skorzystac z pomocy drugiej osoby.
Sprawdzi¢, czy wszystkie zapigcia sy zamkniete, a kombinezon czystyi

nieuszkodzony. Nalezy zatozyc wszystkie elementy odziezy, aby
zapewnic¢ ochrone catego ciata. Zdejmujac odziez, nalezy skorzystac
zpomocy drugiej osoby, ktéra pomoze w zdejmowaniu elementow
ubrania. Zgodnie z instrukcja nalezy wytrze¢ i wysuszyc wszystkie
elementy ubrania po uzyciu, a przed ich schowaniem

23 Uzytkownik nie powinien probowac samodzielnie naprawiac uszkodzonej
odziezy, poniewaz moze to wptynac negatywnie na jej funkﬂe Nalezy
y

skontaktowac sie z firmg Lakeland, aby uzyskac dalsze pora
24 Odziez ALM przeznaczona jest gtéwnie do ochrony przed cieptem
Bromieniu'acgm i otaczajacym. NIE jest ona przeznaczona do

ezposredniego kontaktu z ogniem i NIE nalezy jej w tym celu stosowac.
25  0dziez nie stanowi ochrony przed duzymirozpryskami roztopionego metalu.
26 Jeslidojdzie do zanieczyszczenia odzieig materiatamitatwopalnymi, jej
ziez zostanie zanieczyszczona
jakimkolwiek srodkiem chemicznym Ilub ptynem, ktére mogtyby wptynac
na jej wiasciwosci, nalezy natychmiast przerwac prace i oczyscic odziez

skutecznos¢ znacznie sig obnizy. Jesli o

badz wymienic ja nainna.
27 Zabrudzona odziez nie zapewnia takiej ochrony jak czysta.
28 0dziez nie chroni przed porazeniem pradem elektrycznym.
29 (Tylko ALM 300 & 500) Podczas spawania tukiem nalezy stosowac

odpowiednie warstwy izolujgce, aby zabezpieczyc sie przed kontaktem z

elementami przewodzacymiinnego sprzetu elektrycznego.

30 C(zjurlr]iki takie jak woda, wilgoc czy pot zmniejszaja wiasciwosciizolacyjne
odziezy.

31 (Tylko ALM 300 & 500) W przypadku niektorych czynnosci spawania,

np. w pozycji sufitowej, konieczne moze by stosowanie dodatkowych

srodkow ochrony.

y
32 (Tylko ALM 300 & 500) Z przyczyn operacyjnych nie wszystkie elementy
przewodzace napiecie w osprzecie do spawania tukiem s3 zabezpieczone

przed bezposrednim kontaktem.
33 Migjscowy wzrost zawartosci tlenu w powietrzu moze zmniejszyc
skutecznos¢ ochrony przed ogniem odziezy spawacza. Nalezy zachowac

szczeg6Ing ostroznosc podczas wykonywania prac spawalniczych w ciasnych

pomieszczeniach, w ktorychistnieje ryzyko wzrostu zawartoscitlenu.

34 Testyodpornoscina cieptoii ogien przeprowadzane sa na odziezy w
stanie, w jakim zostata ona przekazana, bez dodatkowej obrébkiczy
prania. Odziez Lakeland ALM nie jest przeznaczona do prania w pralce
(patrz instrukcje dotyczace czyszczeniaisuszenia).

35 ButyALM nalezy zaktadac nainne odpowiednie obuwie.

16 Ochranny odév s omezenou zivotnosti spliiujici pozadavky nafizeni
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(EU) 2016/425 0 osobnich ochrannych prostiedcich a normy EN ISO
13688:2013+A1:2021a vyrobeny podle pozadavkt normy ISO 9001 a
¢lanku 11B nebo modulu D o kontrole jakosti.

Uzivatel odpovida za vbér vhodného obleku. Pfed pouzitim neni nutna
predbézna zkouska, ale méla by se provést vizualni prohlidka, aby se
oveéfilo, Ze oblek je Cisty a neni poskozeny. Kombinézy a odévy poskytujici
¢astecnou ochranu (PB) budou chranit pouze ty ¢asti téla, ktere pokrgvaji.
Skladovani: 0dév skladujte zavéseny (radéji nez slozeny) v €istych,
suchych podminkach. Uchovavejte ho v suchu a chrante ho pred pfimgm
slunecnim svétlem. .

Nepouzivejte znecisténé nebo kontaminované odévy. Ucinnost odéva
ALM zavisi na reflexnich vlastnostech povrchu. Znecisténé odévy
nebudou chranit tak dobfe jako Cisté.

Cisténi. Odévy Ize Cistit otfenim slabgm saponatovm roztokem. Pied
zavésenim je nechte uschnout a pred dalSim pouzitim je dikladné
prohlédnéte. NepouZivejte poskozené, roztrhané nebo silné odrené
odévy. Viz podrobné pokyny pro cisténi.

Nekontaminované odévy Ize zlikvidovat normalné. Kontaminované
odévy je nutno dekontaminovat nebo zlikvidovat v souladu s mistnimi
predpisy.

Pfi navlékani oblekd vyuzijte pomoci druhého pracovnika. Ujistéte se, ze
vsechna zapinani jsou zapnuta a oblek je Cisty a neposkozeny. Je nutné
obléci véechny soucasti obleku, aby byla zarucena ochrana celého téla. Pri
svlékani vyuzijte pomoci druhého pracovnika; odlozte jednotlivé odévy a
po pouzitije pred ulozenim podle pokynt omyjte a vysuste.

Uzivatelé by se neméli pokouset opravovat poskozené obleky vlastnimi
silami, protoze tim by mohli narusit jejich G¢innost. Cheete-li dalsi rady,
obrat'te se na spolecnost Lakeland.

Odévy ALM jsou urceny predevsim k ochrané v prostorech se salavgm
teplem nebo teplgm prostfedim. NEJSOU uréeny a NESMi se pouzivat ke
vstupovani do ohné.

Tento odév nechrani pied silngm postfikem roztavengm kovem ve
slévarnach.

Pokud je odév kontaminovan hoflavgmi materialy, bude mit snizenou
ucinnost. Pokud pri praci dojde ke kontaminaci odévu néjakou chemikalii
nebo kapalinou, kterd by mohla ovlivnit jeho Ucinnost, uzivatel musi
ihned opustit prostor a dekontaminovat nebo vyménit odév, nez bude
moci pokracovat v praci.

Znedisténi odéva by mohlo vést ke snizenijejich Gcinnosti.

0dévy neposkytuji ochranu proti Grazu elektrickgm proudem.

(Pouze ALM 300 a 500) Béhem obloukového svarovani je nezbytné zajistit
vhodné izolacni vrstvy, aby se zabranilo kontaktu s elektricky vodivgmi
soucastmi nebo jingm vybavenim.

Mokro, vihkost nebo pot sniziizolacni G¢inek odévu.

(Pouze ALM 300 a 500) Pfi urcitych typech svafovani, napr. pfi svafovani
nad hlavou, muiZze byt zapotiebi dalsi ¢astecna ochrana téla.

(Pouze ALM 300 a 500) Z provoznich dtvodU nelze zajistit ochranu

pred piimgm kontaktem se véemi soucastmiinstalaci pro obloukové
svarovani, na kterchje pfitomno svafovaci napéti.

Mistni zv(Seni obsahu kysliku ve vzduchu povede ke sniZzeni ochrany
svarecl v ochranném odévu proti ohni. Pokud je mozné, Ze pfi svafovani
v uzavienych prostorech by mohla byt atmosféra kontaminovana
kyslikem, je tieba postupovat opatrné.

Zkousky odolnosti proti teplu a ohni se provadeéji ve stavu, v jakém byl
odév dodan, bez jakékoliv pfedchozi Gpravy nebo prani. Odévy Lakeland
ALM nejsou urceny k prani v pracce (viz pokyny pro ¢isténi a suseni).

Boty ALM se musi nosit pres jinou, vhodnou obuv.

Pfinoseni vgrobkd ALM (napr. bund, kalhot, kukel apod.) jako kompletu se
ujistéte, Ze jednotlivé ¢astijsou navleceny tak, aby bylo pokryto celé télo.

36 Podczas stosowania poszczegdlnych elementow odziezy ALM (np. kurtki,

37

spodni, kaptura itp.) razem jako catosci nalezy upewnic sig, ze stroj taki
zakrywa cate ciato.

Kroj odziezy Lakeland ALM ma byc luzny, dlatego produkowana jest ona
w duzych rozmiarach. Ciasno przylegajaca odziez nie bedzie stanowic tak

37 0dévy Lakeland ALM nemaji pfiléhat k télu, proto maji vetsi velikosti.
Priléhavé odévy nebudou mit dostatecnou Ucinnost, protozZe poskytuji
mensi vzduchovou izolaci. Pamatujte na to pfi vbéru vhodné velikosti.

38 0dévy Lakeland ALM jsou navrZeny tak, aby uzivatele chranily pred:

skutecznej ochrony ze wzgledu na brak wystarczajacej izolacji
powietrznej. Nalezy brac to pod uwage podczas doboru rozmiaru.
38 0dziez Lakeland ALM chroni przed:

39 (Tylko ALM300 & 500) niewielkimi rozprﬁ(sk;rr;i roztopionego metalu, (kodD&€)
i odA),

40 krotkotrwatym kontaktem z ogniem

41 cieptem konwekcyjnym (kod B),

42 cieptem promieniujacym (kod C),

43 krotkotrwatym kontaktem z cieptem (kod F).

44 Regularnie czyszczona i chroniona przed uszkodzeniami odziez Lakeland
ALM moze byc stosowana grzez wiele lat. Nalezy jednak pamietac, aby

nie uzywac uszkodzonej lub zabrudzonej odziezy.

45 Rekawic ALM nie nalezy stosowac przy zagrozeniu wplatania sie w
ruchome czes$ci maszyn
Przeznaczenie:

46 0dziez Lakeland ALM jest certyfikowana zgodnie z norma spawalnicza EN

1SO 11611:2015: Typowe zastosowania klasy 2 obejmuja:
Proces: reczne techniki spawania z duzymi ilosciami rozpryskow i

kropli. Np.: spawanie MMA (elektroda w otulinie zwyktej lub celulozowej)

/ spawanie MAG (w srodowisku CO, lub mieszaniny gazow) / spawanie
MIG wysokopradowe / spawanie tukowe samoostonowymi drutami

rdzeniowymi (proszkowymi) / ciecie plazmowe / ztobienie / cigcie przy

uzyciu tlenu / natryskiwanie cieplne. Srodowisko: obstuga maszyn.
Np.: W ograniczonej przestrzeni / spawanie/ciecie sufitowe lub w
poréwnywalnych ograniczonych pozycjach. Zastosowaniaklasy 1
obejmuja: Proces: reczne techniki spawania z niewielkimiilosciami
rozpryskow i kropli. Np.: spawane gazowe / spawanie TIG / spawanie

MIG (niskopradowe) / spawanie samoostonowymi drutami rdzeniowymi

46

(Pouze ALM 300 a 500) malgmi postfiky roztavengm kovem (kod D & E)
kratkgm kontaktem s plamenem (kod A)
konvekénim teplem (kod B)
salavgm teplem (k6d C)
kratkgm kontaktnim teplem (kod F)
0dévy Lakeland ALM mohou slouzit fadu let za predpokladu, Ze jsou
nalezité udrzovany a uchovavany v ¢istém a neposkozeném stavu.
Pokud jsou viak poskozené nebo znecisténé, nepouzivejte je.
Rukavice ALM se nesmi nosit, jestlize hrozi nebezpeci zachyceni
pohybujicimi se ¢astmi stroje.
Urcené pouziti:
0dévy Lakeland ALM maji certifikaci podle normy EN ISO 11611:2015 pro
svarovani. Mezi typickeé aplikace tfidy 2 patfi:
Postup: metody rucniho svafovani s velkgm rozstfikem a mnozstvim
kapek. Napf.: svafovani MMA (s elektrodou s bazickgm nebo celulézovgm
obalem) / svafovani MAG (s CO, nebo smésngmi plyny) / svafovani MIG (s
vysokgm proudem) / obloukové svafovani's elektrodou pinénou tavidlem
bez ochranného plynu / fezani plazmou / drazkovani / fezani kyslikem
/ termické stfikani. Prostredi: Ovladani stroji. Napf.: vomezenych
prostorech / pfi svafovani/fezani nad hlavou nebo ve srovnatelngch
omezenych polohach. Mezi aplikace tfidy 1patii: Postup: metody ru¢niho
svarovani s malgm rozstfikem a mnoZstvim kapek. Napr.: svarovani
plamenem / svarovani TIG / svafovani MIG (s nizkgm proudem) / obloukové
svarovani's elektrodou plnénou tavidlem bez ochranného plynu / fezani
plazmou / drazkovani / fezani kyslikem / termické strikani
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48
49

50
51

(proszkowymi) / cigcie plazmowe / Ztobienie / Ciecie przy uzyciu tlenu
/Jnatrgskiwanie cieplne. Srodowisko: obstuga maszyn. Np.: maszyny
tnace przy uzyciu tlenu / maszyny tnace przy uzyciu plazmy / spawarki
oporowe / maszyny do natryskiwania cieplnego / spawarki warsztatowe.
Norma EN 11611 zostata zatwierdzona do uzytku z materiatami,

pod warunkiem uzywania podczas spawania zatwierdzonej maski
spawalniczej, a nie ostony termicznej ALM

Certyfikacja rekawic
EN 388:2016 Ryzyko 52 EN407:2004 Ochrona przed
mechaniczne zagrozeniami termicznymi
0dpornosc na Scieranie 53 Zachowanie sie podczas palenia
0dpornosc na cigcie 54 Bezposredni kontakt z

ostrzem wysokimi temperaturami

55 Ciepto konwekcyjne

0Odpornos¢ na rozerwanie i reke .
0Odpornosc na przebicie 56 Ciepto promieniowania

Ostrzezenia: W przypadku rozprysku stopionego metalu uzytkownik powinien opuscic
miejsce pracy i natychmiast zdjac rekawice. W przypadku rozprysku stopionego
metalu rekawica moze nie wyeliminowac ryzyka oparzen. Maksymalna temperatura
uzytkowania do 100 °C. Chronione s3 tylko te czesci dtoni, ktore sg pokryte rekawica.

Materiaty zastosowane w tkaninie

Nazewnatrz | Pomiedzy W $rodku
ALM' 300 Brak Brak

ALM"500 |yi6kno szklane]  Brak

Aluminiowane

Tafta nylonowa z neoprenowa powtoka
chronigca przed wilgocig

ALM’ 700

540 g/m?

Podszewka termiczna z wiékna szklanego
160 g/m?z folig aluminiowg

Prostiedi: Ovladani stroju. Napf.: stroji na fezani kyslikem / fezani
plazmou / odporové svarovani/ termickeé stiikani/ prace na svafovacich

stolech. Norma EN 11611 je ur¢ena pouze pro tkaniny a pfi svafovanije nutné

nosit schvalené svarecské hledi, nikoli hledi ALM na ochranu proti teplu
Certifikace rukavic
47 Mechanickarizikadle EN388:2016 52 Ochrana protitepludle
EN 407:2004
53 Chovani pfi hofeni
54 Kontaktniteplo

48 0Odolnost proti odéru

49 Odolnost protifezu cepeli
50 Odolnost proti natrzeni 55 Konvekcniteplo
51 Odolnost proti propichnuti 56 Salavé teplo

Varovani: V pripadé rozstfiku roztaveného kovu musi uzivatel opustit

pracovisté a okamzité sundat rukavici. V pfipadé rozstfiku roztaveného
kovu nemusi rukavice eliminovat riziko popaleni. Maximalni pouziti do 100
°C. Chrani pouze ¢asti ruky pokryté rukavici.

Materialy tvofici tkaninu
Vnéjsi Stredni Sisa
ALM° 300 Z3dng Vnitfni
N 540gsm 5200 Nylonoyy taft s negprenovou
ALM'500 | 5iuminoitua Zadng Y Paneéton profl viikost
. lasivillaa Sklolaminatova tepelna podsivkas
ALM'700 kovos foi 160 57




Korlatozott védelmet nyujto BT
védoruhazat

Elvégzett ruhazati tesztek / Ruhazat fajtai / A cimkén l1évo
informaciok

1 EN IS0 11612:2015 - Lang- és h63ll6 védéruha

2 ENISO11611:2015 - Véddruha hegesztéshez és kapcsolodo

miveletekhez

Szovet hévédelmi teljesitményének értékei

15015025 : 2000 - Langok terjedése - Fellleti gyulladas

1S0 15025 : 2000 - Langok terjedése - Peremgyulladas

EN 17493 : 2000 - Héellenallas

1S0 9151:1995 - Konvekcios hé

1S0 6942 : 2002: - Sugarzé hd

1S0 9185 : 2007 - Olvadt aluminium kifroccsenése

1S0 9185 : 2007 - Olvadt vas kifréccsenése

1S0 12127 : 1996 - Kontakthd

11 1S013934: 2013 - Szakitoszilardsag

12 1SO09073: Trapéz alaku szakadas: MD / CD

13 1S013935-2: 2014 - Varrasi eré

14 L3sd a hasznalati utasitast.

15 Ovintézkedések: Csak kézi mosas / Gépben szaritani tilos / Vasalni tilos
/ Szaraztisztitani tilos / Nyilt Iangtol és hétol vni

16 Akorldtozott életvédelmiruhazat megfelel az (EU) 2016/425 PPE
rendelet és az EN ISO 13688:2013+A1:2021 szabvany kdvetelményeinek
€s53z1S0 9001 és a 11B cikk vagy a D modul OC kévetelményeinek
megfeleléen lett gyartva.

17 Amegfelel6 ruhanem( kivalasztasa a felhasznald feleléssége.
Hasznalat elétt nincs szikség elétesztelésre, azonban
szemrevételezéssel ellendrizni kell, hogy a ruhanem tiszta-e és
nincsenek-e rajta sérilések. Az overallok és a testet részlegesen fedd
ruhanemuk csak azokat a testrészeket védik, amelyeket fednek.

18  Tarolas: Akassza fel (6sszehajtas helyett) tiszta, szaraz kérnyezetben.
Tartsa hlivos, kozvetlen napfénytél védett helyen.

19  Nehasznaljon piszkos, vagy szennyezett éltdzeteket. Az ALM 6ltézetek
hoallo képessége a felszin visszavero tulajdonsagaira épul. A piszkos
oltozetek ezért nem védenek Ugy, mint a tisztak.

20 Tisztitas. Az 6ltézeteket gyenge tisztitoszeres oldattal letorélve
tisztitsa. Felakasztva szaritsa, és az Gjbéli hasznalat el6tt alaposan
vizsgalja at. Ne hasznaljon sérult, szakadt, vagy tulsdgosan elkopott
oltozeteket. Lasd a tisztitasra vonatkozo részletes utasitasokat.

21 Anem szennyezett ruhdzat nem igényel kilénleges artalmatlanitast.
A szennyezett ruhazatot a helyi eloirdsoknak megfelelen kell
artalmatlanitani.

22 AruhanemUk felvételekor masodik személy segitségére van szikség.
Ugyeljen arra, hogy minden zar rogzitve legyen és a fuhanemd tiszta és
sértetlen legyen. A'teljes test védelme érdekében minden ruhanemt
viselni kell. Atuhanemd levételekor egt_f masodik személy segitségére
van szikség. A hasznalatot kévetden, illetve tarolas elétt torolje le és
szaritsa meg a ruhanemiit az utasitasoknak megfelel6en.

23 Sohane prébalja meg megjavitani a sérilt ruhanemdket, mivel azzal
csokkenhet azok védelmi telﬂesn’tménge. Tovabbi tanacsért vegye fel a
kapcsolatot a Lakeland vallalattal

24 Az ALM dltozetek elsGsorban a sugarzé és kornyezeti ho elleni
védelemre késziltek. NEM tlbe val6 behatolasra késziiltek, és NEM
szabad 6ket erre hasznalni.

25 Aruhazat nem véd a kohok izemeltetése kozben kifrocskolé nagy
mennyiségd olvadt fémtal.

26 Az oltozet védoteljesitménye csdkken, ha ggulékong anyagokkal
szenr(\jyezédik. Ha egy 6Itézet hasznalat kdzben vegyianyaggal vagy
folyadekkal szennyezédik, az befollr.jésolhatja védételjesitmenyét,
ezért visel6jének azonnal vissza kell vonulnia és megtisztitania, vagy
lecserélnie az 6ltozetet a munka folytatasa elétt

27 A piszkos oltozetek véddteljesitménye csokkenhet.

28 Aruhazat nem véd az elektromos dramutéstol.

29 (kizar6lag ALM 300 és 500) ivhegesztés kozben rendkivil fontos
amegfelel6 szigetel6rétegek biztositasa az egyéb berendezések
vezetcoképes feluleteivel valo érintkezés megakadalyozasa érdekében.

30 Aruhazat szigetel6 hatasa nedvesség, magas paratartalom, vagy
izzadas kovetkeztében csokken.

31 %kizérélag ALM 300 és 500) Bizonyos hegeszteési miveletekhez (pl. fej

eletti hegesztés) tovabbi részleges testvédelemre lehet sziikseg.

32 (kizar6lag ALM 300 és 500) MUkddési okokbol az ivhegesztd
berendezések nem minden hegeszt6 feszultséget hordozo alkatrésze
védhetd a kozvetlen érintkezéssel szemben.

33 Aleveg6 helyi oxigéntartalmanak megndvekedése csokkentia
hegeszt6 védéruhazat langok ellen nyujtott védelmét. Szik hellfen
valo hegesztés kdzben legyen kilonosen elévigyazatos, mivel alevegd
oxigénnel telitédhet.

34 AhO-éslang elleni védelem tesztelését a "kézhez kapott” dllapotban,
elokezelés és mosas nélkil végezzik. A Lakeland ALM 6ltdzeteket
nem szabad gépben mosni (13sd a tisztitasra és szaritasra vonatkozd
utasitasokat).

35 Az ALM csizmakat egyéb, megfeleld I3bbeli felett kell viselni.

36 Haaz ALMruhazati elemeket (pl. dzseki, nadrag, csuklya, stb.) egy teljes
6Itkbzetkrészeként viseli, gy6z6djon meg réla, hogy azok a teljes testet
takarjak.

37 A LakJeland ALM oOltozeteket lazara tervezték, ezért tulméretezettek.
Aszorosan illeszkedé 6ltzetek nem nyujtanak megfelelé vedelmet,
mivel kevesebb hely van a szigetel6 Iégréteg szamara. A megfeleld
méret kivalasztasanal ezt vegye figyelembe.

38 Alakeland ALM dltozetek a kovetkezok elleni védelemre késziltek:-

39 (kizarélag ALM 300 és 500) Kis mennyiségu kifrocskolo olvadt fém (Kod
D&E

Sem~Nousw

40 Rovid, nyilt IéngEaI valo érintkezés (A kod)

41 Konvektiv ho (B kéd)

42 Sugarz6 ho (Ckod

43 Rovid kontakthé (F kod)

44 Alakeland ALM 6ltozetek megfeleld karbantartas, tisztantartas,
és sérulésmentesség esetén tobb éves hasznalatra alkalmasak. Ne
hasznalja 6ket azonban, ha sériltek vagy piszkosak

45 Az ALMkesztyuket ne viselje olyan helyzetben, ahol azok a
berendezés mozgo alkatrészei kozé akadhatnak.
Rendeltetésszer( hasznalat:

46 Alakeland ALM 6ltozékek megfelelnek az EN ISO 11611:2015 hegesztési
szabvanynak: Tipikus 2. osztalyu felhasznalasok:-
Folyamat: manuilis hegesztési technikak, amelyek soran sok
csepegés varhato. Pl.: - kézi ivhegesztés (alap vagy celluloz boritasd
elektréda) /fogydelektrodas, aktiv védogazas ivhegesztés (szén-
dioxid vagy kevert gazok/fogyoelektrodas, semleges ved6gazas
ivhegesztés magasfeszultségen/6nveds fluxmagvas huzalos
ivhegesztés/plazmavagas/vajas/langvagas/termikus szoras. Kérnyezet:
Géplzemeltetés. Pl.: Korllhatarolt térben/fej feletti hegesztéshez
vagashoz vagy hasonléan korlatozott mozgaster( testpoziciokhoz.
1. osztalyu felhasznalasok: Folyamat: manualis hegesztesi technikak,
amelyek soran kevés csepegés varhato. Pl..- gazzal végzett hegesztés/
volfram elektrodas, semleges védogazas ivhegesztés/fogyoelektrodas,
semleges véd6gazas ivhegesztés (alacsony feszultsé en?'fjénvédé
fluxmagvas huzalos ivhegesztés/plazmavagas/vajas/langvagas/termikus
szoras. Kornyezet: Géplizemeltetés. Pl.: Langvagok/plazmavagok/
ellenallds-hegesztés/termikus szorogépek/asztali hegesztés
Az EN 11611 csak szovetre lett elfogadva; elfogadott hegesztémaszk
viselete ktelezé hegesztés kdzben az ALM hvédémaszk helyett
Kesztyl tanusitvanya

47  EN388:2016 mechanikai 52 EN 407:2004 Hohatas elleni
kockazatok védelem

48 Surlédassal szembeni 53 Egésijellemzok ellenallas

49 Pengevagasi ellenallas 54 Kontakthé

50 Szakitoszildrdsag 55 Hoaramlas

51  Atlyukasztasiellenallas 56 Sugarzé hé

Figyelmeztetések: Olvadt fém froccsenése esetén a felnasznalonak el kell
hagynia a munkateriletet, és azonnal le kell vennie a kesztydt. Olvadt fém
froccsenése esetén a kesztyl nem feltétlendl sziinteti meg az égési sérilés
kockazatat. Maximalis hasznalati hémeérséklet 100 °C-ig. Csak a kesztyu ltal
fedett kézrészek védettek.

Piiratud kasutusajaga €k |
kaitseriietus

Valmis réivaste testid / réivaste tiilibid / etiketi Uksikasjad

EN IS0 11612:2015 - Leekide ja temperatuuri eest kaitsev riietus

EN IS0 11611:2015 - Riietus keevitamiseks ja sellega seotud protsessideks
Kanga temperatuuritaluvuse vaartused

3 1S0 15025 : 2000 - Leegi levik - pinna sUttimine

4 1SO15025:2000 - Leegilevik - 3dre suttimine

5 EN 17493 : 2000 - Kuumakindlus

6  1S09151:1995 - Soojuskonvektsioon
7

8

9

N =

1SO 6942 : 2002: - Kiirgussoojus
1S0 9185 : 2007 - Sulaalumiiniumi pritsmed
1S0 9185 : 2007 - Sularaua pritsmed

10 1SO12127:1996 - Kontaktsoojus

11 1S013934:2013 - Tombetugevus

12 1S09073: Trapetsoidrebenemine: MD/CD

13 1SO013935-2: 2014 : Ombluse tugevus

14 Vtkasutusjuhiseid

15 Ainult katepesu / Mitte masinkuivatada / Mitte triikuda / Mitte keemiliselt
puhastada / Hoida eemal Iahtistest leekidest ja kuumusest

16 Piiratud to6eaga kaitsev rdivastus vastab PPE maaruse (EL) 2016/425 ja
EN SO 13688:2013+A1:2021 nduetele ning on toodetud ISO 9001 ja artikkel
11B v6i moodul D QC nduete alusel.

17 Sobivardiva valimise eest vastutab kasutaja. Eeltestimine enne
kasutamist ei ole vajalik, kuid teostada tuleb visuaalne Glevaatus
veendumaks, et rdivas on puhas ja kahjustamata. Kaitseulikonnad ja
osalise keha (PB) réivad kaitsevad ainult neid keha osasid, mida nad
katavad.

18  Sailitamine: Riputage (mitte voltige) puhastes ja kuivades tingimustes.
Hoidke jahedas ja eemal otsesest paikesevalgusest.

19  Arge kasutage maardunud ega saastunud roivaid. ALM réivad toetuvad
t6ovoimes pinna peegeldavatele omadustele. Maardunud réivad ei kaitse
sama hasti kui puhtad.

20 Puhastamine. Roivaid saab puhastada neid ndrga puhastusaine
lahusega puhkides. Kuivatage riputades ja vaadake enne taaskasutamist
pohjalikult tle. Arge kasutage kahjustatud, rebenenud ega tugevalt
kulunud réivaid. Vt Uksikasjalikke puhastusjuhiseid.

21  Saastumata roivaid saab kdidelda tavaparaselt. Saastunud rivad tuleb
puhastada voi kaidelda vastavalt kohalikele nduetele.

22 Kasutageréivaste selga panemisel teise tootaja abi. Veenduge, et kdik
kinnitused on suletud ning tlikond on puhas ja kahjustamata. Kogu keha
kaitse tagamiseks tuleb kanda kéiki réiva komponente. Kasutage réivaste
seljast votmisel nende eemaldamiseks teise todtaja abi ning pihkige
Jjakuivatage réivad parast kasutamist ja enne hoiustamist vastavalt
Jjuhistele.

23 Kasutajad ei tohi proovida kahjustatud réivaid ise parandada, kuna see
voib rikkuda nende toovoimet. Taiendava ndu saamiseks véotke Ghendust
Lakelandiga
Piirangud kasutamisel

24 AlMro6ivad on loodud kaitsma peamiselt kiirgus- ja Gmbritseva soojusega
aladel. Need El ole loodud ning neid El tohi kasutada tulle sisenemiseks.

25 Seeriietus ei kaitse suure hulga sulametalli pritsmete eest
valutookodades

26 Riietuse saastumine polevate materjalidega vahendab toovéimet. Kui
rdivas saastub kasutamise kaigus mone kemikaali voi vedelikuga, mis
voib té6voimet méjutada, peab seda kandev isik kohe eemalduma ja
riietuse enne jatkamist kas puhastama voi asendama.

27 Maardunud roivad véivad pohjustada vahenenud toovoimet.

28 Riietus eipaku kaitset elektriloogi eest.

29 (ainult ALM 300 ja 500) Kaarkeevitamisel on tlimalt tahtis, et kasutataks
sobivaid isoleerivaid kihte valtimaks kontakti muu varustuse elektrit
juhtivate osadega.

30 Niiskus ja higi vahendavad riietuse isoleerivat toimet.

31 (ainult ALM 300 ja 500) Teatud keevitusrakenduste korral véib olla ndutav
tdiendav osaline keha kaitse - nt pea kohal keevitamisel

32 (ainult ALM 300 ja 500) Tooviisi tottu ei ole voimalik kdiki
kaarkeevitusseadmestiku pingestatud osi otsese kontakti eest kaitsta.

33 Ohuhapnikusisalduse kohalik suurenemine vahendab keevitaja
kaitseriietuse véimet leekide eest kaitsta. Kitsastes tingimustes
keevitamisel tuleb olla ettevaatlik, kui on voimalik, et atmosfaar saastub
hapnikuga.

34 Soojuse jaleekide suhtes testimine toimub “nagu saadud” seisundis ilma
eeltootlemise voi pesemiseta. Lakeland ALM réivad ei ole loodud
masinpesemuseks (vt puhastus- ja kuivatusjuhised)

35 AlMsaapaid tuleb kanda muude sobivate jalanéude peal.

36 AlMkomponentide (nt jakk, piksid, kapuuts jne) kandmisel komplektina
veenduge, et kantakse kdiki komponente kogu keha katmiseks.

37  Lakeland ALMr6ivad onloodud olema avarad ning on seetéttu
Ulesuurusega. Tihedalt istuvad réivad ei toimi sama efektiivselt, kuna
saadaval on vahem dhkisolatsiooni. Valige sobiv suurus seda silmas pidades.

38 Lakeland ALM réivad on loodud kaitsma kandjat jargmise eest:

39 (ainult ALM 300 ja 500) Vaikesed sulametalli pritsmed (Kood D & E)

40 Luhiajaline kontakt leegiga (kood A)

41 Soojuskonvektsioon (kood B)

42 Kiirgussoojus (kood C)

43 Luhiajaline kontaktsoojus (kood F)

44 Lakeland ALM réivad teenivad teid digesti hooldamise ning puhtaja
tervena hoidmise korral aastaid. Siiski arge neid kasutage, kuineed on
kahjustatud v6i maardunud.

45 AWM kindaid ei tohi kanda kohtades, kus esineb masina liikkuvatesse
osadesse takerdumise oht
Sihtotstarve:

46 Lakeland ALM roivad on sertifitseeritud vastavalt keevitusstandardile
EN IS0 11611:2015: TUUpilised 2. klassi kasutusalad sisaldavad:
Protsess: kasikeevitustehnikad suure pritsmete ja tilkade tekkega.
Nt: - MMA keevitamine (lihtsa véi tselluloosiga kaetud elektroodiga /MAG
keevitamine (CO, voi segugaasidega / MIG keevitamine korgepingega /
isevarjestatud taidistraatkeevitus / plasmaléikamine / pinnaléikamine /
hapnikldikamine / termopihustamine
Keskkond: Masinate kasutamine. Nt: Piiratud ruumides / pea kohal
keevitamisel/I6ikamisel voi sarnastes ebaloomulikes asendites
1. klassi kasutusalad sisaldavad: Protsess: kasikeevitustehnikad kerge
pritsmete ja tilkade tekkega. Nt: Gaaskeevitamine / TIG keevitamine /
MIG keevitamine (madalpingega) / isevarjestatud taidistraatkeevitus /
plasmaldikamine / pinnaldikamine / hapnikldikamine / termopihustamine
Keskkond: Masinate kasutamine. Nt: Hapnikldikemasinad
/ plasmaldikemasinad / kontaktkeevitusmasinad /
termopihustamismasinad / keevitamine toopingil. EN 11611 heakskiit
kehtib ainult kangale, keevitamisel tuleb kanda heakskiidetud
keevitusmaski, mitte ALM kuumakaitsemaski
Kinda sertifitseerimine

47 EN388:2016 Mehaanilisedohud 52 EN407:2004 Soojuskaitse

48  Abrasioonikindlus 53 Polemiskaitumine
49  Teragaldikamise kindlus 54 Kontaktsoojus

50 Rebimiskindlus 55 Soojuskonvektsioon
51  Torkekindlus 56 Kiirgussoojus

Hoiatused: Sulametalli pritsmete korral peab kasutaja lahkuma
toopiirkonnast ja koheselt kindad eemaldama. Sulametalli pritsmete

korral ei pruugi kindad taielikult valistada péletusohtu. Maksimaalne
kasutustemperatuur kuni 100 °C. Kaitstud on ainult kindaga kaetud kdeosad.

_ Kanga koostismaterjalid
Osszetevé anyagok Valimine i
Kiils6 Kozéps6 Belso AM300|  540q5m Puudub Puudub
ALM'3°° alu?%?\i%?-l[\nma\ Nincs _ __Nincs — ALM°500 | aluminiummal | puudub | Nailontaft neopreenist niiskustokkega
ALM’500 evont Nincs | Nejlon taft neoprén nedvességtaszité réteggel bevont 160 Klaaskiust t derk
ALM'700 | _ivegguapot 160 gsm iivegguapot bélés aluminium féliaval AWLM'700 | Gveggyapot O niiturnieega . 0%
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EN IS0 11612:2015 - Oblecenie na ochranu pred plamenmi a teplom

EN IS0 11611:2015 - Oblecenie pre zvaranie a prislusné procesy

Hodnoty tepelnej odolnosti tkanin

1S0 15025 : 2000 - rozSirovanie plamena - vznietenie prednej strany

IS0 15025 : 2000 - rozsirovanie plamena - vznietenie hrany

EN 17493 : 2000 - Tepelna odolnost’

IS0 9151:1995 - Konvek¢né teplo

1S0 6942 : 2002: - Ziarivé teplo

IS0 9185 : 2007 - Rozstrek roztopeného hlinika

1SO 9185 : 2007 - Rozstrek roztopeného Zeleza

15012127 :1996 - Kontaktné teplo

15013934 : 2013 - Pevnost'v tahu

IS0 9073 : LichobeZnikové roztrhnutie: MD/CD

1S0 13935-2: 2014 - Pevnost' Svov

Nastudujte sinavod pre pouzivatel'a

iba rucné pranie/nesusit’v susicke/nezehlit’/chemicky necistit'/chranit’
pred otvorengm ohfiom a vysokymi teplotami

Ochranné oblecenie s obmedzenou Zivotnost'ou je v silade s
poziadavkami smernice PPE (EU) 2016/425 a normy EN ISO 13688:2013
+A1:20213a vyrobené v stlade s normou ISO 9001 a ¢lankom 11B alebo
Modulom D poziadaviek QC.

V(ber vhodného odevu je zodpovednost'ou pouZivatel'a. Pred pouzitim
nie je potrebné Ziadne predbezné otestovanie, ale je potrebné vykonat'
vizualnu kontrolu, aby sa zarucilo, Ze odev je Cisty a nie je poskodeny.
Overaly a odevy s ¢iastocngm zakrytim tela (PB) ochrania len tie casti tela,
ktoré zakrgvaju.

Skladovanie: Zaveste (radsej ako zlozte) v ¢istych a suchych podmienkach.

Uchovajte v chlade a zdosahu priameho sinecného svetla

NepouZzivajte $pinavé alebo znecistené odevy. Odevy ALM sa pri vgkone
spoliehaju na reflexné viastnosti povrchu. Spinavé odevy nebudu chranit'
tak dobre ako cisté.

Cistenie: Odevy sa moézu Cistit’ poutieranim slabym roztokom Cistiaceho
prostriedku. Osuste zavesenim a pred opatovnym pouzitim detailne
skontrolujte. Nepouzivajte poskodené, roztrhnuté alebo znacne odreté
odevy. Pozrite si podrobné pokyny pre cistenie.

Nekontaminované odevy sa mozu likvidovat' bezngm spdsobom.
Kontaminované odevy sa musia dekontaminovat'alebo likvidovat' podl'a
miestnych poziadaviek.

Pri obliekani odevov poziadajte druhého obsluhujiceho pracovnika o
asistenciu. Uistite sa, Ze vSetko oblecenie je upevnené a oblek je istg a
neposkodeny. Musite nosit' vSetky prvky odevu, aby sa zarucila ochrana
celého tela. Privyzliekani odevov poZiadajte druhého obsluhujiceho
pracovnika o asistenciu priich vyzliekani a po pouzitia pred uskladnenim
ich podl'a pokynov utrite 3 osuste.

Pouzivatelia by sa nemali pokUsat' opravovat' poskodené odevy
svojpomocne, pretoze to méze zhorsit' vgkon. Ohl'adom d'alsej asistencie
kontaktujte spolocnost'lakeland.

Obmedzenie pouZivania

Odevy ALM st navrhnuté tak, aby chranili hlavne v oblastiach s
vyZarujucim a okolitgm teplom. NIE SU navrhnuté pre vstup do ohfia a
NEMALI by sa na to pouzivat'.

Toto oblecenie nebude chranit’ pred vel'kgmi rozstrekmi roztopengch
kovov pri zlievarenskych ¢innostiach.

Vgkon sa obmedzi, ak je oblecenie znecistené horl'avgmi materialmi. Ak
by bol odev znecisteny pri pouzivani akgmikol'vek chemikaliami alebo
kvapalinami, ktoré mozu mat’ vplyv na vikon, nositel' by mal okamzite
opustit' oblast' a dekontaminovat'alebo vymenit' oblecenie skér, ako bude
pokracovat'.

Spinavé odevy mozu spdsobit’ znizeny vgkon.

Oblecenie nezabezpecuje ochranu pred zasahom elektrickgm pradom.
(len ALM 300 a 500) Pocas zvarania oblukom je dolezité, aby sa poskytli
vhodné izola¢né vrstvy na predchadzanie kontaktu s elektrickgmi
vodivgmi ¢ast'amiiného vybavenia.

1zolacny efekt oblecenia sa znizi mokrost'ou, vihkost'ou alebo potenim.
(len ALM 300 a 500) Pre urcité ¢innosti zvarania sa méze vyzadovat'
dodatocna Ciastocna ochrana tela - napr. pri zvarani nad hlavou.

(len ALM 300 a 500) Z prevadzkovych dovodov sa nedaju chranit’ pred
priamym kontaktom vsetky diely prenasajlice zvaracie napatie instalacii
oblukového zvarania.

Miestny narast obsahu kyslika vo vzduchu znizi ochranu ochranného
oblecenia zvaraca pred plamenom. Mali by ste byt’ opatrni, ked' zvarate v
stiesnenych priestoroch, ak existuje moznost', ze sa atmosféra moze
kontaminovat' kyslikom.

Testovanie voci teplu a plameriu sa vykonava v stave , prijimania“ bez
predchadzajuceho osetrenia alebo prania. Odevy Lakeland ALM nie s
navrhnuté na pranie v pracke (pozrite si podmienky cistenia a susenia)
Topanky ALM by sa mali nosit' na inej vhodnej obuvi

Ked' nosite komponenty ALM (napr. bundu, nohavice, kapucriu atd') ako
skupinu, uistite sa, Ze vSetky diely sa nosia tak, aby zakrgvali celé telo
Odevy Lakeland ALM st navrhnuté, aby sa nosili vol'né, a preto maju
nadmernu vel'kost'. Tesne nosené odevy nebudud efektivne fungovat,,
pretoze bude dostupna mensia vzduchova izolacia. Vyberte sivhodnd
vel'kost', pricom muyslite na tento aspekt.

Odevy Lakeland ALM st navrhnuté tak, aby chranili nositel'a pred:

(len ALM 300 a 500) Malgmi rozstrekmi roztopeného kovu (K6d D & E)
Kratkym kontaktom s ohfiom (kod A)

Prudiacim teplom (kéd B)

Vyzarujicim teplom (kéd C)

Kratkym kontaktom s teplom (kéd F)

Odevy Lakeland ALM m6Zu zabezpecit' roky pouZivania, ak sa spravne
udrZuju a uchovavaju Cisté a neposkodené. Nepouzivajte ich vsak vtedy,
ak su poskodené alebo znecistené.

Rukavice znacky ALM by sa nemali nosit'na miestach, kde existuje riziko
zamotania sa do pohybujucich dielov strojov

Zamysl'ané pouzitie:

Odevy Lakeland ALM su certifikované podl|'a normy pre zvaranie EN ISO
11611:2015: Typické oblasti pouzitia v triede 2:-

Proces: manualne techniky zvarania s vgraznou tvorbou rozstreku a
trosky. Napr.: - Zvaranie MMA (bazickgmi alebo rutilovgmi elektrédami
/ zvaranie MAG (s pouzitim CO, alebo miesanych plynov / zvaranie MIG
vysokym prudom / obltkové zvaranie pinengm drotom metddou Flux /
plazmové rezanie / drazkovanie / kyslikové rezanie/ Ziarové striekanie
Prostredie: Prevadzka zariadeni. Napr.: \/ uzatvorenych priestoroch /
zvaranie/rezanie nad Uroviou hlavy alebo v porovnatel'ne obmedzenych
polohach. Oblasti pouzitia v triede 1: Proces: manualne techniky zvarania
s miernou tvorbou rozstreku a trosky. Napr.:- Zvaranie plynom / zvaranie
TIG / zvaranie MIG (nizkoprddové) / oblukové zvaranie plnengm drétom
metodou Flux / plazmové rezanie / drazkovanie / kyslikove rezanie /
Ziarové striekanie. Prostredie: Prevadzka zariadeni. Napr.: Kyslikové
rezacie stroje / plazmoveé rezacie stroje / odporové zvaracie stroje /
zariadenia pre ziarové striekanie / zvaranie na lavici. Certifikacia EN 11611
sa vzt'ahuje len na tkaniny, pricom pocas zvarania je potrebné pouzit'
schvalend zvaraciu ochranu zraku, a nie tepelng ochranny priezor ALM
Certifikacia rukavic
Mechanické rizika EN 388:2016
Odolnost' voci odieraniu
Odolnost’ voci zarezaniu Cepel'ou
Odolnost' vociroztrhnutiu
Odolnost' vodi prepichnutiu

52 Ochrana pred teplom EN 407:2004
53 Vlastnosti pri poZiari

54 Kontaktné teplo

55 Konvektivne teplo

56 Vyzarované teplo

Upozornenia: V pripade rozstreku roztaveného kovu musi pouzivatel opustit’

Ispitivanja gotovih tkanina / tipovi tkanina / podaci
na naljepnici
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EN ISO 11612:2015 - Odjeca za zastitu od plamena i topline

EN ISO 11611:2015 - Odjeca za zavarivanje i povezane postupke
Vrijednosti otpornosti tkanine na toplinu

1S0 15025 : 2000 - Sirenje plamena - Paljenje povrsine

1SO 15025 : 2000 - Sirenje plamena - Paljenje rubova

EN 17493 : 2000 - Otpornost na toplinu

1SO 9151: 1995 - Konvekcijska toplina

1SO 6942 : 2002: - Toplinsko zracenje

1SO 9185 : 2007 - Prskanje rastaljenog aluminija

1SO 9185 : 2007 - Prskanje rastaljenog Zeljeza

1SO 12127 : 1996 - Dodirna toplina

1S0O 13934-2013 : Otpornost na viak

1SO 9073 : Trapezoidno habanje: MD / CD

1S013935-2: 2014 : otpornost Sava

Pogledajte upute za korisnike

Samo rucno pranje/Nemojte susiti pomocu stroja/Nemojte glacati/
Nemojte kemijski Cistiti / DrZite dalje od otvorenog plamena’i topline
Zastitna odjeca ogranicenog vijeka trajanja koja ispunjava zahtjeve
Uredbe 0 0Z0-u (EU) 2016/425 i norme EN 1SO 13688:2013+A1:2021 te
koja se proizvodi sukladno zahtjevima norme ISO 90011 ¢lanka 1B li
modula D kontrole kvalitete

Odabir odgovarajuce odjece odgovornost je korisnika. Prije uporabe
nije potrebno prethodno ispitivanje odjece, no trebalo bi obaviti
vizualnu provjeru kako bi se osiguralo da je odjevni predmet cist i
neostecen. Kombinezonii odjeca za djelomi¢nu zastitu tijela (PB)
zastitit ce samo dijelove tijela koje pokrivaju.

Cuvanje: Objesiti (bolje nego sloZiti) u ¢istim, suhim uvjetima. Drzati
na hladnom i podalje od izravne sunceve svjetlosti.

Ne koristiti prljavu ili kontaminiranu odjecu. Odjeca iz linije ALM koristi
reflektirajuca svojstva povrsine radi postizanja ucinka. Prljava odjeca
nece pruziti jednaku zastitu kao Cista odjeca.

Cisc¢enje. Odjeca se moze Cistiti brisanjem slabom otopinom
deterdzenta. Susiti vieSanjem i temeljito pregledati prije ponovne
uporabe. Ne koristiti ostecenu, poderanu ili veoma istrosenu odjecu.
Pogledajte detaljne upute za ciscenje.

Nekontamirana odjeca se mozZe odloZiti normalno. Kontaminirana
odjeca se mora dekontaminirati ili odloZiti prema lokalnim zahtjevima.
Pri oblacenju odjece neka vam pomogne drugi radnik. Pobrinite se
daje su svi zatvaraci zakopcani te da je odijelo Cisto i neosteceno.
Moraju se nositi svi dijelovi odjece kako bi se osigurala potpuna zastita
tijela. Pri skidanju odjece neka vam pomogne drugi radnik, a odjecu
nakon uporabe i prije pohranjivanja temeljito obriSite i osusite prema
uputama.

Korisnici ne bi trebali pokusavati sami popraviti ostecenu odjecu jer bi
to moglo smanjiti njezinu ucinkovitost. Obratite se tvrtki Lakeland za
dodatne savjete.

Odjeca iz linije ALM dizajnirana je za zastitu prvenstveno u podrucjima
toplinskog zracenja i okolne topline. NIJE dizajnirana i NE smije se
koristiti za ulaz u vatru.

Ova odjeca ne pruza zastitu od velikih prskanja otopljenih metala pri
lievackim radovima.

Ako je odjeca kontaminirana zapaljivim materijalima, ucinak ce se
smanjiti. U slucaju da odjeca tijekom uporabe postane kontaminirana
bilo kojom kemikalijom ili teku¢inom koja moze utjecati na ucinak,
osoba koja je nosi mora se hitno povucii dekontaminirati ili zamijeniti
odjecu prije nastavka uporabe.

Prljava odje¢a moze uzrokovati smanjenje ucinka.

Odjeca ne pruza zastitu od elektricnog Soka.

(samo ALM 300 & 500) Tijekom elektrolu¢nog zavarivanja nuzno

je osigurati odgovarajuce izolirajuce slojeve koji ¢e sprijeciti dodir s
elektri¢no vodijivim dijelovima druge opreme.

Mokri i vlazni uvjeti te znoj smanjuju izolirajuci u¢inak odjece.

(samo ALM 300 & 500) Za odredene primjene pri zavarivanju, npr.
zavarivanje iznad glave, mozZe biti potrebna dodatna djelomicna
zastita tijela.

(samo ALM 300 & 500) Iz operativnih razloga nije moguce zastititi
sve dijelove za zavarivanje pod naponom instalacija za elektrolu¢no
zavarivanje od izravnog dodira.

Lokalno povecanje udjela kisika u zraku smanjit ¢e zastitu zastitne
odjece zavarivaca od plamena. Pri zavarivanju u zatvorenim
prostorima potreban je oprez kada postoji moguénost od
kontaminacije atmosfere kisikom.

Ispitivanje topline i plamena provodi se u ,primljenom” stanju bez
prethodne obrade ili pranja. Odjeca tvrtke Lakeland iz linije ALM nije
dizajnirana za strojno pranje (pogledajte upute za ¢iscenje i susenje).
Cizme iz linije ALM potrebno je nositi preko druge odgovarajuce obuce.
Pri nodenju dijelova iz linije ALM (npr. jakne, hlaca, kapuljaca itd.) kao
korlnpleta, moraju biti odjeveni svi dijelovi kako bi se pokrilo cijelo
tijelo.

Odjeca tvrtke Lakeland iz linije ALM dizajnirana je tako da bude Siroka
stoga je vecih dimenzija. Uska odjeca nece imati Zeljeni ucinak jer je
dostupno manje zracne izolacije. Odaberite odgovarajucu veli¢inu
imajuci to na umu.

Odjeca tvrtke Lakeland iz linije ALM osmisljena je za zastitu osobe od:
(samo ALM 300 & 500) Manjeg prskanja otopljenog metala (Kod D & E)
Kratkog dodira s plamenom (Kod A)

Konvekcijske topline (Kod B)

Toplinskog zracenja (Kod C)

Kratke dodirne topline (Kod F)

Odjecu tvrtke Lakeland iz linije ALM moZete koristiti godinama ako
jeispravno odrZavate te pazite da je Cista i neostecena. Medutim,
nemojte je koristiti ako je ostecenaili uprljana.

Rukavice ALM ne bi se trebale nositi kada postoji rizik od njihova
zaplitanja s pokretnim dijelovima stroja.

Namijenjena uporaba:

Odjeca Lakeland ALM certificirana je prema normi za zavarivanje EN ISO
11611:2015: Tipicne primjene klase 2 ukljucuju:

Postupak: tehnike ru¢nog zavarivanja s jakim prskanjem i kapanjem.
Npr.: - Zavarivanje postupkom MMA (s bazi¢nomili celulozom obloZenom
elektrodom) / zavarivanje postupkom MAG

(s CO, ili plinskom smjesom) / zavarivanje postupkom MIG s visokom
strujom / elektrolucno zavarivanje samozasticuju¢om taljivom zicom
punjenom praskom / rezanje plazmom / Zlijebljenje / rezanje kisikom /
toplinsko nastrcavanje. Okruzenje: rad strojevima. Npr.: U ogranicenim
prostorima / kod zavarivanja il rezanja iznad glave ili u sli¢nim ogranic¢enim
polozajima. Primjene klase 1ukljucuju: Postupak: tehnike ru¢nog
zavarivanja s laganim prskanjem i kapanjem. Npr.: Plinsko zavarivanje

/ zavarivanje postupkom TIG / zavarivanje postupkom MIG (s niskom
strujom) / elektrolucno zavarivanje samozasticujucom taljivom zicom
punjenom praskom / rezanje plazmom / Zlijebljenje / rezanje kisikom

/ toplinsko nastrcavanje. Okruzenje: rad strojevima. Npr.: Strojevi za
rezanje kisikom / Strojevi za rezanje plazmom / Strojevi za elektrootporno
zavarivanje / Strojevi za toplinsko nastrcavanje / Stolovi za zavarivanje.
Norma EN 11611 odobrena je samo za tkanine. Prilikom zavarivanja mora se
nositi odobreni vizir za zavarivanje, a ne vizir ALM za zastitu od topline
Certifikacija rukavice

EN 388:2016 Zastita od mehanickih rizika

Otpornost na abrazije 53 Ponasanje pri gorenju
Otpornost na razrezivanje 54 Dodirna toplina

Otpornost na trganje 55 Konvekcijska toplina
Otpornost na probijanje 56 Toplinsko zracenje

EN 407:2004 Zastita od toplinskih rizika

pracovisko a okamZite odstranit' rukavicu. V pripade rozstreku roztaveného
kovu nemusi rukavica eliminovat' riziko popalenia. Maximalne pouzitie do 100
°C. Chranené su len casti ruky pokryté rukavicou.

Upozorenja: U slucaju prskanja rastaljenog metala, korisnik treba napustiti
radno mjesto i odmah skinuti rukavicu. U slucaju prskanja rastaljenog metala
rukavica mozda nece eliminirati rizik od opeklina. Maksimalna upotreba do

Materialy s textilngmi prvkami 100 °C. Zasticeni su samo dijelovi ruke prekriveni rukavicom.

Vonkajsie Stredné Sastavni materijali tkanine
ALM'300 | o svata Ziadne _ Ziadne _ Gornjisloj [Srednjisloj Unutarnjistol
ALM® 500 540gsm Jiadne Nylénovy taft s_r)eﬁ]pkrer}t_)vou bariérou ALM'300| 540 gsm Nema Nema

s 4 voci vinkosti Py - "

pg;tilre]lﬂrlgumta Tepelnd podEivka zo skienenej vaty ALM" 500 alurplrkwllzuano Nema | Najlonski taft s preprekom za vlagu od neoprena

ALM® 700 32 en stakleno i
160gsm s hlinikovou foliou . 160 gsm toplinska podstava od staklenog
= ALM'700 | vlakno vlakna s aluminijskom foljiorn




Kullanim bilgileri

Uretimi Bitmis Giysi Testleri / Giysi Tirleri / Etiketteki Ayrintilar
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EN IS0 11612:2015 - Alevlere ve Isiya karsi koruyucu giysi

EN SO 11611:2015 - Kaynak yapma ve bununla iliskili streglere yonelik giysi
Kumas Isi Performans Degerleri

1S0 15025 : 2000 - Alev Yayilimi - Yizden Alev Alma

1S0 15025 : 2000 - Alev Yayilimi - Kenardan Alev Alma

EN 17493 : 2000 - Is| Direnci

1SO 9151:1995 - Konvektif Isi

1S0 6942 :2002: - Radyant Isi

1S0 9185 : 2007 - Erimis Aliminyumun Sicamasi

1S0 9185 : 2007 - Erimis Demirin Sigramasi

1SO 12127 : 1996 - Temas Isisi

15013934 : 2013 - Gerilme Direnci

1S0 9073 : Trapezlerde Yirtiima : MD / CD

1S0 13935-2: 2014 - Dikis Direnci

Kullanici Talimatlarina Bagvurun

Bakim Talimatlar .

Sadece elde yikama / Makinede Kurutmauyin / Utilemeyin / Kuru
Temizleme Yapmayin / Acik Atesten ve Isidan Uzakta Bulundurun

PPE Yonetmeligi 2016/425 ile EN ISO 13688:2013+A1:2021 'in gerekliliklerini
karsilayan ve ISO 9001 ve Madde 11B veya Modul D QC gereklilikleri goz
onunde bulundurularak dretilmis koruyucu giysi.

Uygun giysinin secilmesi kullanicinin sorumlulugundadir. Kullanimdan
once on test yapiimasi gerekli degildir, fakat giysinin temiz oldugu ve
giyside hasar bulunmadigi goz ile kontrol edilmelidir. Tulumlar ve Kismi
Vicut (PB) giysileri yalnizca viicudun kaplanan kisimlarint koruyacaktir.
Depolama: Temiz, kuru durumda asin (katlamak yerine). Serin ortamda ve
dogrudan giines 1sigindan uzakta saklayin.

Kirli veya madde bulasmus giysileri kullanmayin. ALM giysilerinin
performansi yizeyin yansitici 6zelliklerine baglhidir. Kirli giysiler temizleri
kadar iyi koruma saglamayacaktir.

Temizlik: Giysiler hafif bir deterjan ¢ozeltisiyle silinerek temizlenebilir.
Asarak kurutun ve yeniden kullanmadan énce iyice inceleyin. Hasarli,
yirtik veya kétd bicimde asinmis giysileri giymeuyin. Ayrintili temizlik
talimatlarina bakiniz.

Herhangi bir sey bulasmamis giysiler normal bicimde elden ¢ikarilabilir.
Herhangi bir sey bulasmis giysiler bu bulasan nesnelerden arindirilmali
veya yerel gerekliliklere uygun bicimde elden cikariimalidir

Giysileri giydirirken yardim etmesi icin ikinci bir yardimer kullanin. Tm
kapanis yerlerinin baglandigi ve takim elbisenin temiz ve hasarsiz
oldugundan emin olun. Vicudun tamamen korundugundan emin olmak
icin giysinin tum bilesenleri giyilmelidir. Takim degistirme s6z konusu
oldugunda giysileri ¢ckarmada yardimci olmast icin ikinci bir yardimci
kullanin; kullanimindan sonra ve depolamadan once silin ve kurutun.
Performansta disise yol agabilecegi icin kullanicilar hasarli giysileri tamir
etmeye kalkismnamalidirlar. Daha fazla tavsiye igin lakeland’e bagvurun
Kullanim Sinirlari

ALM giysileri 6zellikle radyant s ve cevre isisinin oldugu ortamlarda
koruma saglamak amaciyla tasarlanmistir. Atesin icine girmek igin
TASARLANMAMIS olup bu amagla KULLANILMAMALIDIR.

Bu giysiler dokimhane islemlerinde erimis metallerin biyik miktarda
sigramasina karst koruma saglamayacaktir.

Giysilere alev alabilecek maddeler bulastigi takdirde performans
azalacaktir. Giysilere kullanim sirasinda performansi etkileyebilecek
herhangi bir sivi veya kimyasal bulastigi takdirde giysileri giyen kisi
hemenisi birakmali ve devam etmeden 6nce ya bu bulasan malzemeleri
cikarmali, ya da giysisini degistirmelidir.

Kirli giysiler performansin dismesine yol acacaktir.

Giysiler elektrik sokuna karsi koruma saglamamaktadir.

(Yalnizca ALM 300 ve 500) Ark kaynagi sirasinda diger ekipmanin elektrik
ileten kisimlariyla temasi 6nlemek icin uygun izole edici katmanlarin
saglanmasi yiksek derecede énemlidir.

Giysilerin izole edici 6zelligi 1slaklik, nem veya ter kaynakli olarak
azalacaktir. .

(Yalnizca ALM 300 ve 500) Ozel kaynak uygulamalari, 6rn. havai kaynak
icin ek kismi vicut korumasi gerekli olabilir.

(Yalnizca ALM 300 ve 500) Kullanim ile ilgili nedenlerden, ark kaynak
kurumlarinin voltaj bulunan her par¢asi dogrudan temasa karsi
korunamamaktadir.

Havanin oksijen seviyesindeki yerel bir artis kaynakgilarin koruyucu
giysisinin aleve karsi korunma seviyesini distrecektir. Kapali alanlarda
kaynak yaparken, atmosfere fazla oksijen girme ihtimali oldugundan 6zen
gosterilmelidir.

Isive alev testi, bir 6n mudahale veya yikama yapiimadan “alindigi
haliyle” gerceklestirimektedir. Lakeland ALM giysileri makinede yikanmak
icin tasarlanmamistir (bkz. temizlik ve kurutma talimatlari)

ALM botlari uygun diger ayakkabilarin Gzerine giyilmelidir

ALM bilesenlerini bir takim olarak giyerken (6rn. ceket, pantolonlar, Ustlik
vs.) tim vidcudun kaplanmasi icin tim bilesenlerin giyildiginden emin olun
Lakeland ALM giysileri bol olacak sekilde tasarlanmistir, bu nedenle
bedenleri blyuktur. Vilcudun Gzerine yapisan giysiler daha az hava
izolasyonu mevcut oldugundan etkin performans gostermeyecektir.
Bunu aklinizda bulundurarak uygun bir beden secin.

Lakeland ALM giysileri giyen kisiyi sunlara karsi korumak amaciyla
tasarlanmistir:

(Yalnizca ALM 300 ve 500) Erimis metalin ufak dlgulerde sicramasi (kod D &E)
Alevle kisa temas (Kod A)

Konvektif Isi (Kod B)

Radyant Isi (Kod C)

Kisa Temas Sonucu Olusan Isi (Kod F)

Lakeland ALM giysileri bakimi dogru yapildidi, temiz ve hasarsiz sekilde
saklandigi takdirde yillarca hizmet verecektir. Buna karsin, hasarl veya
kirliyse kullanmayin.

ALM eldivenleri makinenin hareketli parcalarina takilma riski olan yerlerde
giyilmemelidir

Amaclanan Kullanim

Lakeland ALM giysileri EN 11611: 2015 kaynak standardina gore
sertifikalandinimustir: Tipik Sinif 2 uygulamalari arasinda sunlar
bulunmaktadir: Islem: agir sicrama ve damla olusumu ile maniiel
kaynak teknikleri. Ornegin: “- MMA kaynag (temel veya seliiloz kapli
elektrot / MAG kaynagi ile (CO, veya karigik gazlar ile / yuksek akimla

MIG kaynadi / Kendinden korumali aki 6zIU ark kaynagi / plazma kesimi

/ oluk agma / oksijenle kesim / termal puskirtme). Cevre: Makinelerin
kullammu. Ornegin: Kapali alanlarda / tepegéz kaynaklarinda / kesiminde
veya benzer kisitlamali konumlarda. Simif 1Tuygulamalari arasinda sunlar
bulunmaktadir: Islem: hafif sicrama ve damla olusumu ile mantel kaynak
teknikleri. Ornegin: Gaz kaynagi / TIG kaynagi / MIG Kaynad (dusuk
akimla) / kendinden korumali aki 6zIU ark kaynagdi / Plazma kesme / Oyma
/ Oksijenle kesme / Termal Piskirtme Cevre: Makinelerin kullammi.
Ornegin: Oksijen Kesim makineleri / Plazma kesme makineleri / Direng
kaynagi makineleri / termal piskirtme makineleri / tezgah kaynagi

EN 11611, kumas icin onaylanmistir. Kaynak yaparken yalnizca bir kaynak
viz6rQ kullanilmall, ALM isiya karsi koruyucu vizor kullanlmamalidir
Eldiven Sertifikasi

EN 388:2016 Mekanik Riskler
Asinma Direncit

Bicak ile Kesilme Direnci
Yirtilma Direnci

Delinme Direnci

52 EN407:2004 Isi Korumasi
53 Yanma Davranis

54 Temaslsisi

55 Konvektif Isi

56 Radyantlsi

Uyarilar: Erimis metal sicramasi durumunda, kullanici calisma alanini terk
etmeli ve hemen eldiveni ¢ikarmalidir. Erimis metal sicramasi durumunda
eldiven yanik riskini tamamen ortadan kaldiramayabilir. Maksimum kullanim

Naudojimosi Instrukcija

Gatavy raby bandymai / Raby tipai / Etiketés duomenys

N =
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EN IS0 11612:2015 - Darbo aprangos apsauga nuo liepsnos ir karscio
EN SO 11611:2015 - Suvirinimo ir sietiny procesy darbo apranga
Audinio atsparumo karsciui savybés
1S015025: 2000 - Liepsnos sklaida - priekinés dalies uZsiliepsnojimas
1S0 15025 : 2000 - Liepsnos sklaida - krasty uzsiliepsnojimas
EN17493: 2000 - Atsparumas karsciui
1S0 9151: 1995 - Konvekcinis karstis
1S0 6942 : 2002 - Spinduliuojantis karstis
1S0 9185 : 2007 - 13silydziusio aliuminio tiskalai
1S0 9185 : 2007 - 13silydziusio gelezies tiskalai
15012127 :1996 - Kontaktinis karstis
1S0 13934 : 2013 - Tempimo stiprumo riba
1S0 9073 : Trapezoidinis nusidévéjimas : MD / CD
1SO 13935-2: 2014 : sidlés stiprumas
Vadovautis naudotojo instrukcijomis
Priezidros instrukcijos
Skalbti tik rankomis / Neapdoroti cheminiu bddu / Nelyginti / Nevalyti
cheminiu badu / Saugoti nuo atvirosios liepsnos ir karscio
Ribotos naudojimo trukmés apsauginiai drabuziai atitinka APP direktyvos
(ES) 2016/425 bei EN ISO 13688:2013+A1:2021 reikalavimus ir pagaminti
pagal IS0 9001ir 11B straipsnio arba D modulio QC reikalavimus.
Vartotojai atsakingi, kad baty pasirinktas reikiamas rabas. Pries
naudojantis rabu, jo nereikia iSbandyti, taciau batina atlikti vizualing
patikrg, kad rabas baty Svarus ir nepazeistas. Kombinezonaiir dalines
apsaugos apsaugos rabai (PB) apsaugo tik uzdengtas kano dalis.
Laikymas: Pakabinti (nei sulankstyti) sausoje, Svarioje patalpoje. Laikykite
vésioje, nuo tiesioginiy saulés spinduliy apsaugotoje vietoje
Nenaudokite purvinos ar uzterstos aprangos. ALM aprangos atspindéjimo
savybés priklauso nuo pavirsiaus ypatybiy. Purvina apranga apsaugos ne
taip efektyviai kaip Svards darbo rabai.
Valymas: Aprangg galima valyti silpnu valikliy tirpalu. Valykite pakabinus
ir apZidreékite pries naudojima. Nenaudokite paZeistos, iSpléstos ar labai
nudeévétos aprangos. Zr. detalias valymo instrukcijas.
Neuzterstus rabus galima Salinti jprastiniu budu. Uzterstus rabus batina
iSvalyti ar Salinti pagal vietinius reikalavimus.
Uzsivilkdami rabus, paprasykite antrojo operatoriaus pagalbos.
Uztikrinkite, kad bty uZsekti visi tvirtinimo elementaiir apranga baty
Svariir nepazeista. Butina vilkéti visus riby komponentus, kad baty
uztikrinta maksimali apsauga. Nusivilkdami rabus paprasykite antrojo
operatoriaus pagalbos, po naudojimosi ir pries sandéliuodami nuvalykite
irisdziovinkite.
Vartotojai neturéty patys tvarkyti pazeistyjy raby, nes gali pazeistijy
eksploatacines savybes. Norédami gauti daugiau inofrmacijos,
kreipkités j “lakeland”
Naudojimo apribojimas
ALM apranga skirta apsaugoti nuo spinduliuojancio ir aplinkos karscio.
Jie NERA skirtiir jy NEGALIMA vilkeéti gaisro vietoje.
Siapranga neapsaugos nuo islydyto metalo liejyklose.
Jos efektyvumas sumazéja, jei apranga uztersti degiomis medziagomis.
Jei apranga bus sutersta bet kokia chemine medziaga ar skysciu, kuris
itakoty jos naudojimo savybes, asmuo privalo nedelsiant juos nusivilkti
ir pasalinti Sivos tersalus arba apsivilkti kitg apranga
Gali sumazeti purvinos aprangos naudojimo savybes
Siapranga neapsaugo nuo elektros iskrovos
(ALM tik 300 & 500) Lankinio suvirinimo metu labai svarbu, kad baty
naudojami reikiami izoliavimo sluoksniai, kurie apsaugoty nuo salycio
su kitos jrangos elektrai laidZiomis detalémis.
Izoliacinis aprangos poveikis sumazés dél prakaito ar drégmes.
(ALM tik 300 & 500) Eksploatuojant tam tikrg suvirinimo jranga, gali
reikéti naudoti papildomas kno apsaugos priemones - pvz.: antZzeminis
suvirinimas
(ALM tik 300 & 500) Dél eksploataciniy priezasciy, ne visos suvirinimo
jtampa pernesancios lankinio suvirinimo jrangos detalés gali bati
apsaugotos nuo tiesioginio salycio.
Padidéjes deguonies ore poreikis gali sumazinti suvirintojy apsauginés
aprangos sauga nuo liepsnos. Batina imtis atsargumo priemoniy, kai
virinama uzdarose patalpose, jei atmosfera buty uztersta deguonimi.
Karsto ir liepsnos bandymas atliekamas ,jprastinémis” salygomis be
iSankstinio apdorojimo ar neplovus. ,Lakeland ALM” apranga néra skirta
plauti plovimo masinomis (Zr. cheminio valymo instrukcijas)
Batina maveti ALM batais ar kita tinkancia avalyne.
Kai vilkite ALM papildomais aprangos elementais (pvz.: striuke, kelnémis,
galvos apdangalu), kaip komplekto dalimi, uztikrinkite, kad visi aprangos
elementai uzdengty visas kiino dalis.
,Lakeland ALM" apranga turi bati nevarzanti. VarZzanti apranga bus
neefektyvi, nes sumazeéja oro izoliacijos sluoksnis. Pasirinkite reikiama
josdyd;.
JLakeland ALM" apranga skirta apsaugoti asmenj nuo:-
(ALM tik 300 & 500) Smulkiy lydyto metalo tiskaly (kodas D & E)
Trumpojo s3lycio su ugnimi (kodas A)
Konvencinio karscio (kodas B)
Spinduliuojancio karscio (kodas C)
Trumpo karscio salycio (kodas F)
,Lakeland ALM" apranga galima déveéti daugelj mety, jei ji tinkamai
priziarimaiir laikorma Svari ir nepazeista. Taciau jos nevilkekite, jei ji pazeista
ar purvina
ALM pirstiniy nerekomenduojama maveti, kai kyla rizika, kad galdnés gali
bati jtrauktos j judancias mechanines detales.
Paskirtis:
,Lakeland ALM" darbo rdbai atestuoti pagal suvirinimo standarty
EN IS0 11611:2015: Tipinés 2 klasés taikymo atvejai apima:-
Procesas: rankinio suvirinimo metodai, susidarant daug pursly ir Iasy.
Pvz.: - MMA suvirinimas (bazinis ar celiulioze padengtas elektrodas / MAG
suvirinimas (su CO, ar misriomis dujomis / MIG suvirinimas auksta srove /
Apsaugoto flukso tusciaviduris lankinis suvirinimas / plazminis pjovimas
/lankinis pjovimas / pjovimas deguonis / terminis purskimas. Aplinka:
Masiny naudojimas. Pvz.: Izoliuotose patalpose / suvirinimas /pjovimas
aukstyje ar prilyginamas apribotomis padétimis. 1klasés taikymo atvejai
apima:- Procesas: rankinio suvirinimo metodai, susidarant mazai pursly ir
lasy. Pvz.:- Suvirinimas dujomis / TIG suvirinimas / MIG suvirinimas (esant
Zemai srovei) / apsaugotas flukso tusciaviduris lankinis suvirinimas /
plazminis pjovimas / lankinis pjovimas / pjovimas deguonimi / terminis
purskimas Aplinka: Masiny naudojimas. Pvz.: Pjovimo deguonimi
masinos / Plazminés pjovimo masinos / Atsparumo suvirinimo masinos /
terminio purskimo masinos / suvirinimas varstote
EN 11611 patvirtina audinj, kai jis naudojamas kartu tik su atestuotu
suvirinimo antveidZiu, ne ALM karscio apsauginiu antveidziu
PirStiniy atestavimas 52 EN407:2004 apsauga nuo
EN 388:2016 Mechaninés rizikos rasys Silumos
Atsparumas nudilinimui 53 Degimo pobudis
Atsparumas geleztés jpjovimui 54 Kontaktiné Siluma
Atsparumas jplysimui 55 Konvekciné siluma
Atsparumas praddrimui 56 Spinduliuojantisiluma

Ispéjimai: Jvykus iSlydyto metalo purslams, naudotojas turi palikti darbo
vietg ir nedelsiant nusiimti pirstine. ISlydyto metalo purslai gali nesumazinti
nudegimo rizikos. DidZiausia naudojimo temperatdra iki 100 °C. Apsaugotos
tik tos rankos dalys, kurios yra padengtos pirstine.

sicakligi 100 °C'ye kadar. Sadece eldivenle kapli el kisimlari korunur. Audinio sudedamosios medZiagos
A 1Sorinis idurinysit Vidinis
l:(umasl Mt(a)?tdana Getiren malzemieler ALM 300 Nera Nera
L 2 L o 540gsm . Nailonineé tafta su neopreno
AM'300|  540q6m Yok Yok ALM"500 aliuminizuotas Nera drégmés apsauginiu sluoksniu
AWM'500|  aluminize Yok Neopren nem bariyerine sahip naylon tafta ALM*700 stiklo pluostas 160 gsm stiklo pluosto terminis pamusalas
Am700| fiberdlas  [460gsm alimingum folyoya sahip fiberglas termal astar su aliumninio folija




Instrucoes de utilizacao

Testes a fato=macaco terminado / Tipos de fato-macaco /
Detalhes de rotulagem

1 EN IS0 11612:2015 - Vestuario de proteccdo contra chamas e calor

2 ENISO11611:2015 - Vestuario para soldadura e processos relacionados
Valores de desempenho térmico do tecido

3 1SO15025:2000 - Propagacdo de chamas - Ignicdo de superficie

4 15015025: 2000 - Propagacdo de chamas - Ignicdo de extremidade

5  EN17493:2000 - Resisténcia térmica

6  1S09151:1995 - Calor por conveccao

7 1506942 :2002 - Calor por radiacao

8  1S09185:2007 - Salpicos de aluminio fundido

9  1S09185:2007 - Salpicos de ferro fundido

10 1S012127:1996 - Calor por contacto

11 15013934 :2013 - Resisténcia a tracgdo

12 1S09073: Desgaste trapezoidal: MD / CD

13 1S013935-2: 2014 - Resisténcia da costura

14 Consulte as Instrucdes de utilizagao

15  Cuidados a ter: s6 [avar as maos / Nao secar na maquina / N3o passar a
ferro/ Nao lavar a seco / Manter afastado de chamas e calor

16 Vestuario de protecdo com tempo de vida limitado, em conformidade com
os requisitos do Regulamento (UE) 2016/425 relativo aos equipamentos de
protecdo individual'e da norma EN1SO 13688:2013+A1:2021 e fabricado ao
abrigo da norma IS0 9001 ou de acordo com os requisitos do Médulo D ou
ArtigoTIBQC.

17 Aselecgao do fato adequado é da responsabilidade do utilizador. Nao sdo
necessarios testes anteriores 3 utilizacdo, mas deve realizar-se uma
inspeccao visual para garantir que o fato esta limpo e ndo tem danos. Os

fatos de corpo inteiro ou parciais (PB) apenas protegem as partes do corpo
que cobrem.

18 Armazenamento: Pendurar (e ndo dobrar) em condicdes limpas e secas.
Manter fresco e proteger da luz solar

19 Nao utilizar fatos sujos ou contaminados. O desempenho de todos os
fatos ALM assenta nas propriedades reflectivas da superficie. Os fatos
sujos ndo oferecem a mesma protec¢ao que os limpos.

20 Limpeza.Os fatos podem ser limpos com uma solugdo detergente fraca.
Secar pendurando e inspeccionando cuidadosamente antes de reutilizar.
Nao utilizar fatos danificados, rasgados ou gastos. Consulte as instrugdes
de limpeza detalhadas.

21 Osfatos-macaco ndo contaminados podem ser eliminados normalmente.
Os fatos-macaco contaminados podem ser descontaminados ou
eliminados de acordo com os requisitos locais

22 Solicite o auxilio de um assistente para vestir o fato. Certifique-se de que
todas as aberturas estdo fechadas e de que o fato esta limpo e sem danos.
Devem usar-se todos os componentes do fato, de modo a garantir uma
proteccao completa do corpo. Solicite o auxilio de um assistente para
despir o fato. Limpe e seque o fato conforme indicado, depois de o utilizar
eantes de o guardar.

23 Osutilizadores ndo devem tentar reparar fatos danificados sem auxilio
especializado, uma vez que fazé-lo podem afectar o seu desempenho.
Contacte a Lakeland para obter mais informagdes
Limitagoes de utilizacdo

24 0Osfatos ALM foram concebidos para oferecer protec¢do, em primeiro
lugar, em areas de calor ambiente e por radiagdo. NAO foram concebidos
e NAO devem ser utilizados para se entrar em areas com fogo.

25 Este vestuario ndo oferece proteccao contra grandes salpicos de metais
fundidos em operagdes de fundicao.

26 0desempenho serd reduzido se o vestuario for contaminado com
materiais inflamaveis. Caso um fato seja contaminado durante a
utilizacdo de qualquer quimico ou liquido que possa afectar o seu
desempenho, o utilizador deve remover o fato imediatamente e eliminar
acontaminacado ou substitui-lo antes de continuar

27 Aexisténciade su#'idade nos fatos pode reduzir o seu desempenho

28 0 vestuario ndo oferece protecgdo contra choques eléctricos

29 Durante a soldadura a arco é essencial que sejam fornecidas camadas de
isolamento adequadas, de forma a evitar o contacto com partes
condutoras de electricidade de outro equipamento

30 Oefeitodeisolamento do vestuario serd reduzido pela humidade ou suor.

31 Emalgumas aplicacdes de soldadura, como na soldadura suspensa, pode
ser necessaria proteccao corporal parcial adicional

32 Por motivos operacionais, nao é possivel proteger contra contacto directo
todas as pec¢as condutoras de tensdo da soldadura das instalacdes de
soldaduraaarco

33 Umaumento local do teor de oxigénio no ar reduz a proteccao contra
chamas do vestuario de protec¢ao do soldador. Caso seja possivel que a
atmosfera fique contaminada com oxigénio deve tomar-se cuidado ao
efectuar soldaduras em espacos fechados

34 Arealizacdo de testes de calor e chamas ocorre em condigdes “conforme
recebido’, sem que seja efectuada qualquer lavagem ou tratamento
prévio. Os fatos Lakeland ALM ndo foram concebidos para serem lavados
amaquina (consulte as instrucdes de limpeza e secagem)

35 Asbotas ALM devem ser utilizadas sobre outro calcado adequado

36 Ao utilizar componentes ALM (por exemplo, casacos, cal¢as, carapucos,
etc.) como conjunto, certifique-se de que todos os componentes sao
utilizados de forma a cobrir todo o seu corpo

37 Osfatos dalakeland ALM foram concebidos para nao ficar muito
justos, pelo que o seu tamanho é excessivo. Os fatos muito justos ndo
apresentarao um desempenho to eficiente, uma vez que disponibilizam
um menor isolamento de ar. Seleccione o tamanho adequado tendo isto
em conta.

38 OsfatosdaLakeland ALM foram concebidos para proteger o utilizador contra:

39 Pequenos salpicos de metal fundido (Cédigo D & E)

40 Breve contacto com chamas (Codigo A) 41 Calor por conveccao (Codigo B)

42 Calor por radiagdo (Codigo C) 43 Calor por contacto breve (Codigo F)

44 Osfatos Lakeland ALM podem proporcionar varios anos de
funcionamento,
caso sejam mantidos num estado limpo e sem danos. No entanto, ndo
utilize se estiver danificado ou sujo

45 Asluvas ALM ndo devemn ser utilizadas se existir o risco de ficarem presas
em pecas de maquinaria em movimento

Utilizac3o prevista:

46 Os fatos Lakeland ALM est3o certificados seqgundo a norma EN IS0 11611:
2015, relativa a vestuario de prote¢ao para utilizacdo durante a soldadura e
afins: As aplicagdes tipicas de Classe 2 incluem:

Processo: técnicas de soldadura manual com formacao intensa de salpicos
e pingos. Por exemplo: - Soldadura manual a arco elétrico - MMA (com
elétrodo com revestimento basico ou de celulose/soldadura MAG - Metal
Active Gas (com CO, ou mistura de gases/soldadura MIG (Metal Inert Gas)
com corrente elevada/soldadura por arco com fio fluxado autoprotegido/
corte por plasma/chanfragem/oxicorte/pulverizacdo a quente
Ambiente: Funcionamento das maquinas. Por exemplo: Em espacos
fechados/em soldadura suspensa/ao efetuar cortes ou em posicoes
condicionadas semelhantes As aplicagdes de Classe 1incluem: Processo:
técnicas de soldadura manual com formacao ligeira de salpicos e pingos.
Por exemplo: Soldadura a gas/soldadura TIG -tungsten inert gas/
soldadura MIG (com baixa corrente)/soldadura por arco com fio fluxado
autoprotegido/corte por plasma/chanfragem/oxicorte/pulverizacao
aguente Ambiente: Funcionamento das maquinas. Por exemplo:
Maquinas de oxicorte/maquinas de corte por plasma/maquinas de soldar por
resisténcia/maquinas para pulverizacdo a quente/mesa de soldadura
Anorma EN 11611 estd aprovada apenas para tecido. Ao soldar deve utilizar
uma viseira de soldadura aprovada e ndo a viseira ALM de protecdo contrao
calor
Certificacdo relativa aluvas

47 EN388:2016 - Riscos mecanicos 52 EN407:2004 - Protecgao contra o calor

48 Resisténcia aabrasdo 53 Comportamento ao fogo
49 Resisténciaaocorteporlamina 54 Calor por contacto

50 Resisténciaarasgos 55 Calor por convecgao

51 Resisténcia a3 perfuracdo 56 Calor por radiacao

Avisos: Em caso de respingo de metal fundido, o utilizador deve deixar o local
de trabalho e remover imediatamente a luva. Em caso de respingo de metal
fundido, a luva pode ndo eliminar o risco de queimadura. Uso maximo até
100 °C. Apenas as partes da mao cobertas pela luva estdo protegidas.

Materiais constituintes do tecido
Exterior Intermédio Interior
ALM’300 Nenhum Nenhum
A 500 | oo | Neohum | TofeR e on cambarrerg e
ALM® 700 de540gsms Forro térmico de fibra de vidro de 160 gsm com
pelicula de aluminio

OBnyieg Xpriong
Aokipég oAokANpwHEVWY TTPOIOVTWY / TUTTol EVBUPGTWY / ZTOIXEI ETIKETAG

1 ENISO 11612:2015 - Pouxioudg TrpooTaaiag arméd AGYeG Kal Beppdtnta
2 ENISO 11611:2015 - Pouxiopdg yia NAEKTPOOUYKOMAGEIG KAl GUVOEIG
£pYaoieg

IMEG BEPUIKIG ATTOB00NG UPATHOT

ISO 50% : 2000 - AlaaTropd eAGYag ?de(p)\s

1SO 15025 : 2000 - AiaoTropd QASGYAS - AVAQAE!

EN 17493 : 2000 - @eppikr| avtiotaon

1SO 9151 : 1995 - OepdTNTA TUVAYWYNG

ISO 6942 : 2002: - AkTIvoBoAoUpEvn BeppdTTa

1SO 9185 : 2007 - MNpooTacia atré TToINEG Aiwpévou aAoupiviou

1SO 9185 : 2007 - aoia ammd TToINIEG Aiwpévou o1drpou

1SO 12127 : 1996 - QeppdTnTa ETAPHG

1SO 13934 : 2013 - AvToxr| oTov epeAkuopé md/cd

EN 9073-4 : 1997 - Tpate{oeidrg ¢Bopd:

1SO 13935-2: 2014 - AvToxT paguv

Avarpégte aTig 0dnyieg Xpnong

Odnyieg ppovTidag

p6vo TTAUOILO Xepitbv / Aev OTEYVWVETaI O OTEYVWTTPIO / Agv O1d€pLveTal /

Aev kaBapi¢etal Pe oTeyvo kabapioua / PUAGETE HOKPIG OTTO YUUVEG GAGYES

Kol BgpudTTaL.

Ta TTpooTaTEUTIKG EVOUUATA TTANPOUV TIG aTTAITATEIG Tou Kavoviopou Trepi

EgomAiopou Atopiknig NpooTaaoiag (EE) 2016/425 kai Tou TrpotuTiou EN

1SO 13688:2013+A1:2021 kai kaTaOKEUAZOVTOI CUHQWVA LE TIG OTTAITAOEIG

TIepi E)\év)gu Troi6tNTag Tou TrpotUTTou ISO 9001 kai Tou ApBpou 11B 1 g

Evomrag D.

17 H emAoyr Tou kataMnAou evdUpOTOG amToTEAET EUBUVN TWV XPNOTWV. Aev
QTTQITEITON TIPOKATOPKTIKF SOKIUN TTPIV aTTé TN XEroT, aAA TTPETTE var yiveTal
OTITIKOG €AEYXOG npox:lgévou va S1aopaNioTEl 0TI To PoUXO €ival KaBapo Kal
Bev Exel utrooTel gnuid. Ot ON6oWHEG POPLES Kai Ta EvBUpaTa MepIKrg
KaAuyng Tou owpatog (PB) Ba TIPOGTATEUOUV IGVO Tal PEPN TOU GWHATOG
TIOU KAAUTTTOUV.

18  PUAagn: Kpepdote (avti va dmAwoeTe) ot kaBapo, Enpd xwpo. KpatroTe
Spoaepd kal HaKPIG aTTé APETO NAIKO GWG.

19 V XPNOIHOTIOIETE Aepwiéva fi HoAuopéva evdupaTa. H ammédoon Twy
evoupdTwy ALM Bagoidetal aTig avakAaoTIKEG IDIOTNTEG TNG ETTIPAVEIAG. Ta
ﬁad}ulm EVBU_FIUTCK Sev £xouv To id10 kaAr} aTT6d00N KE T kaBapd.

20 KaBapiopdg. Ta evdiuara pnogoUv va KaBapioToUV Je OKOUTTIOHA HE £va
TTTIO OTTOPPUTIAVTIKG SIGAULA. ZTEYVWOTE JE KPEUAOHA KAl sAévga OXOAaOTIKG
TIPIV aTTo TN VEQ Xprion. Mnv XPnOILOTIOIEITE EVBULOTA TIOU £XOUV OXIOTE( Ay
TPIPTET UTTEPBOAIKA. AVaTPESTE OTIG AETITOpEPEIG 0dNYieg kaBapiopoU.

21 Ta evdUpara Trou Sev £XOUV HOAUVBET UTIOPOUV VO ATTOPPITITOVTAI KAVOVIKG.
Toa evdUpaTa TToU £X0UV HOAUVBET TIPETTEN v aTToAUpaivovTal 1 Vo
QTTOPPITITOVTAI GUHQWVA LIE TIG TOTTIKEG ATTAITHTEIS.

22 Otav gopdrte Ta evdUpaTa, {nToTe TN BorBeia evog SeUTEPOU XEIPIOT.
BeBaiwbeite 611 OAa 10 KAEIOTUATA £X0UV OPPAYICTEI Kail OTI TO EVOUA gival
kaBapd kai Sev £xel UTTooTE gnuid. NpéTrel va gopeBouv OAa Ta pépn Tou
£vdUpaTog WaTe Va dlao@aNioTel TTAPNG ngocmcn’c( Tou owparog. Otav
Bvdé;n: Ta EVOUHOTA XPNOILOTIOINOTE £VAV GEUTEPO XEIPIOTH VIO VO 00G
Bonbroe va anpmgécna Tat EVOUHOTO KAl OKOUTTIOTE Tal KOl OTEYVWIOTE Tat
OUHpUVA PIE TIG 00NYiEG PETA ATTO TN XPrion KAl TIPIV oTTo TNV QUAAEN.

23 O1xprioTeg Sev TTPETTEN Va ETTIXEIPOUV VA ETTIOKEUACOUV POVOI TOUG Ta
£vOULQTA TTOU £XOUV UTTOOTE GNId, KaBWG EvVBEXETaI VA PeiwBei n aTrédoor
Toug. EmmkovwvroTe pe T lakeland yia reparmépw oupBoulég
“iPI%PIUllORiP'\RU'K

24 Taevdlpara £XOUV OXEDIQOTE YIO TTPOOTACIA KUPIWG OTOUG XWPOUG
GTTOU UTTAPXEI OKTIVOBOAOUKEVN BEpUSTNTA KOl BEPUOTNTA TIEPIBAAAOVTOG.
AEN éxouv oxediaoTei kat AEN TIpeTTel va pnaipoTioiodvTal yia €io50 o€
TIUPKAYIG.

25 AuTdg 0 poUXIOHOG Bev TIPOOTATEUEI OTTO PEYEAOUG TITOINICHOUG a6 TNYHEVO
If'ém)\)\a KaTa T SIGPKEIN EPYAOIV XUTNPIOU.

26 H amédoon Ba TrepIopIoTEi GV 0 POUXIOHOG HOAUVOET OTTO EUPAEKTA UNIKGL.

Edv kard 1 SiGpkeia TG Xxpriong KATToio évoupa go)\uveai aTTo OTTOIOdNTTOTE

XNHIKO 1} UYPO TTOU PTTOPEI Va ETINPEGOEI TNV ATTA500N, O XPHOTNG Bal TTPETTE!

Va aTrooupBEi apéowg Kal €iTe Vo ATTOAUIAVET EiTE VO QVTIKOTAOTNOEI TOV

Er] TIPOOWTTOU
N GKpWv

P Y Y - INT Y U NI
o RwN=0

=
o

ﬁ)pu I0UG TTPOTOU GUVEXIOEL.
27 Ta &'JU'JUIKG evOUNATA IOWG VO EXOUV PEIWUEVN m'rt’)éoorl\.
28 &pouxlopég eV TTOPEXE! TTf aoia ammd TNV NAEKTPOTTANEIa.

29 6vo yia Td poviéha ALM 300 kai 500) Kara 1 Sidpkeia m%)\
NAEKTPOCUYKOANONG, €ival amtapaitnTo va TrapexovTal KataAAnAa eTTieda
HOVWONG, TIPOKEIUEVOU VOl ATTOPEUXOET N ETTAPK) HE Tal NAEKTPIKWIG QYWYIHA
Iflépn GMou ggoTTAiopoU.

HOVWTIKF| 3pAaT) TOU POUXICHOU Bt TIEPIOPIOTE! A6 TNV LYPSTNTA, TNV
u’\\ﬁpacria 1 ToV I5pwra.

(Mévo )\X\IU Ta povréAa ALM 300 kai 500) Tia opIopéveg epappoyEg

OUYKOAANONG EVBEXETAI VA OTTAITETN TIPOGOETN PEPIK TTPOCTACTN CWHATOG-
n’\%. O€ EQAPHOYEG ouXKéMnong o€ 03;0|g

32 g 6vo yia Ta povTéha ALM 300 kai 500) l'ia Aerroupyikoug Adyoug,

EV UTTOPOUV VO TTPOCTATEUTOUV GAA Tl JEPN TWV EYKATAOTACEWV
NAEKTPOCUYKOMNGNG TToU SiappEéovTal aTrd PeUUa OTTO TV AUECT ETTOQH.

33 H Tommkr| augnon TG TIEPIEKTIKATNTAG TOU 0éPAl O€ O§UYOVO Ba PEITE! TNV
nﬁoo‘racia TOU TTPOCTATEUTIKOU POUXITHOU TwV H)\EKTI\JOUUVKO)\)\I‘UU)V aTé TG
PAOyeG. Oa TIPETTEN val BiveTal TTPOTOX1) 6TAV YIVETQI NAEKTPOCUYKOAANON GE
K%alo‘[oﬂg XWPOUG, e&v UTTAPXE! THBAVOTNTA VO HOAUVBET ) aTHOOPAIPA e
oguyévo.

34 Hdokiur| e BeppoTTa Kot ASGYa _Iyiveml O€ KATAOTAOT) «WG EXEN, XWPIG
Kapia TTpokatepyaaia fj TAUoIHo. Ta evdUparta Lakeland ALM oev exouv
oxedIaOTEl yia TTAUCIO oTo TTAUVTAPIO (BA. 0dnyieg kaBapiopou kai
OTEYVWHATOG

35 O pmdteg ALM mrpéTrer va gopioUval eTTavw armd GAAa KaTdAANAa uTToSApaTa

36 Ormavo )\(pr’]o‘m @opd pépn evdupaoiag ALM (T1.. TTavweopl, TIAvTEAGVI,
KOUKOUAQ K.ATT.) WG 0UVOAO, TTPETTEN Vot Blucwhi%(u 61 OAa T uépn oplouvTal
£701 WATE va KAAJTITOUV 6A0 To oWpa.

37 Ta evdUpara Lakeland ALM éxouv OxedIaoTei WOTE va TIPOCTATEUOUV TOV

3&xpr’]0‘m amd Ta e8AG-

39  (Movo yia Ta povtéAa ALM 300 kai 500) MikpoUg TTITGIAIGHOUG ThyEVOU
HETAANOU (Kwaikég D & E))

40 Z0OvTopn £TaQ pe GAOYA (KwoikssA)

41  OgpuotnTa oUVAYWYNG (Kwdikés B)

42 AxTivoBoAoUpevn BeppoTNTa (Kwaiksg C)

43 Z0vioun eTTaQr e BEPUOTNTA (Kwdikss F)

44 Ta evdupata Lakeland ALM prmopo0v va £xouv TIOAUETH| DIGPKEID Jwrjg, EGV
GUVTNPOUVTAI CWOTA KAl BlaTNPOUVTAl KaBapd Kal Xwpig gnuigg. QOTO00, PNV
T XPNOIHOTTOIETE €GV £X0UV UTTOOTET {NIG 1) €ivall BPWHIKA

45 Aev 6a TIpETTEl VO opdTe Ta yavTia ALM étrou uttapyel kivouvog eykKAwPBIoHoU
O KIVOUHEVO PEPN PNXavNUATWy

Xprion yia Ty oTroia TTpoopileTai:

46 Ta evdupata Lakeland ALM mmigToTToloUvTal CUPQWVA HE TO TIPOTUTIO
ouykoMroewv EN ISO 11611:2015: Znig TUTTIKES paployég Karnyopiag 2
ouyKaTaAéyovTar:- AloBIKACTA: TEXVIKES xtupoxivn‘rn?_lcuvKéMncng HE
oi(npunoué HeydAwv mITOIAICPWY Kai oTayovwy. T.x.: “- xeipokiviym
NAEKTPOOUYKOAANON pE TOEO (e NAEKTPODIO pE ETTIKEAUYN aTTo Bdon 1
KUTTOQY ivn/cruXKc‘)Mr]Un UE TOE0 o€ evepyn aTu6o@aipa (pe CO, N PeKTa
uépla@cu KOAANON PE TOG0 OE adpavr) aTUOoPAIPA HE UYNAR Eviacn
PEUHATOG/TUYKOANDN PE TOEO QUTOBWPAKIONG KE TTUpva GUANITTGopaTog/
KOTTT| HE TIAGOUQ/OKAWILO LE NAEKTPIKO TOEO/KOTTH e 0guy6vo/

BepHIKOG Wekaouog MepiBAAAov: XelpIopog unxavnuatwy. M.y.: Ze
TIEPIOPIOPEVOUG XWPOUG/TE £pyacieg GUYKOANONG/KOTIAG o€ uwnAd anueia
1) O€ avTiaToIXEG TTEplopiopéveg BéoelS ETig epappoyég Karnyopiag 1
ouykaTaAéyovTar: AIadSIKAoIa: TEXVIKEG lepOKl'vag QUYKOMNONG He
OXNHOTIOUS HIKPWY TITCINITUWY Kol oTayovwy. M.x.:- ZugKo’Mr]cn ks aépia/
OUYKOAANCN pe T{)éo o€ adpavr) aTHOOPAIPA piE NAEKTPOBIO aTTO BOAPPApIO/

30
31

OUYKOMNON pe T6E0 OE adpavr) aTPGoPaIPa (e XapnAn éviaon pedparog)/
OUYKOAANOT) e T6E0 auTOBWPAKIONG WE TTUPrVa CUANITTAOUATOG/KOTTH HE
TIAGOUQ/OKAWILO HE NAEKTPIKS TOEO/KOTTT ||.1|£ Oﬁl'J\XéVO/Gapleég WEKAOHOG
MepiBdAdov: Xeipiopog pnxavnudarwy. M.x.: Mnxavrpara KoTrAg Je
0&uyOVO/UNXavAHOTA KOTTAG HE T écucx/un)}avr']pum OUYKOMNong pe
avTioTaan/UnyaviuaTa BeppIkoU WEKAOHOU/GUYKGAANGT OE TTAYKO
To EN 11611 €ivan eykekpIPevo uovo yia updopaTa. OTav o XprioTng eKTeAe
£pyaoieg GUYKOANGNG TIPETTEI VO POPA EYKEKPIEVN HACKA GUYKOAANGNG Kal
I TNV TIpoowTTida TTpoaTaaiag aré BeppdtnTa AL
MioTotroinon yavriwv

47 EN 388:2016 — Mnyavikoi kivduvol 52 EN 407:2004 — lNpooTaoia

amo Bepuomra

48 Avroxn oty TpIBR 53 ZupTepipopa kavong

49  Avroxr o€ Kot aTrd AeTTida 54 OgpudTnTa e £TTAPN

50 Avroxi) o1o oxioiuo 55 OgpudTNTaA HE HETAPOPA
51 Avroyr) otn diarpnon 56 @epudTnTa e akTIVoBoAa

Mpogidotroinoeig: Ze TepiTTwon TTOINICHATOS Awpévou PETAAOU, 0 XpRoTng
TIPETTEN VOl o‘noxwpr‘}\oa aTTO TOV XWPO EPYATTTG Kal VO APAIPEDE! APETWG TO YAVTI.
Z€ TIEPITTTWON THTOIANICHOTOG MHEVOU PETGAAOU, TO YAVTI UTTOPET var UNnv eSoAEipel
Tov Kivduvo eykauparog. MéyioTn xprion éwg 100 °C. MNpooTareUovTal POV Ta PEPN
TOU XePIOU TTOU KAAUTITOVTAI OTTS TO YAVTI.

ZUOTOTIKA UAIKG UQAOouaTOg

Ewrepikd Meoaio Eowrepikd
ALM® 300 Kavéva Kavéva
540 gsm Nan - - -
ALW® 50| crapyhopbvoc | Kavéva 0w Tagrec e goay ypaoias
aoyA
ALWE 700| UAOBaHBaKaS o Bepii emévBuon UTAOBALBAKA L QUMD GAOULINVIOU
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